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PE 12-175
*1) Serial Number: 002175..
Dmax mm (in) 175 (7)
Mt, max Nm 14
o M/ -/ mm (in) M 14 (5/8“11 UNC) / 20 (25/32)

n min”! (rpm) 700 - 2200

ny min™! (rpm) 2200

P4 W 1200

P, W 680

m kg (Ibs) 24 (5.3)
ah,p/Kh,p m/32 5,0/25
Lwa/Kwa dB(A) 96/3

CE3

*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany

2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016->)

EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-3:2011

2015-07-01, Volker Siegle | /ﬁ

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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73 mm 12 mm 6.23286
115 mm 12 mm 6.24840
123 mm 12 mm 6.23287
147 mm 12 mm 6.23288
173 mm 12 mm 6.23289
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80 mm 25 mm 6.24912
130 mm 25 mm 6.24913
130 mm 50 mm 6.24914
160 mm 25 mm 6.24915
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200 mm 25 mm 6.24917
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D d
80 mm 20 mm 6.24092
130 mm 25 mm 6.24967
130 mm 50 mm 6.24926
160 mm 25 mm 6.24968
160 mm 50 mm 6.24927
200 mm 25 mm 6.24925
200 mm 50 mm 6.24928
D d
80 mm 25 mm 6.24935
130 mm 25 mm 6.24936
160 mm 25 mm 6.24937
200 mm 25 mm 6.24938
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130 mm 5 mm 6.31242
150 mm 5 mm 6.31168
180 mm 5 mm 6.24919
D d
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelpolierer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Schleifen von Holz,
Kunststoffen und dgl., zum Schleifen von
gespachtelten und lackierten Flachen und zum
Polieren.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Allgemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

P WARNUNG - Zur Verringerung eines
& Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise
4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten, Polieren und
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Sandpapierschleifer und Polierer. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Schleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen. Verwendungen, flr die das

Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehér, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs missen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichméBig, vibrieren sehr
stark und kédnnen zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschéadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfalit,
tberprifen Sie, ob es beschédigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Geréat
eine Minute lang mit Hé6chstdrehzahl laufen.
Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Hérverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf

sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss



de DEUTSCH

persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Geréat nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung kann auch metallene Geréteteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wéhrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelméBig die
Liaftungsschlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flussigen KihImitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schileifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder
Blockieren flihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Rlckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaoégliche Kontrolle iiber Riickschlag-
réfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlag- und
Reaktionskréafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Kérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Ruckschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Ruckschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schieifblédtter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Uber den Schileifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Ruckschlag fuhren.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu.
Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschnire kdnnen Ihre Finger erfassen
oder sich im Werkstick verfangen.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verflgung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten!



Einsatzwerkzeuge muissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Vergewissern Sie sich, dass Einsatzwerkzeuge
nach den Anweisungen des Herstellers angebracht
sind.

Das Werkzeug lauft nach, nachdem die Maschine
ausgeschaltet wurde.

Bei Schleifarbeiten und beim Arbeiten mit der
Lammfell-Polierscheibe mit Schnurzug immer mit
angebrachtem Handschutz arbeiten.

Verwenden Sie keine getrennten Reduzierbuchsen
oder Adapter, um Werkzeuge mit gro3em Loch
passend zu machen.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstlicke mussen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

i~ Beider Bearbeitung, insbesondere
L= " von Metallen, kann sich leitfahiger
Staub im Inneren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehduse kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
Maschine regelmaBig, hdufig und grundlich die
Maschine durch die hinteren Luftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationdre Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI) vorzuschalten. Bei Abschaltung der Maschine
durch den

FI-Schutzschalter muss die Maschine Uberprft und
gereinigt werden. Motorreinigung siehe

Kapitel 9. Reinigung.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Luftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschadigen innerer Teile.

Beschéadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschéadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.
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Ein beschadigter oder rissiger Handschutz ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Handschutz nicht
betreiben.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute BelUftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinen (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen
weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.
Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut Iiften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Spindelarretierknopf

Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten
Stellrad zur Drehzahleinstellung
Elektronik-Signal-Anzeige
Handschutz

Zusatzhandgriff

OO WN =

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
auf dem Typenschild angegebene
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Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Gbereinstimmen.

ﬂ Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

7. Anbringen der Werkzeuge

Spindelarretierknopf (1) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken!

Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (1) eindriicken und Spindel
von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet

Handschutz anbringen (fiir Arbeiten mit Stltzteller
und Schleifblatt bzw. Lammfell-Polierscheibe mit
Schnurzug)

Handschutz (5) Gber das Gewindestick am
Zusatzhandgriff (6) stecken. Handschutz
ausrichten und mit Zusatzhandgriff anbringen.

7.1 Stiitzteller und Schileifblatt anbringen

Nur die mit dem Stitzteller gelieferte
Spannmutter verwenden!

Stutzteller geman Abbildung auf die Spindel
auflegen. Schleifblatt mit beiliegender Spannmutter
des Stltztellers aufschrauben. Spindel arretieren.
Schleifblatt mit Stltzteller von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

Lésen von Hand oder ggf. mit ZweilochschlUssel.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen

Mit dem Stellrad (3) kann die Drehzahl vorgewahlt
und stufenlos verandert werden.

Die Stellungen 1-6 entsprechen etwa folgenden
Leerlaufdrehzahlen:

| T 700/ min 4....... 1800/ min
2., 1100 / min 5. 2000 / min
1 1500 / min 6...... 2200 / min

Die VTC-Elektronik ermdglicht materialgerechtes
Arbeiten und eine nahezu konstante Drehzahl auch
bei Belastung.

8.2 Ein-/Ausschalten

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusétzlichen Staub und Spane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Einschalten: Schaltschieber (2) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten Kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (2) driicken und loslassen.

9. Reinigung

Motorreinigung: Die Maschine regelmaBig, haufig
und grundlich durch die hinteren Luftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

10. Stérungsbeseitigung

Die Elektronik-Signal-Anzeige (4) leuchtet und
die Lastdrehzahl nimmt ab. Die Wicklungs-
temperatur ist zu hoch! Maschine im Leerlauf laufen
lassen, bis die Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.
Die Elektronik-Signal-Anzeige (4) blinkt und die
Maschine lauft nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, Iauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erf(llt.

Siehe Seite 4.
A Polier- und Schleifteller mit Kletthaftung
(zur Aufnahme von Polier und Schleifzubehdr)
Schaum-Polierteller, grob mit Kletthaftung (zum
Aufpolieren verwitterter Lacke)

B

C Schaum-Polierteller, fein mit Kletthaftung (zum
Polieren von Lacken)

D

Schaum-Polierteller, profiliert mit Kletthaftung
(zum Polieren von Lacken)



E Filz-Polierscheibe hart mit Kletthaftung
(zum Aufpolieren von Lacken, NE-Metallen und
VA-Blechen)

F Filz-Polierscheibe weich mit Kletthaftung
(zum Aufpolieren von Lacken, NE-Metallen und
VA-Blechen)

G Lammfell-Polierscheibe mit Kletthaftung
(zum Hochglanzpolieren)

H Lammfell-Polierscheibe mit Schnurzug

(zum Hochglanzpolieren

Schleifvlies mit Kletthaftung

(zum Anschleifen, Reinigen, Entfetten...)

Haftzwischenscheibe mit Kletthaftung

(zum bearbeiten von gewdélbten Flachen)

Filzpolierscheibe mit Innengewinde M 14

I\'\$I|01Itfpren-Polierscheibe mit Innengewinde

Schwabbelscheibe 200 x 20 mm

(far allgem. Polierarbeiten)

Schwabbelscheibe 200 x 20 mm

(zum Hochglanzpolieren)

Aufnahmeschaft fir 2 Schwabbelscheiben mit

Flanschen und Spannmutter

P Polierpaste (fir Metall und Kunststoff)

Zubehoér-Komplettprogramm siehe

www.metabo.com oder Hauptkatalog.

[

O Z2 =2 r=x

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E\/ zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf3 Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =mMmaximaler Stutztellerdurchmesser
M; max =mMaximales Drenmoment

M’ =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n* =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)
nN* =Drehzahl bei Nennlast

DEUTSCH de

P4 =Nennaufnahmeleistung
P> =Abgabeleistung
m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt gemaB EN 60745.
'O Maschine der Schutzklasse Il

~ Wechselstrom

* Energiereiche, hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen bis zu 20%verursachen.
Diese klingen jedoch mit den jeweiligen Stérungen
wieder ab.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gulltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tats&chliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmafBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
ap p =Schwingungsemissionswert (Polieren)

Knp  =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
=Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Koa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)

Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!




en ENGLISH

10

Original instructionsen

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
angle polishers, identified by type and serial
number *1), comply with all relevant requirements of
the directives *2) and standards *3). Technical file
at *4) - see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sanding wood, plastic,

filled or painted surfaces and polishing applications.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

° WARNUNG - Zur Verringerung eines
& Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for
Grinding, Sanding, Wire Brushing,
Polishing or Abrasive Cutting-Off

Operations:

a) This power tool is intended to function as a
sander or polisher. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b) This electric power tool is not suitable for
grinding, wire brushing and cutting-off
operations. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtering particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and shock the operator.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

I) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.



m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
shagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causesrapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel

the tool in direction opposite to the wheel’s
movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

ENGLISH en

4.3 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.4 Safety Warnings Specific for Polishing:

Loose parts on the polishing guard, especially
the fastening cords, are not permitted. Tuck
away or shorten the fastening cords. Loose,
spinning fastening cords may make contact with
your fingers or become caught in the workpiece.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Ensure that accessories_are inst_alled inaccordance
with the manufacturer's instructions.

The tool continues running after the machine has
been switched off.

When sanding and working with the lambskin
polishing disc with cord drive always work with the
hand protection guard installed.

Do not use separate reducing bushings or adapters
to adapt tools with a large hole.

The tool must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

@Always wear protective goggles.

=[x During machining, of metals in
LL=S) particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of
electric shocks. This is why itis necessary when the
machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream. When the machine is shut down via
the

Fl circuit-breaker, it must be checked and cleaned.

11
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See chapter 9. Cleaning for more information on
cleaning the motor.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked hand guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
hand guard.

Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are: Lead from lead-
based paints, crystalline silica from bricks and
cement and other masonry products, Arsenic and
chromium from chemically-treated lumber, hard
wood like oak or beech, Metals, Asbestos.

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

Vacuum or wash the protective clothing Do not

blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.
1 Spindle locking button
2 Sliding on/off switch
3 Speed adjustment wheel

4 Electronic signal indicator
5 Hand protection
6 Additional handle

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated

mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Always install an RCD with a max. trip current

of 30 mA upstream.

7. Installing the tools

Press in the spindle locking knob (1) only
when the spindle is stationary!

Locking the spindle

Press in the spindle locking button (1) and turn the
spindle by hand until the spindle locking button
engages.

Attaching the hand guard (for work with the support
plate and sanding sheet, or sheepskin polishing disc
with cord drive)

Slide the hand guard (5) over the threaded fitting on
the additional handle (6). Align hand protection and
install with additional handle.

7.1 Installing support plate and sanding

sheet

Only use the adjusting nut supplied with the
support plate.

Place the support plate on the spindle as shown in
the illustration. Screw on sanding sheet with
adjusting nut supplied with support plate. Lock the
spindle. Tighten sanding sheet with support plate
manually in a clockwise direction.

Release by hand or with a two-hole spanner if
necessary.



8. Use

8.1 Setting speed
The speed can be preset via the setting wheel
(3)and is infinitely variable.

Positions 1-6 correspond approximately to the
following no-load speeds:

1o 700 rpm 4. 1800 rpm
2 1100 rpm 5. 2000 rpm
C TR 1500 rpm 6...... 2200 rpm

The VTC electronics make material-compatible
work possible and an almost constant speed, even
under load.

8.2 Switching On and Off
Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

m In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

To switch on: Push the slide switch (2) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

To switch off: Press the rear end of the slide switch
(2) and release it.

9. Cleaning

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

10. Troubleshooting

The electronic signal display (4) lights up and
the load speed decreases. The coil temperature
is too high! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

The electronic signal display (4) flashes and
the machine does not start. The restart protection
is active. If the mains plug is inserted with the
machine switched on, or if the current supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up. Switch the machine off and on
again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

ENGLISH en

See page 4.

A Polishing and sanding pads with Velcro
fasteners (for attaching polishing and sanding
accessories)

Foam polishing pad, coarse with Velcro

fasteners (for buffing weathered paint)

Foam polishing pad, fine with Velcro fasteners
(for polishing paint)

Foam polishing pad, profiled with Velcro
fasteners (for polishing paint)

Felt polishing disc, hard with Velcro fasteners

(for buffing paint, non-ferrous metals and

stainless steel sheets)

F Felt polishing disc, soft with Velcro fasteners
(for buffing paint, non-ferrous metals and
stainless steel sheets)

G Sheepskin polishing disc with Velcro fasteners
(for high-gloss polishing)

H Sheepskin polishing disc with cord drive (for

high-gloss polishing)

Sanding cloth with Velcro fasteners (for light

sanding, cleaning, degreasing)

Cushioning disc with Velcro fasteners (for

sanding curved surfaces)

Felt polishing disc with internal thread M 14

I}/Ifltopren polishing disc with internal thread M

m O O @

Buffing disc 200 x 20 mm (for general polishing
work)
Buffing disc 200 x 20 mm (for high gloss
polishing)
Mounting shank for 2 buffing discs with flanges
and clamping nut

P Polishing paste (for metal and plastic)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

O Z2 =2 rx o

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13
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14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.

Dmax =Maximum support plate diameter
M max =Maximum torque

M =Spindle thread

I =Length of the grinding spindle

n* =No-load speed (maximum speed)
ny*  =Speed at rated load

P, =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[0 Machine in protection class I

~ AC Power

* High-energy, high-frequency interference can
cause speed fluctuations of up to 20%, which
subside when the interference disappears.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

a, p = Vibration emission value (polishing)

I<::P =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels
L = Sound-pressure level
pA )
Lwa Acoustic power level
Koa, Kwa = Uncertainty
During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
ﬂ Wear ear protectors!




Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces lustreuses-ponceuses d'angle, identifiées par
le type et le numéro de série *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Lamachine sert au pongage du bois, des plastiques
et matiéres similaires, au pongage des surfaces
enduites et peintes ainsi qu'au lustrage.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

48 AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des

instructions peut étre a I'origine d'un choc
électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniquementaccompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique, de
lustrage ou de tronconnage par meule

abrasive :

a) Cet outil électrique doit étre utilisé
conformément a ses fonctions, le poncage et le
lustrage. Lire toutes les mises en garde de
sécurité, les instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données ci-dessous peut avoir pour
conséquence un choc électrique, un incendie et/ou
une blessure grave.

FRANGCAIS

b) Cet outil électrique n'est pas adapté au
meulage, a l'utilisation d'une brosse métallique
ni au trongconnage par meule abrasive. Les
opérations pour lesquelles 'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur I'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle de copeaux et
fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure ou
d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés ou
fissurés. Si I'outil électrique ou 'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non
endommagé. Aprés examen et installation d’un
accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan de
I’accessoire rotatif et faites marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant 1
min. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos

fr
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travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’'un accessoire casse peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles I’accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil «sous tension»
peut également mettre «sous tension» les parties
métalliques exposées de I'outil électrique et
provoquer un choc électrique sur I'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de 'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher I'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
’'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer réguliéerement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
etincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d’un patin d’appui,
d’'une brosse ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de 'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contrdle dans le
sens opposeé de rotation de I'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I’'expulsion
de la meule. La meule peut sauter en direction de
I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
écheant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L’'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, siles
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L’accessoire peut
effectuer un rebond sur votre main.

c)

Ne pas vous placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse 'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contrble.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
unbaccarochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.4 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de lustrage :

Ne laisser aucune piéce détachée du bonnet de
polissage, particulierement les cordons
d'attache. Ranger ou couper les cordons
d'attache. Les cordons d'attache laches, entrainés
dans une rotation peuvent attraper les doigts ou se
coincer dans une piéce a usiner.

Utilisez des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de pongage et que leur utilisation
s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.



Contrdlez que les accessoires ont bien été montés
conformément aux instructions du fabricant.

L'accessoire continue de tourner apres l'arrét
électrique de la machine.

Pour les opérations de meulage et de lustrage avec
la peau de mouton (bonnet a ficelle), toujours
utiliser le protege-mains en place.

N'utilisez pas de douilles de réduction séparées ou
d'adaptateur pour adapter des accessoires munis
d'un grand trou.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité du mandrin ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de pongage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir le mandrin dans sa longueur. Le filetage
de l'accessoire doit s'adapter au filetage du
mandrin. Voir la longueur et le filetage du mandrin &
la page 3 au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Portez toujours des lunettes de protection.

i~.= En cours de travail, et surtout s'il
L= " s'agit de métaux, il est possible que
des poussiéres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif de
nettoyer la machine régulierement, fréequemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriere pendant que
la machine tourne. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Il est recommandé d'installer un systéme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (FI). Lorsque la machine est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le nettoyage du
moteur dans le chapitre 9. Nettoyage.

Si le travail a effectuer génére de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiere, déconnectez tout d'abord l'outil
électrique du secteur (a I'aide d'objets non
métalliques) et évitez d'endommager des pieces
internes.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. N'utilisez pas la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un protege-mains endommage ou craquelé doit
étre remplacé. N'utilisez pas la machine si le
protege-mains est défectueux.
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Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancers, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres Iésions
du systeme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiere minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de
chéne et de hétre), les métaux, I'amiante.
Le risque dépend de la durée et de la proximité
d'exposition de l'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussiéres capables
de filtrer les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépbts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de
reduire I'émission incontr6lée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les font tourbillonner.

Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne

pas les souffler, les battre niles brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Bouton de blocage du mandrin
Interrupteur coulissant surMarche/arrét
Molette de réglage de la vitesse
Témoin électronique

Protege-mains

Poignée supplémentaire

OO WN =

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la
tension secteur et la fréquence secteur

17
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indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

7. Mise en place des accessoires

ﬂ N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(1) qu'a condition que la broche soit a I'arrét.

Verrouiller la broche

Enfoncer le bouton de blocage du mandrin (1) et
tourner le mandrin a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage du mandrin entre dans son cran
Mettre en place le protége-mains (pour lustrer avec
le plateau d'appui muni d'un abrasif ou d'une peau de
mouton en bonnet avec ficelle)

Glisser le protége-mains (5) par-dessus la partie
filetée de la poignée supplémentaire (6). Bien
orienter le proteége-mains et mettre en place avec la
poignée supplémentaire.

7.1 Mise en place du plateau d'appui et de la

feuille abrasive

Utiliser exclusivement I'écrou de serrage
fourni avec le plateau d'appui !

Placer le plateau d'appui sur le mandrin ainsi que
l'indique la figure. Visser la feuille abrasive a I'aide
de I'écrou de serrage fourni ensemble avec le
plateau. Verrouiller la broche. Serrer la feuille
abrasive sur le plateau d'appui a la main dans le
sens horaire.

Desserrage a la main, si nécessaire a l'aide d'une
clé a ergots.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse

(3)La molette permet de présélectionner la vitesse
en continu.

Les positions 1-6 correspondent
approximativement aux régimes a vide suivants :

| 700/ min 4........ 1800/ min
2. 1100/ min 5. 2000/ min
- 1500/ min 6........ 2200/ min

Le systeme électronique VTC permet d'adapter le
fonctionnement au matériau, avec une vitesse
quasiment constante méme en charge.

8.2 Marche/arrét

Mettez la machine sous tensiq‘n avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veillez a éviter que la machine aspire des

poussieres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine, la
tenir loin des dépbts de poussiere. Apres l'avoir
arrétée, ne poser la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Lorsque l'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
echappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de l'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Marche : Pousser l'interrupteur coulissant (2). Pour
un fonctionnement en continu, le basculer
vers l'arriére jusqu'au cran.

Arrét : Appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (2), puis relacher.

9. Nettoyage

Nettoyage du moteur Nettoyer la machine
régulierement, frequemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a l'arriére. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

10. Dépannage

Le témoin électronique (4) s'allume etla
vitesse en charge diminue. Le bobinage chauffe
trop ! Laissez fonctionner la machine a vide jusqu'a
ce que le témoin électronique s'éteigne.

Le témoin électronique (4) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si l'alimentation revient aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Arrétez et redémarrez la machine.

11. Accessoires

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont

conformes aux exigences et aux données

caractéristiques indiquées dans la présente notice

d'utilisation.

Voir page 4.

A Plateau de lustrage et pongcage a bande velcro

(support des accessoires de lustrage et de
pongage)



B Plateau de lustrage en mousse, grossier, avec
bande velcro (pour le lustrage de peinture
altérée)

C Plateau de lustrage en mousse, fin, avec bande
velcro (pour le lustrage des peintures)

D Plateau de lustrage en mousse, profilé, avec
bande velcro (pour le lustrage des peintures)

E Disque de lustrage en feutre, rigide, avec
bande velcro (pour le lustrage des peintures,
des métaux non-ferreux et des téles nuancées)

F Disque de lustrage en feutre, souple, avec
bande velcro (pour le lustrage des peintures,
des métaux non-ferreux et des téles nuancées)

G Disque de lustrage en peau de mouton, avec
bande velcro (pour lustrage de finition)

Disque de lustrage en peau de mouton, en
bonnet avec ficelle (pour lustrage de finition)

| Tissu abrasif avec bande velcro (pour pongage
grossier, nettoyage, dégraissage...)

J Intercalaire d'agrippage a bande velcro (pour

traitement de surfaces bombées)

Disque de lustrage en feutre avec filetage

interne M 14

Disque de lustrage en Moltopren avec filetage

interne M 14

Tampon de polissage 200 x 20 mm (pour

lustrage général)

Tampon de polissage 200 x 20 mm (pour

polissage de finition)

Porte-outil pour 2 tampons de polissage avec

brides et écrous de serrage

P Péate a lustrer (pour métal et plastique)

Voir programme complet des accessoires sur

www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

A
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12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un_outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivre les reglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E: pas les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

FRANCAIS
14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Dmnax =Diametre maximal du plateau a poncer
M; max =Couple maximal

M =Filetage du mandrin

| =Longueur du mandrin porte-meule

n* =Vitesse a vide (vitesse max.)

nN* =Vitesse en charge nominale

P4 =Puissance absorbée

Py =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
IO Machine de classe de protection Il

~ Courant alternatif

* Les perturbations haute fréquence de forte
énergie peuvent provoquer des variations de
vitesse de rotation allant jusqu'a 20%. Celles-ci se
s'affaiblissent cependant a chaque perturbation.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
l'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme

EN 60745 :
an cheq = Valeur d’émission de vibrations (lustrage)
‘b =Incertitude (oscillation)

Niveaux sonores types A évalués :

LpA = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Koa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit!

fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze haakse polijstmachines, geidentificeerd
door type en serienummer *1), voldoen aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en
normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie
pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het schuren van hout,
kunststof, etc., voor het schuren van geplamuurde
en gelakte vlakken, en voor het polijsten.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
Zijn van dit symbool!

° WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor schuren,
schuren met zandpapier, werken met

draadborstels, polijsten en doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap dient als
zandpapier-schuurmachine en polijstmachine.
Let op alle veiligheidsinstructies,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij uw apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te slijpen, te werken met draadborstels en
door te slijpen. Toepassingen waarvoor het

elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond vliegen.

€) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrisch gereedschap
of het inzetgereedschap valt, ga dan na of het
beschadigd is, of ga over op onbeschadigd
inzetgereedschap. Wanneer u het
inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.



i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet zetten en een elektrische schok
teweeg worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

I) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 \Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met het uitbreken van de schuurschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. De schuurschijf
beweegt zich dan naar of vanaf de bediener,
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afhankelijk van de draairichting van de schijf bij de
plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrische gereedschap. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te

De bediener ka

neib@eeids tesitwgrlakie nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c)

Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrische gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de schuurschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
polijsten:
Laat geen losse onderdelen van de polijstkap,
met name bevestigingskoorden, toe. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.
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Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Zorg ervoor dat het inzetgereedschap volgens de
aanwijzingen van de producent is aangebracht.

Nadat de machine is uitgeschakeld, loopt het
gereedschap na.

Bij schuurwerkzaamheden en bij werkzaamheden
met de lamsvacht-polijstschijf met trekkoord altijd
met aangebrachte handbescherming werken.

Gebruik geen gescheiden reduceerbussen of
adapters om gereedschap met een grote opening
passend te maken.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

@ Draag altijd een veiligheidsbril.

T = £ Bij de bewerking, met name van
*7(;@ metaal, kan zich geleidende stof in

de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk hetrisico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
machine, wanneer hij loopt, zeer regelmatig en
grondig door de achterste ventilatiesleuven uit te
blazen met perslucht. Hierbij moet de machine
worden geborgd.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een
aardlekschakelaar (FI) voor te schakelen. Wanneer
de machine door de Fl-veiligheidsschakelaar wordt
uitgeschakeld, dient hij gecontroleerd en gereinigd
te worden. Motorreiniging zie hoofdstuk

9. Reiniging.

Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen bij het
werken onder stoffige omstandigheden vrij zijn.
Mocht dit nodig zijn om het stof te verwijderen,
scheid dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen
voorwerpen) en voorkom beschadiging van
inwendige delen.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of onderhoudswerkzaam-
heden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten handbescherming
dient te worden vervangen. Indien de
handbescherming defect is de machine niet
gebruiken.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
][nicroscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
ilteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin
de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte
accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen
minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

Zuig of was de beschermende kleding. Niet

uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Spindelvastzetknop

2 Schakelschuif voor hetin-/uitschakelen
3 Stelknop voor de toerentalinstelling

4 Elektronica-signaalindicatie

5 Handbescherming



6 Extra handgreep

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

7. Aanbrengen van het
gereedschap

Spindelvastzetknop (1) alleen bij stilstaande
spindel indrukken!

Spindel vastzetten

De spindelvastzetknop (1) indrukken en de spindel
met de hand draaien tot de spindelvastzetknop
hoorbaar inklikt

Handbescherming aanbrengen (voor
werkzaamheden met rubber schuurplateaus en
schuurpapier of lamsvacht-polijstschijven met
trekkoord)

Handbescherming (5) via het draadstuk op de extra
handgreep (6) bevestigen. Handbescherming
afstellen en met extra handgreep aanbrengen.

7.1 Rubber schuurplateau en schuurpapier

aanbrengen

Alleen spanmoeren gebruiken die
meegeleverd zijn met het rubber
schuurplateau !

Het rubber schuurplateau volgens de afbeelding op
de spindel plaatsen. Het schuurpapier met de
bijbehorende spanmoeren van het rubber
schuurplateau vastschroeven. Spindel vastzetten.
Het schuurpapier met het rubber schuurplateau met
de hand vastdraaien in de richting van de klok.

Losdraaien met de hand of eventueel met een
pensleutel.
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8. Gebruik

8.1 Toerental instellen
Met de stelknop (3) kan het toerental vooraf worden
ingesteld en traploos worden veranderd.

De standen 1-6 komen bij benadering overeen met
het volgende toerental bij nullast:

1. 700/ min 4..... 1800/ min
2 i, 1100/ min 5. 2000/ min
I 1500 / min 6...... 2200 / min

De VTC-elektronica maakt materiaalgericht werken
en een vrijwel constant toerental mogelijk, ook
onder belasting.

8.2 In-/uitschakelen

Eerst inschakelen, dan hetinzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

m Het opzuigen van extra stof en spanen door
de machine dient te worden voorkomen. Bij het in-
en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.

Inschakelen: schakelschuif (2) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
inklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (2)drukken en loslaten.

9. Reiniging

Reiniging van de motor: De machine zeer
regelmatig en grondig via de achterste
ventilatiesleuven uitblazen met perslucht. Hierbij
moet de machine worden geborgd.

10. Storingen verhelpen

De elektronische signaalindicatie (4) licht op
en het belastingstoerental neemt af. De
wikkelingstemperatuur is te hoog! De machine in
het nullasttoerental laten lopen tot de elektronische
signaal-indicatie uitgaat.

De elektronische signaalindicatie (4) knippert
en de machine loopt niet. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan loopt de machine
niet aan. De machine uit- en weer inschakelen.
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11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie bladzijde 4.

A Polijst- en steunschijf met klithechting (voor
opname van polijst- en schuurtoebehoren)

B Schuim-poetssteunschijf, grof met klithechting
(voor het polijsten van verweerde lak)

C Schuim-poetssteunschijf, fijn met klithechting
(voor het polijsten van lak)

D Schuim-poetssteunschijf, geprofileerd met
klithechting (voor het polijsten van lak)

E Vilt-polijstschijf hard met klithechting (voor het
polijsten van lak, non-ferrometaal en platenvan
edelstaal)

F Vilt-polijstschijf zacht met klithechting (voor het
polijsten van lak, non-ferrometaal en platenvan
edelstaal)

G Lamsvel-polijstschijf met klithechting (voor het
hoogglanspolijsten)

H Lamsvel-polijstschijf met trekkoord (voor het
hoogglanspolijsten)

I Schuurvlies met klithechting (voor het
opschuren, reinigen, ontvetten...)
Hechttussenschijf met klithechting (voor het
bewerken van gewelfde viakken)
Viltpolijstschijf met binnenschroefdraad M 14
I\'\//I|o1lt2pren-polijstschijf met binnenschroefdraad
Lappenschijf 200 x 20 mm (voor algem.
polijstwerkzaamheden)

Lappenschijf 200 x 20 mm (voor het

hoogglanspolijsten)

O Opnameschacht voor 2 lappenschijven met

flenzen en spanmoer

P Polijstpasta (voor metaal en kunststof)
Compleet toebehorenprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

[

Z Z rm=x

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrische gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
wordeningezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

E Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3.

Wijzigingen in verband met technische

ontwikkelingen voorbehouden.

=maximale diameter van het rubber
schuurplateau

M; max =Mmaximaal draaimoment

Dmax

M =spindelschroefdraad

I =lengte van de schuurspindel

n* =onbelast toerental (hoogste toerental)
nN* =toerental bij nominale belasting

P, =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
=] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

* Energierijke, hoogfrequente storingen kunnen
toerentalschommelingen tot wel 20% veroorzaken.
Deze nemen echter samen met de betreffende
storingen weer af.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.
Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:
an p  =trillingsemissiewaarde (polijsten)
Knp =onzekerheid (trilling)

Typische A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Koa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

ﬂ Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
litd: Le presenti lucidatrici angolari, identificate dal
modello e dal numero di serie *1), sono conformi a
tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina € adatta alla levigatura di legno e
materiali plastici nonché alla levigatura di superfici
stuccate e verniciate e alla lucidatura.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

— Alfine di ridu

IRFTPBN BIQINE: ¢ istigsranbper I'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza relative a
levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche,

lucidatura e troncatura (alla mola):
a) Questo utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice con carta vetrata e
lucidatrice. Rispettare tutte le avvertenzedi
sicurezza, le indicazioni, le rappresentazioni e i
dati che vengono forniti con l'utensile. Qualora
le seguenti istruzioni non venissero rispettate, ne
potrebbero derivare conseguenze come scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non é adatto alla
levigatura, a lavori con spazzole metalliche e

ITALIANO

troncatura (alla mola). Un eventuale utilizzo
dell'utensile elettrico che differisca da quello
previsto potrebbe essere fonte di pericolo e di
lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile deve
essere almeno uguale al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gl
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non € possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i
platorelli non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
chel'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere l'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

h) Indossare l'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
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respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante I'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'attrezzo, il cavo di alimentazione pud essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

[) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pu0 entrare in contatto conla
superficie su cui & posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

0) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
I'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce una accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si & verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione,
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
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rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso dell'operatore o in direzione opposta, a
seconda del senso di rotazione del disco al
momento dell'inceppamento. In questo contesto &
anche possibile che i dischi di smerigliatura si
rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente pud essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte qui di
seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e direazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'areain cui si puo
eventualmente spostare l'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. |l contraccolpo spinge
I'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, 0 quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal platorello possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per la
lucidatura:

Controllare che non ci siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, soprattutto i cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.




Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Accertarsi che gli utensili vengano impiegati
secondo le indicazioni del produttore.

L'utensile continua a funzionare anche dopo lo
spegnimento della macchina.

Per i lavori di levigatura e con dischi di lucidatura in
pelle d'agnello con filo, indossare sempre i guanti.

Non utilizzare riduttori o adattatori per rendere
I'utensile adatto a fori piu grandi.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 3 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Indossare sempre gli occhiali protettivi.

,E_E\ﬁ Durante la lavorazione soprattutto
" di metalli, & possibile che si deposm

della polvere all'interno della macchina. Questo pud
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto &€ necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo
completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI). In caso di attivazione della
macchina tramite interruttore di sicurezza Fl,
controllare e pulire la macchina. Per la pulizia del
motore vedere il capitolo

9. Pulizia.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Nel caso in cui sia necessario
eliminare la polvere, scollegare in primo luogo
l'utensile elettrico dalla rete di alimentazione
elettrica (utilizzare oggetti non metallici) ed evitare
di danneggiare i componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.
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Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora
I'impugnatura sia difettosa.

Una protezione per le mani eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora la
protezione per le mani sia difettosa.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non

soffiare, colpire o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

1 Pulsante di bloccaggio del mandrino
Scorrevole per accensione/spegnimento
Rotella di regolazione per impostazione numero
giri
Visualizzazione elettronica del segnale
Protezione per le mani
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6 Impugnatura supplementare

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

7. Applicazione degli utensili

ﬂ Premere il pulsante per I'arresto del mandrino
(1) solo quando il mandrino € fermo!

Fermare il mandrino Premere il pulsante di
arresto del mandrino (1) e ruotare il mandrino
manualmente, finché il pulsante di arresto non
scatta in posizione producendo un suono udibile

Applicare la protezione per le mani(per i lavori con
piastra di supporto e foglio abrasivo o dischi di
lucidatura in pelle d'agnello con filo)

Fissare la protezione per le mani (5) tramite
I'attacco filettato sulla maniglia supplementare (6).
Regolare la protezione per le mani e fissarla con
I'impugnatura supplementare.

7.1 Applicazione della piastra supporto e del
foglio abrasivo

Utilizzare esclusivamente il dado di serraggio
fornito con la piastra di supporto!

Posizionare la piastra di supporto sul mandrino
come illustrato in figura. Svitare il foglio abrasivo
con il dado in dotazione della piastra di supporto.
Bloccaggio del mandrino Fissare il foglio abrasivo
con la piastra di supporto in senso orario.

Allentare a mano o con una chiave a due fori.

8. Utilizzo

8.1 Impostazione del numero di giri

(3)Con la rotellina di regolazione & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo.

Le posizioni da 1 a 6 corrispondono

approssimativamente ai seguenti numeri di giri a
vuoto:

) 700/ min 4........ 1800/ min
2. 1100/ min ST 2000/ min
- 1500/ min 6........ 2200/ min

L'elettronica VTC consente di lavorare in funzione
del materiale e di mantenere un numero di giri
costante anche sotto carico.

8.2 Attivazione/disattivazione

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare I'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri

e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

ﬂ Con l'avviamento continuo, la macchina
continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (2). Per accenderlo a regime
continuativo, premerlo poi in basso fino
all'innesto in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (2) e rilasciare.

9. Pulizia

Pulizia del motore: soffiare aria compressa
attraverso le feritoie di ventilazione posteriori ad
intervalli regolari, frequentemente e in modo
completo Per questa operazione, tenere
saldamente la macchina.

10. Eliminazione dei guasti

Il display elettronico (4) si illumina e la velocita
sotto carico diminuisce. La temperatura
dell'avvolgimento é troppo elevata! Fare funzionare
la macchina a vuoto fino allo spegnimento del
display elettronico.

Il display elettronico (4) lampeggia e la
macchina non entra in funzione. La protezione
contro il riavviamento della macchina € scattata. Se
la spina viene inserita con la macchina accesa o
viene ripristinata la corrente dopo un'interruzione, la
macchina non si riavvia. Spegnere e riaccendere la
macchina.



11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Vedere pagina 4.

A Piastra di lucidatura e platorello con velcro (per
inserimento accessori di lucidatura e
levigatura)

Piastra dilucidatura in schiuma, grossolana con

velcro (per rilucidatura verniciatura rovinata)

Piastra di lucidatura in schiuma, fine con velcro

(per lucidatura verniciatura)

Piastra di lucidatura in schiuma, profilata con

velcro (per lucidatura verniciatura)

Disco dilucidatura in feltro, duro con velcro (per

rilucidatura di verniciatura, metalli NE e lamiere

VA)

F Disco di lucidatura in feltro, morbido con velcro
(per rilucidatura di verniciatura, metalli NE e
lamiere VA)

G Disco dilucidatura in pelle d'agnello con velcro

(per lucidatura a specchio)

Disco di lucidatura in pelle d'agnello con filo

(per lucidatura a specchio)

Fibra abrasiva con velcro (per levigatura,

pulitura, sgrassaggio...)

J Disco intermedio di fissaggio con velcro (per

lavorazione di superfici convesse)

Disco di lucidatura in feltro con filettatura

interna M 14

Disco di lucidatura in moltopren con filettatura

interna M 14

Disco di lucidatura 200 x 20 mm (per lavori di

lucidatura generali)

Disco di lucidatura 200 x 20 mm (per lucidatura

a specchio)

Stelo di inserimento per due dischi lucidatura

con flange e dado di serraggio

P Pasta di lucidatura (per metallo e plastica)

Il programma completo degli accessori si trova su

www.metabo.com oppure nel catalogo principale.
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12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di utensili elettrici Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

ITALIANO it

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
ﬁ elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Ci riserviamo

il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo

stato della tecnica.

Dmax =diametro max. della piastra di supporto

M: max. =Coppia di serraggio massima
=Filettatura del mandrino

[ =Lunghezza del mandrino

n* =Numero di giri a vuoto (humero massimo
di giri)

nN* =Numero di giri con carico nominale

P, =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori di misura rilevati secondo EN 60745.
O Macchina di classe Il

~ Corrente alternata

* Le anomalie ad alto potere energetico ad alta
frequenza possono causare oscillazioni del numero
di giri fino al 20%. Le oscillazioni perd diminuiscono
nuovamente in base alle rispettive anomalie.

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni(somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 60745:
ap p =Valore emissione vibrazioni (lucidatura)
Knp =Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Koa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas puli-
doras angulares, identificadas por tipo y numero de
serie *1), corresponden a las disposiciones corres-
pondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacion técnica con *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacién de acuerdo a la
finalidad

La maquina es apropiada para esmerilar de
madera, plastico y similares, para esmerilar areas
emplastecidas y laqueadas y para pulirlas.

Los posibles dafnos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
° ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafiarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,

pulido y tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica debe usarse
como papel de lija y como pulidor. Observe
todas las indicaciones de seguridad,
indicaciones, representaciones y datos
suministrados con la herramienta. Sino observa
las indicaciones siguientes, pueden producirse
descargas eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para lijado, trabajos con cepillos metélicos y

amolado. Las aplicaciones para las que no esta
prevista la herramienta pueden provocar riesgos y
lesiones.

c) No utilice ningiin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacion segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la

herramienta de insercion debe ser al menos

tan alto como el niumero de revoluciones
herramienta eléctrica.

lpaRnASSPItRE Al @A langivelocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercién con medidas incorrectas no pueden
apantallarse o controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de inserciéon con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precisién al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercion como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danhado, o
bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. En la mayoria
de los casos, las herramientas de insercion
dafiadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcidn de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafios que revolotean
en el aire producidos por las diferentes
aplicaciones. Las mascarillas respiratorias y
antipolvo deben filtrar el polvo que se genera con la
aplicacion correspondiente. Si esta expuesto a un



fuerte nivel de ruido durante un periodo
prolongado, su capacidad auditiva puede verse
afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccién personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empunadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metdlicas de la herramienta, y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de inserciéon en movimiento.
Sipierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercién en movimiento.

I) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercion en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la
aceleracion de la herramienta eléctrica sin control
en sentido contrario al de giro de la herramienta de
insercion en el punto de bloqueo.

Si, p. e},. se engancha o bloquea un disco de amolar
en la pieza de trabajo, el borde del disco que se
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introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y
como consecuencia romperse el disco o provocar
un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcion del
sentido de giro del disco en el punto de bloqueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccidn al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la
herramienta de insercién en movimiento. En
caso de contragolpe, la herramienta de insercion
puede colocarse sobre su mano.

c)

Evite colocar su cuerpo en la zona en la que se
colocaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales

para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.4 Indicaciones de seguridad especiales
para el pulido:

No permita la existencia piezas sueltas de la
cubierta de pulicion, sobre todo cuerdas de
fijacidon. Guarde o corte las cuerdas de fijacion.
Cuerdas de fijacion sueltas o que también giran
pueden lesionar los dedos o enredarse en la
herramienta.
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Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Asegurese de que las herramientas se monten de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

La herramienta continua girando después de
haberse desconectado la maquina.

Cuando realice trabajos de lijado y trabajos con el
disco de pulir de piel de cordero con cordén, tenga
siempre colocada la proteccion para las manos.

No utilice ningun casquillo reductor o adaptador
adicionales para adaptar las herramientas con
orificio grande.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.ej.,
con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de la herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su largura. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

@Utilice siempre gafas protectoras.

=l Durante el proceso de mecanizado,
éE*?”ﬁ especialmente si se trata de
metales, puede depositarse polvo de gran
conductividad en el interior de la herramienta. Este

energia eléc

pafvasaudddahersamientaidasiedecho puede
propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por
€s0, es necesario limpiar con frecuencia a fondo la
herramienta estando ésta en marcha a través de la
rejilla de ventilacion inferior utilizando aire a
presion. Para ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacion de
aspiracion fija y un interruptor de proteccion
diferencial (FI). Al desconectar la maquina
mediante el interruptor de proteccion Fl, ésta
debera comprobarse y limpiarse. Para realizar la
limpieza del motor, véase el capitulo

9. Limpieza.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la
herramienta eléctrica de la red de suministro de
corriente (utilice objetos no metalicos) y evite dafar
las piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
dafadas, descentradas o que vibren.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empuinaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empunadura adicional esté
defectuosa.

Una proteccion de mano dafiada o agrietada debe
cambiarse. No utilice herramientas cuya proteccion
de mano esté defectuosa.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigdn, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas proximas a él.
Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicién a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccidn respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacion y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emisidn, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante

aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la

golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.



Botdn de bloqueo del husillo
Relé neumatico parainterruptor de conexiony
desconexion

Rueda de ajuste para el nimero de revoluciones
Indicacion de la sefal electrénica

Proteccidn para las manos

Empufadura complementaria

()2 é) BF ~NY @] N —

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

7. Disposicion de las
herramientas

Pulse el boton de bloqueo del husillo (1) solo
con el husillo parado

Bloquear husillo

pulse el botén de bloqueo del husillo (1) y gire el
husillo con la mano hasta que el botdn encaje de
forma apreciable

colocar la proteccidon de mano (para trabajos con
placa de apoyo y hoja lijadora con disco de pulir de piel
de cordero con cordon)

Colocar proteccion de mano (5) sobre la pieza
roscada en el manubrio adicional (6). Enderece la
proteccion para las manos y coldquela en la
empufiadura complementaria.

7.1 Disposicion de la placa de apoyo y de la
hoja abrasiva

Utilice sélo la tuerca tensora suministrada con
la placa de apoyo.

Coloque la placa de apoyo sobre el husillo segun la
imagen. Atornille la hoja lijadora con la tuerca
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tensora incluida de la placa de apoyo. Bloquee el
husillo. Fije manualmente la hoja lijadora con la
placa de apoyo, apretando en el sentido de las
agujas del reloj.

Para aflojarla, realice de igual forma la operacion

contraria manualmente o, en caso necesario,
mediante una llave de dos agujeros.

8. Manejo

8.1 Ajustar el numero de revoluciones

(3)Mediante la rueda corredera puede
preseleccionarse y modificarse el numero de
revoluciones progresivamente.

Las posiciones 1-6 corresponden .
aproximadamente con las siguientes revoluciones
en marcha en vacio:

| 700/ min 4...... 1800/ min
2, 1100/ min 5. 2000 / min
I 1500 / min 6...... 2200 / min

El sistema electronico VTC permite trabajar de
acuerdo con el material y mantener un nimero de
revoluciones practicamente constante incluso en
situaciones de carga de trabajo.

8.2 Conexién y desconexién

Conecte en primer lugar la herramienta de
inserciony, a continuacion acérquela ala pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere a depositarla hasta que el
motor esté parado.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirén. Por este motivo se deben sujetar las
empunfaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar sin distraerse.

Conexiodn: desplace el relé neumatico (2) hacia
delante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo, hasta que
encaje.

presione sobre el

Descoflekiga:nsuragicpdaiarivrelva a soltarlo.
9. Limpieza

Limpieza del motor: limpiar con frecuencia a
fondo la herramienta a través de la rejilla de
ventilacién inferior utilizando aire a presion. Para
ello, fije bien la herramienta.

10. Localizacion de averias

El indicador de senal del sistema electrénico

(4) se ilumina y se reduce el nimero de
revoluciones bajo carga. La temperatura de la
bobina es demasiado alta. deje funcionar la

maquina en marcha en vacio hasta que se apague

el indicador de sefal del sistema electrénico. 33
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El indicador de senal del sistema electrénico
(4) parpadea y la maquina no funciona. La
proteccion contra rearranque se ha activado. Si el
enchufe se inserta con la maquina conectada o se
restablece el suministro de corriente tras un corte,
la maquina no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Véase la pagina 4.

A Disco para pulir y lijar con sujecion de velcro
(para afiadir accesorios de pulido y lijado)
Disco de pulicién de espuma, basto con velcro
(para pulir laca corroida)

Disco de pulicion de espuma, fino con velcro

(para pulir laca)

Disco de pulicién de espuma, con perfil y velcro

(para pulir laca)

Disco de pulicién de fieltro duro con velcro

(para pulir laca, metales no férreos y chapas de

acero inoxidable)

F Disco de pulicion de fieltro suave con velcro
(para pulir laca, metales no férreos y chapas de
acero inoxidable)

G Disco de pulicién de piel de cordero con velcro

(para pulicion de brillo)

Disco de pulicion de piel de cordero con

cordones (para pulicion de brillo)

Vellén de pulicidn con velcro (para rectificar,

limpiar, desengrasar,...)

Disco intermedio de adhesion con velcro (para

trabajar con superficies turgentes)

I%)‘ilsco de pulicion de fieltro con rosca interior M

m O O @

II:\)/iS1C2 de pulicion Moltopren con rosca interior
Disco pulidor de pafo 200 x 20 mm (para
trabajos de pulido general)
Disco pulidor de trapo 200 x 20 mm (para
abrillantar)
Eje receptor para dos discos pulidores con
brida y tuerca tensadora

P Pasta de pulido (para metal y plastico)
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catdlogo principal.

O Z2 =2 rr x o«

12. Reparacioén

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted

34 descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.
Dnax =diametro maximo de la placa de apoyo
t max =Max. par de giro
=Rosca del husillo
I =Longitud del husillo de lijado
n* =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

*

NN =Numero de revoluciones en carga
nominal

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =potencia suministrada

m =Peso sin cable a la red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[0 Maquina de la clase de seguridad Il

~ Corriente alterna

* Las interferencias de alta frecuencia y gran
energia pueden provocar variaciones de hasta un
20% en el numero de revoluciones. Con los
respectivos fallos éstas desaparecen.

Las especificaciones técnicas aquiindicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

a, p =Valor de emision de vibraciones (pulido)
Knp =Inseguridad (vibracién)

Niveles acusticos tipicos compensados A

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Koa, Kwa = Inseguridad
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Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iUse auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
polidoras angulares, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide péagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é destinada para lixar madeira, plasticos
e semelhantes, para lixar superficies espatuladas e
envernizadas, e para polir.

O utilizador & inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevencéo de acidentes, assim como a
informacéo sobre segurancga que aqui se inclui.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua propria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrucbes para

- reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucées. Em caso de nao
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faca-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais
4.1 Indicagcbdes de seguranca em comum
para lixar, lixar com folhas de lixa,
operacdes com escovas de arame de
aco, polir e cortar:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira com folha de lixa e como
polidora. Dé sempre atencao a todas as
indicacdes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,
podem haver choque eléctrico, fogo e/ou
ferimentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica néo é adequada
para lixar, operagoes com escovas de arame
de aco e para cortar. As utilizacbes, para as quais

a ferramenta eléctrica nao € destinada, podem
causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessorios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em
particular para esta ferramenta eléctrica. A
possibilidade de montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizacao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessoério
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotacoes maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessorios, com maior
rotacdo do que admissivel, podem quebrar e ser
langados ao redor.

e) O diametro exterior e a espessura do
acessorio acoplavel devem corresponder com
as indicac6es de medicao da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis com
dimensoes erradas ndo podem ser suficientemente
protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
preciséo sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize acessoérios acoplaveis
danificados. Antes de cada utilizacao, controle
os acessorios acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacdes e
rachaduras; os pratos de lixar quanto a
rachaduras, deterioracdes ou fortes
desgastes; e as escovas de arame de aco
quanto a arames soltos ou quebrados.
Aquando a ferramenta eléctrica ou o acessorio
acoplavel cair, verifique se esta danificado ou
utilize um acessorio nao danificado. Depois de
ter controlado e montado o acessério
acoplavel, mantenha-se, assim como todas as
pessoas proximas, fora da area dos acessorios
em rotacao e deixe a ferramenta ligada por um
minuto com rotag6es maximas. Durante este
periodo de teste, os acessorios acoplaveis
danificados geralmente quebram.

h) Use equipamentos de proteccéao pessoal.
Conforme aplicacéo, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas
aplicacdes. A mascara anti-p0o ou respiratoria deve
filtrar 0 p6 a se formar durante a aplicacéo.
Aquando permanecer por maior tempo exposto a
ruidos fortes, pode perder capacidade auditiva.



i) Dé ateng¢ao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessorios
acoplados quebrados podem ser langados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria area de operagéo.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o préprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tensdo também pode colocar pecas
de metal da ferramenta sob tensao e levar a um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
acessorios acoplaveis em rotacao. Aquando
perder o controlo sobre a ferramenta, o cabo de
rede pode ser cortado ou agarrado, € a sua mao ou
seu braco pode atingir os acessorios acoplaveis em
rotacéo.

I) Jamais deposite de lado a ferramenta
eléctrica, antes da completa paralisacao dos
acessorios acoplados. O acessoério acoplado em
rotagcéo, pode entrar em contacto com a superficie
de depdésito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessorio em rotagéo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o pé para dentro da
carcaca, e uma forte acumulagéo de pé de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica proximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessdrios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracéo
liquidos. A utilizacao de dgua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode causar um choque
eléctrico.

4.2 Contragolpe e indicac6es de seguranca
correspondentes
Contragolpe é a reaccéo repentina em razdo a um
acessorio acoplado em rotagdo a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de aco etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotacdo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotacdo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloguear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na peca, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. O disco abrasivo entdo, desloca-se
em direc¢ao a pessoa da operacao ou para longe
da mesma, consoante o sentido de rotagdo do
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disco no Ioca_l de bloqueio. Nesta ocasido, os
discos abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizacdo
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranca adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica,
posicione-se e coloque os bracos huma
posicao, na qual pode amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaucao adequadas, a pessoa de
operacéao pode dominar as for¢cas de contragolpe e
de reacgéo.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a
acessorios acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua mao.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgéo
contraria ao movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencao dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotacao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de
acessorios acoplaveis muitas vezes causam um
contragolpe ou a perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinacées do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa a sobressair do prato de lixar,
podem causar ferimentos e ocasionar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou um contragolpe.
4.4 IndicacOes de seguranca especiais para
polir:

Nao admita pecas soltas da boina de polir,
principalmente cordées de fixacao. Guarde ou
corte as cordoes de fixacao. Corddes de fixagao
soltos e que possam rodar junto, podem agarrar
seus dedos ou prender na peca a trabalhar.

Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposicéo junto com o
abrasivo e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio!

Guardar e manusear os acessorios acoplaveis com
todo o cuidado e conforme instrugdes do
fabricante.
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Certifique-se de que os acessorios acoplaveis
foram montados de acordo com as instrugdes do
fabricante.

Apos desligada a maquina, a ferramenta ainda
funciona por inércia.

Durante os trabalhos de lixamento e aquando
trabalhar com o disco de polir de & com trac¢éo por
cordéo, trabalhe sempre com o resguardo de méo
montado.

Utilize uma bucha redutora separada ou um
adaptador, para a adaptagéo de ferramentas com
furo maior.

A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, p.ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pecas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

Na utilizacdo de acessérios acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar o fundo do furo da lixadeira. Cuide
sempre, para que a rosca do acessorio acoplavel
apresente o comprimento necessario para acolher
0 comprimento do veio. A rosca do acessorio
acoplavel deve ter o tamanho certo para a rosca
sobre o veio. Comprimento e rosca do veio,
consultar pagina 3 e capitulo 14. Dados técnicos.

@Utilize sempre um o6culos de protecgao.
é]Et{“f'ﬁ P& condutivo pode depositar-se no

L T'L' . . ’ .

interior da maquina,

particularmente durante a maquinagao de metais.
O que pode causar a passagem de energia
eléctrica para a carcaga da maquina. Isto podera
fundamentar o perigo temporario de um choque
eléctrico. Por isso é necessario limpar regular e
frequentemente a maquina soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao

traseiras, com ela a trabalhar. Deve segurar-se
bem a maquina.

Recomenda-se a utilizagcdo de um dispositivo de
aspiracao estacionario e um disjuntor de proteccéo
para corrente de defeito (FI). Quando a maquina
desliga por meio do interruptor de proteccéo Fl,
devera examinar e limpar bem a maquina. Limpeza
do motor, consultar capitulo 9. Limpeza.

Providencie para que durante o trabalho sob
condicdes de po, as aberturas de ventilacao
estejam livres. Caso fique necessario, remova o po;
desconecte primeiramente a ferramenta eléctrica
da alimentac&o de rede (utilize objectos néo
metais) e evite a danificacdo de componentes
internos.

Ferramentas danificadas, n&do circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Puxe a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgao.

O punho suplementar danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a ferramenta com o
punho suplementar defeituoso.

O resguardo de mao danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a ferramenta com
resguardo de méo defeituoso.

Reduzir os niveis de p6:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgdes alérgicas,
doencas respiratérias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), pé mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservagcdo de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
N&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€com 0 Sseu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substéncias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protec¢ao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratéria que estejam em condi¢oes
de filtrar particulas microscépicas.

Respeite as directivas (por ex. disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo)
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacéo e evite deposicdes nas imediagoes.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 11.)
para trabalhos especiais. Através disso, reduz a
expulsao descontrolada de particulas no ambiente.
Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiracédo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de poé.

Aspire ou lave o vestuario de proteccdo. Nao limpar

soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

Botéo de bloqueio do veio

Interruptor corredigo paraligar/desligar
Regulador para regulagéo das rotagcoes
Indicador de sinal electronico
Resguardo de méo

Punho adicional

OO~ WN =

6. Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentacgéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia darede
de alimentagéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.



Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

7. Montagem do acessorio
acoplavel

Premer o botao de bloqueio do veio (1)
somente quando o fuso paralisado!

Bloquear o fuso

Premer o botao de bloqueio do veio (1) e rodar
manualmente o veio até o engate notavel do botéao
de bloqueio do veio

Montar o resguardo de méo (para operagdes com
base de apoio e folha de lixa resp. disco de polir de 1a
com tracgao por cordao)

Montar o resguardo de mao (5) na peca roscada
junto ao punho adicional (6). Alinhar o resguardo de
mao e monté-lo junto com o punho adicional.

7.1 Montar a base de apoio e a folha de lixa

S0 utilize a porca tensora fornecida junto com
o prato de apoio!

Coloque a base de apoio sobre o veio conforme
ilustracdo. Aparafuse o folha de lixar com a porca
tensoraincluida, sobre a base de apoio. Bloquear o
veio. Aperte bem a folha de lixa com a base de
apoio, rodando-a manualmente no sentido horario.
Solte-a manualmente ou com ajuda da chave de
dois furos.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes

(8)Por meio do regulador pode pré-seleccionar a
velocidade rotacional e altera-la continuamente.

As posi¢des 1-6 correspondem a

aproximadamente as seguintes rotacdes em vazio:

) U 700/ min 4....... 1800/ min
2, 1100/ min 5. 2000 / min
< T 1500 / min 6. 2200 / min
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O sistema electronico VTC possibilita o trabalhar
em func&o do material e uma rotacdo quase
constante, mesmo na sobrecarga.

8.2 Ligar/desligar

Primeiro ligar, de seguida encostar oacessorio
acoplavel a peca.

Deve evitar-se com que a maquina aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
magquina, afasta-la do pé que se tenha depositado.
Pousar a maquina depois de desligada apenas
guando o motor tiver parado.

Na ligagao continua, a maquina continua a

funcionar mesmo quando é arrancada da
mao. Portanto, segure a maquina sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicione-
se de forma segura e concentre-se no trabalho.

Ligar: Avancar o interruptor corredico (2) para a
frente. Para ligagao continua, premer para
baixo até o engate.

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (2) e soltar.

9. Limpeza

Limpeza do motor: Limpar regular e
frequentemente a maquina soprando ar
comprimido atraveés das ranhuras de ventilagao
traseiras. Deve segurar-se bem a maquina.

10. Correccao de avarias

O indicador electrénico (4) acende e a rotacao
em carga diminui. A temperatura de bobinamento
€ demasiado alta! Deixar a maquina na marcha em
vazio até apagar-se o indicador electronico.

O indicador electrénico (4) pisca e a
ferramenta nao funciona. A proteccao contra
rearranque inadvertido reagiu. A maquina ndo
funciona quando a ficha de rede é inserida com a
maquina ligada ou quando afonte de alimentacéo é
restabelecida ap6s uma interrupcgéo. Desligar e
voltar a ligar a ferramenta.

11. Acessorios

Utilizar apenas acessoérios Metabo genuinos.

Utilizar apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrugdes.

Consultar a pagina 4.

A Base para polir e prato de lixar auto-aderente
(para fixagao de acessérios de polimento e de
lixamento)

B Esponja de polir, grossa auto-aderente (para
polimento de vernizes decompostos pela
accao atmosférica)

C Esponja de polir, fina auto-aderente (para
polimento de vernizes)

D Esponja de polir, perfilada auto-aderente (para
polimento de vernizes)
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E Disco de polir em feltro, duro auto-aderente
(para polir vernizes, metais nao-ferrosos e
chapas VA)

F Disco de polir em feltro, macio auto-aderente
(para polir vernizes, metais nao-ferrosos e
chapas VA)

G Disco de polir em 13 auto-aderente (para

polimento de alto brilho)

Disco de polir em 1a com tracgéo por cordédo

(para polimento de alto brilho)

La de cordeiro para polir auto-aderente (para

despolir, limpar, desengordurar...)

Disco intermédio auto-aderente (para

tratamento de superficies abauladas)

Disco de polir em feltro com rosca fémea M 14

Iﬁ/ﬁc‘? de polir em Moltopren com rosca fémea

Disco de pano 200 x 20 mm (para operacoes

gerais de polimento)

Disco de pano 200 x 20 mm (para polimento de

alto brilho)

Encabadouro para 2 discos de pano com

flanges e porca de aperto

P Pasta de polir (para metal e plastico)

Programa completo de acessorios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

o -

O Z2 =2 rr=x

12. Reparacoes

As reparacdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparag0es, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os endere¢os em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao ao meio ambiente

Respeite as determinacdes nacionais sobre a
eliminacao ecolégica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: N&o colocar as
ﬁ ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagdes na pagina 3.
Reserve-se o direito de proceder a alteragoes ao
progresso tecnoldgico.

D =Diametro maximo da base de apoio

My max = Bindrio méximo

M =Rosca do veio

I =Comprimento do veio rectificador

n* =Rotagdes em vazio (rotagbes maximas)

nN* =Rotacdes na carga nominal
P4 =Poténcia nominal consumida
P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[0 Ferramenta da classe de proteccgao Il

~ Corrente alternada

* As interferéncias de elevada energia e alta
frequéncia podem provocar oscilagdes nas
rotacdes de até 20%. Estas porém, desaparecem
junto com as respectivas avarias.

Os dados tecnicos indicados s&o tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emisséao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibracdes (soma vectorial de trés

direc¢bes) determinado de acordo com a

EN 60745:

a@' p  =Valor da emissdo de vibragdes (polir)
P

=Inseguranca (vibracéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A
para o ruido:

Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora
Koa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecg¢oes auditivas!
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Bruksanvisning i original

1. Overensstammelse
deklaration

Vi intygar att vi tar ansvar for att: vinkelpolerarna
med foljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3). Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid.
3.

2. Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for slipning av tra, plast och
liknande, spacklade och lackade ytor samt
polering.

Anvandaren ansvarar fér skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj gallande foéreskrifter for skadeprevention och
de medféljande sakerhetsanvisningarna.

3. Allmé@nna
sakerhetsanvisningar

Folj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

P VARNING - Las igenom bruksanvisningen
& for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sakerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kin C?fet leda till elstétar, brand och/eller svéra
skador.

Spara sdkerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Allmédnna sékerhetsanvisningar

fér slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering och kapning:
a) Elverktyget ar avsett f6r
sandpappersslipning och polering. Folj alla
séakerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om du inte féljer anvisningarna
finns risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for slipning,
stalborstning och kapning. Anvander du
maskinen till sddant som den inte ar avsedd fér
utséatter du dig sjélv och andra fér fara och risk for
personskador.

c) Anvand bara sadana tillbeh6r som
tillverkaren avsett for elverktyget och

rekommenderar. Bara for att du kan fasta
verktyget pa elverktyget ar ingen garanti fér att det
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
h6égt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdér som roterar med fér hogt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangféastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fére anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte ar uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte ar sprackta, slitha eller
utnétta, stalborstar inte har I6s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot &@r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte dr inom rackhall fér
roterande delar och kér maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sénder vid testet.

h) Anvéand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvénd visir,
6gonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvind dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

i) Se till att andra i ndrheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som ar inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycke eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nér
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémforande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, s att du far
en stoét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen 6ver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

l) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

41



sv SVENSKA

m) Elverktyget far aldrig vara pa nar du bér det.
Kommer roterande delar emot kladerna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.

n) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i narheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvand aldrig verktyg som kraver
skarvéatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sdkerhetsanvisningar

Kast ar en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller frAn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget nar det ar pa, sa att du far sa
stor kontroll som mdjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare beharska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c)

Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i nérheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har Iatt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att férlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
sandpappersslipning:

a) Anvand inte éverdimensionerade

slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar

om slippappersmatt. Slippapper som sticker

4o Uutanfor sliprondellen kan ge personskador, fa

rondellen att nypa, riva sénder slippappret eller ge
kast.

4.4 Sarskilda sékerhetsanvisningar for
polering:

Det far inte finnas nagra l6sa dela pa

polerhéttan, framfoérallt fasttradar. Stick in eller

kapa fasttradarna. Losa, medroterande fasttradar

kan dra med sig dina fingrar in eller fastna i

arbetsstycket.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar!

Forvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Se till sa att verktygen blir monterade enligt
tillverkarens anvisningar.

Verktyget roterar en kort tid efter det att maskinen
stangts av.

Anvand alltid handskyddet vid slipning och vid
arbete med polerrondell av lamfall med dragsko.

Anvand aldrig delade reducerbussningar eller
adaptrar for att f& verktyg med stora hal att passa.

Séakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spénntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med géangfaste far
spindelandeninte gai botten pa slipverktyget. Se ill
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt 1ang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

@Anvénd alltid skyddsglaségon.

T < Vid bearbetning av framférallt metall
C E7 T'?.l kan elektriskt ledande damm
avséattas i maskinens inre. Det kan leda till
vagabonderande strémmar i maskinholjet. De
medfdr temporar risk for elstétar. Darfor ar det
nddvandigt att med tata intervall blasa rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna nar maskinen ar igang.
Maskinen ska sé&kras.

Virekommenderar att du anvéander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Kontrollera
och rengér verktyget om jordfelsbrytaren slar av
verktyget. Motorrengéring, se kap.

9. Rengédring.

Se till att ventilationséppningarna ar éppna vid
arbete i dammig miljé. Om det blir nédvandigt att
avlagsna dammet, skall elverktyget férst skiljas fran
elnatet (anvand ej metalliska foremal) och undvik att
skada inre delar.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.!

Dra alltid ur kontakten fére installning, omriggning
eller underhall.



Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stddhandtag.

Byt ut skadade eller spruckna handskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt handskydd.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller amnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trdbehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras fér
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta f6ljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bar
lAmplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

F&lj géllande bestdmmelser fér respektive material,
personal, arbete och anvéandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dar de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehér f6r specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre mangd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut [ampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldéde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra s& att damm virvlas upp.

Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska inte

blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.
Spindellasningsknapp
Skjutreglage PA/AV
Varvtalsvred
Elektronik-signal-indikering
Handskydd

Stédhandtag

OO WN =

6. Driftstart

Kontrollera fore driftstart att angiven spénning
och frekvens pa markskylten dverensstammer
med natspanningen och natfrekvensen.

Foérkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstréom pa 30 mA.

SVENSKA sv

7. Sétta pa verktyg

Tryck bara in spindelldsningsknappen (1) nar
spindeln star still!

Lasa spindeln
Tryck pa spindellasningen (1) och vrid spindeln for
hand tills du k&nner att spindelldsningen tar.

Satta pa handskyddet (vid arbeten med stédrondell
och slippapper resp. lammullshatta med snérning)

Satt handskyddet (5) éver gangdelen pa
stddhandtaget (6). Rikta handskyddet och fast det
med extrahandtaget.

7.1 Satta pa stédrondell och slippapper

Anvand endast den spannmutter som
medféljer stédrondellen!

Placera stddrondellen p& spindeln enligt figuren.
Skruva fast sliprondellen med den medféljande
stédrondellens spannmutter. Las spindeln. Dra fast
sliprondellen med stédrondellen medsols fér hand.

Lossa den for hand eller vid behov med en
haknyckel.

8. Anvéandning

8.1 Stélla in varvtalet
Stéll in varvtalet stegldst med vredet (3).

Lagena 1-6 motsvarar ungefar féljande
tomgangsvarvtal;

1. 700 v/min 4..... 1 800 v/min
2 s 1 100 v/min 5. 2 000 v/min
3 1 500 v/min 6....... 2 200 v/min

VTC-elektroniken méjliggdr en anpassning av
arbetet till materialet samt ett narmast konstant
varvtal &ven vid belastning.

8.2 Start/stopp

Sla pa maskinen férst, 1agg sedan anverktyget
mot arbetsstycket.
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Forsdk undvika att maskinen suger upp

damm och span. Hall maskinen borta fran
avlagrat damm nar du slar pa och av den. Nar du
slagit av maskinen, lagg inte ifr&n dig den foérran
motorn stannat.

Vid konstant drift fortsatter maskinen att ga

aven om du férlorar kontrollen éver den. Hall
alltid maskinen med bada handerna i handtagen,
st stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Sla PA: Skjut skjutreglaget (2) framat. Tippa ned
den tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Sla AV: Tryck pa bakkanten av skjutreglaget (2)
och slapp.

9. Rengbring

Motorrengéring: Blas ren maskinen ordentligt
med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna med jdmna mellanrum.
Maskinen ska sékras.

10. Atgéarder vid fel

Elektronikindikeringen (4) tédnds och
arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen pa
lindningarna ar fér hdg! Lat maskinen ga pa
tomgang tills indikeringen fér elsignal slocknar.
Elektronikindikeringen (4) blinkar och
maskinen gar inte. Aterstarspérren har |6st ut. Om
stickkontakten ansluts nar maskinen ar tillkopplad
eller om stromférsérjningen aterstalls efter ett
avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Sesid. 4.

A Poler- och sliprondell med kardborrfaste (for att
fasta poler- och sliptillbehér)
Grov skumgummirondell med kardborrfaste
(fér uppolering av vittrad lack)

Fin skumgummirondell med kardborrfaste (fér
polering av lack)

Profilerad skumgummirondell med
kardborrfaste (for polering av lack)
Hard filtpolerskiva med kardborrfaste (for
uppolering av lack, jarnfri metall och VA-plat)
Mijuk filtpolerskiva med kardborrfaste (for
uppolering av lack, jarnfri metall och VA-plat)
Lammulishatta med kardborrfaste (fér
hdgglanspolering)

Lammullshatta med snérning (fér
hégglanspolering)

| Slipduk med kardborrfaste (for frslipning,

rengdring, avfettning...)
J Kar?borrmellanlégg (fér bearbetning av valvda
ytor

K Filtpolerskiva med invandig M14-ganga

I ¢ T m O O @

L Moltopren-polerskiva med invandig M14-
ganga
M Polerskiva 200 x 20 mm (fér allm. polering)
N Polerskiva 200 x 20 mm (fér hégglanspolering)
O Faste for 2 polerskivor med flans och
spannmutter

P Polerpasta (fér metall och plast)
Det kompletta tillbehérssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!
Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

F6lj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for miljo-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sida 3. Férbehall fér
andringar p.g.a. tekniska forbattringar.

Dmax =maxdiameter fér stédrondeller
M max =maxmoment
M =Spindelgénga
I =Slipspindellangd
n* =Varvtal obelastad (maxvarvtal)
nN* =Varvtal vid méarklast
Py =Nominell effektférbrukning
Py =Avgiven effekt
=Vikt utan sladd

Méatvardena &r uppmétta enligt EN 60745.
O Maskinen har skyddsklass Il

~ Vaxelstrom

* Stromspikar kan ge varvtalsvariationer pa upp till
20%. De blir snabbt dampade nar transienten avtar.

Tekniska data ovan tar &ven hénsyn till toleranserna
(motsvarande respektive géallande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamforelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vérdena vara hdgre eller lagre. Rdkna &ven
med pauser och perioder med Iagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.



Totalvibrationsvérde (vektorsumma i tre led)
berdknad enligt EN 60745:

a, p = Vibrationsemissionsvarde (polering)
P{I:P =0noggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:
Loa Ljudtrycksniva
Lwa Ljudeffektniva
Koa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
ﬂ Anvand horselskydd!

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kiillotuskoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja sarja-
numerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja normien
*3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten
asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien yms. hiontaan,
silotteella tasoitettujen ja maalattujen pintojen
hiontaan, seka kiillotukseen.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talld symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sdhkotyokalusi
suojaksi!

° VAROITUS - lue kayttéohjeet
& loukkaantumisvaaran pienentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailytéa kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Anna séhkoétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillotukseen ja
katkaisuhiontaan:

a) Tama sahkotydkalu on tarkoitettu
kaytettavaksi hiekkapaperihiontaan ja
kiillotukseen. Noudata kaikkia
turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat taman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen
saattaa aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Tama sahkoétydkalu ei sovellu kaytettavaksi
laikkahiontaan, terasharjaukseen eika
katkaisuhiontaan. Kayttdésovellukset, joihin tma
sahkotyokalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kiyta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkoétyékalulle. Vain se etta

pystyt kiinnittamaan lisatarvikkeen sdhkotydkaluun
el ole tae siitd, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla védhintaan niin suuri kuin sdhkotydkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pydrivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

e) Kayttétarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sahkétyékalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttétarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kéyttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sdhkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttétarvikkeissa kiinnitysreian taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttétarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen s&hkotydkalussa olevaan
kiinnittimeen, py0rivat epatasaisesti, tarisevat
erittain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttétarvikkeet ennen jokaista
kdyttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos sdhkétyo6kalu tai kdyttétarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttdtarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyoria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttotarvikkeet hajoavat tavallisesti taméan
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilékohtaisia suojavarusteita.
Kéyta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttékohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaessua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylté ja materiaalihiukkasilta. Silmat
tulee suojata ympariinsa sinkoutuvilta
epéapuhtauksilta, joita syntyy eri
kayttésovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kayton
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitk&dan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siitéd, etta sivulliset pysyvét
turvallisella etéisyydella tyépisteesta.
Jokaisen ty6pisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilékohtaisia suojavarusteita.
Tybkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsé ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tyépisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa



kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mistd voi seurata
sahkoisku.

k) Pida verkkokaapeli etdélla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttotarvikkeen kanssa.

[) Ala missadéan tapauksessa laita séhkétydkalua
syrjaan ennen kuin sdhkétyékalu on
pyséhtynyt taydellisesti. Pyoriva kayttotarvike voi
koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettaa sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sahkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pydrivaan
kayttotarvikkeeseen, jolloin kayttotarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkoétyékalun tuuletusraot
sddnnéllisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisdan, ja suurien metallipdlymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdoon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sdhkotydkalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jadhdytysaineen kayttda.
Veden tai muiden nestemaisten jddhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sahkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyorivan kayttotarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terédsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttotarvikkeen pysahtymaan akisti.
Tama saa sahkoétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pyoérintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tybkappaleeseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on tall6in kayttajan
suuntaan tai h&nestéa poispain, riippuen laikan
pyérintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tassa
yhteydesséa hiomalaikat voivat my6s murtua.

Takaisku on seuraus sdhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytdsta. Se
voidaan estaa asianmukaisilla varotoimenpiteilla,
kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahkotybkalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kasivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kaytéa aina lisdkahvaa, mikali sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
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ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala missaan tapauksessa vie kattasi
pyorivien kayttétarvikkeiden lahelle.
Kéayttétarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c)

Vilta pitamasta kehoa silla alueella, johon
sdhkotydkalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sahkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintdsuuntaa vastaan.

d) Tydskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pydriva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tama aiheuttaa hallinnan menettamisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
Tallaiset kayttotarv

Bara@nteigihirkuetailséhiaiyikalun hallinnan

menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kéyta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet kiillotukseen:

Ala jata mitaan irtonaisia osia, erityisesti
kiinnitysnaruja, vapaaksi kiillotustyynyssa.
Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.
Irrallaan olevat, koneen mukana py0rivat
kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tybkappaleeseen.

Kéayta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Varmista, ettd kayttotarvikkeet on laitettu
paikoilleen valmistajan maéraysten mukaisesti.

Kayttotarvike jatkaa jonkin aikaa pyorimistaan
koneen sammuttamisen jalkeen.

Kéaytéa aina kiinnitetyn kasisuojan kanssa, kun teet
hiomatdita tai tydskentelet narulla kiinnitettavalla
villatyynykiillotuslaikalla.

Ala kayta mitaan erillisia supistusholkkeja tai
adaptereita suurireikéisten kayttétarvikkeiden
tekemiseksi koneeseen sopiviksi.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estamiseksi, esim.
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puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittavan
hyvin.

Jos kaytéat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reian pohjaa. Huolehdi siit, etta
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 2
ja luku 14. Tekniset tiedot.

@ Kéyté aina suojalaseja.
— E\

c S Tybstamisen yhteydessa, etenkin

“" W metalleja tyOstettaessé, koneen
sisélle saattaa kertya sdhkoa johtavaa pélya. Sen
seurauksena koneen runkoon saattaa paasta
johtumaan séhkdévirtaa. Tama saattaa aiheuttaa
sahkoéiskun vaaran. Siksi on erittdin tarkeaa, etta
koneen sisdosa puhdistetaan sdannéllisin valein
puhaltamalla paineilmaa taempien tuuletusrakojen
kautta koneen kdydessa. Tata tehtdessa koneesta
on pidettava kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaan kiinteésti asennettua
imuria ja kytkem&an eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-vikavirtasuojakytkin katkaisee koneen
toiminnan, kone taytyy tarkastaa ja puhdistaa.
Moottorin puhdistus ks. luku

9. Puhdistus.

Huolehdi siita, ettéd polyisissa oloissa
tydskenneltdessa tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
pdlyn poistaminen on valttdmatontd, irrota
sahkoétydkalu ensin sédhkovirtaverkosta (kayta
epametallisia tarvikkeita) ja valta sisdosien
vahingoittamista.

Vahingoittuneita, epapydreita tai tarisevia tydkaluja
ei saa kayttaa.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostoéiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyté konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut kdsisuoja on vaihdettava
uuteen. Ala kdyté konetta, jonka k&sisuoja on rikki.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Tamén koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat sisaltaa aineita,
jotka aiheuttavat sy6pad, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(muurikivet, betoni ym.), puunty6stén lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siita, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessé olevat henkilt ovat altistettu
vaaroille.
Al anna hiukkasten paasta elimistdon.
Toimenpiteet naille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttétapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tyoturvallisuusmaaraykset,
havitys).

Kerda muodostuvat hiukkaset
muodostumispaikalla, valta levittdmista
ymparistéon.

Kayta erityisille tyétehtaville soveltuvia
lisdvarusteita (katso luku 11.). Nain vdhennat
ymparistdon kontrolloimattomasti leviavien
hiukkasten maaraa.

Kayta soveltuvaa pdlynimuria.

Vahenna polyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, l&hella oleskelevia henkilbitéa
tai kerattya polyéa pain.

- Kéyté imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen pollyttaa
polya. )

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Karan lukitusnuppi

Tydntokytkin paélle-/poiskytkentéén
Kierrosluvun s&atépyéré
Elektroniikan signaalinaytto
Késisuoja

Lisdkahva

OO WN =

6. Kayttoonotto

Ennen kayttdonottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sahkdverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

7. Kayttotarvikkeiden kiinnitys

Paina karan lukitusnuppi (1) siséan vain
silloin, kun kara on liikkumatta paikallaan!

Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (1) sisédan ja kd&nnéa karaa
kadella, kunnes karan lukitusnuppi lukittuu
tuntuvasti paikalleen

Kayta suojakasineita (tydskennellessési
pidikelautasen ja hiomapaperin tai narulla
kiinnitettdvan villatyynykiillotuslaikan kanssa)




Tydnna kasisuoja (5) lisékahvassa (6) olevan
kierrekappaleen paalle. Kohdista k&sisuojus ja laita
se lisdkahvan kanssa paikalleen.

7.1 Pidikelautasen ja hiomapaperin kiinnitys

Kayta vain pidikelautasen kanssa toimitetun
kiinnitysmutterin kanssa!
Laita pidikelautanen kuvan mukaisesti karalle.
Ruuvaa hiomapaperi paikalleen oheisella
pidikelautasen kiinnitysmutterilla. Lukitse kara.
Kiristd hiomapaperi pidikelautasen kanssa kasin
mydotapaivaan.
Irrotus késin tai kaksitappiavaimella.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun séaatoé
Saatopyoralla (3) voit esivalita kierrosluvun ja
muuttaa nopeutta portaattomasti.

Asetukset 1-6 vastaavat suurinpiirtein seuraavia
kuormittamattomia py&rimisnopeuksia:

) U 700/ min 4....... 1800/ min
2, 1100/ min 5. 2000/ min
T 1500 / min 6..... 2200 / min

VTC-elektoniikka mahdollistaa kulloisellekin
materiaalille sopivan tydskentelyn ja Iahestulkoon
vakiona pysyvan kierrosluvun myés kuormituksen
yhteydessa.

8.2 Paaille-/poiskytkeminen

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydkappaleelle.

Valta tilanteita, joissa kone saattaa imeé

sisdansa polya ja lastuja. Pida kone etaalla
kertyneesta polysta, kun kytket sen paélle tai pois.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Jatkuvassa kytkennasséa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneesta aina tukevasti kahvoista kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

Paéllekytkenta: Tyonna tyontokytkinta (2)
eteenpéin. Paina sitten jatkuvaa kaytt6a

varten alas, niin etta se lukkiutuu paikalleen.

Poiskytkentéa: Paina tydntdkytkimen (2) takaosaa
ja paasta kytkimesta irti.
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9. Puhdistus

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
useinjasaanndllisin valein puhaltamalla paineilmaa
taaempien tuuletusrakojen lapi. Tata tehtdessa
koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

10. Hairididen poisto

Elektroniikan signaalinaytto (4) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Kaamilampétilaon
liian korkea! Anna koneen kayda kuormituksetta,
kunnes elektroniikan signaalindytté sammuu.

Elektroniikan signaalinaytt6 (4) vilkkuu ja kone
ei kdy. Uudelleenkdynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketdan virtaldhteeseen tai sahkot
palaavat sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois péalta ja sen jalkeen
jalleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kéyté ainoastaan alkuperéisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Katso sivu 4.

A Tarrakiinnityksella varustettu kiillotus- ja
hiomalautanen (kiillotus- ja hiomatarvikkeiden
kiinnitykseen)

B Tarrakiinnityksella varustettu
vaahtomuovikiillotuslautanen, karkeapintainen
(rapautuneiden maali-/lakkapintojen
kiillottamiseen)

C Tarrakiinnityksella varustettu
vaahtomuovikiillotuslautanen, hienopintainen
(maali-/lakkapintojen kiillottamiseen)

D Tarrakiinnityksella varustettu
vaahtomuovikiillotuslautanen, profiloitu (maali-/
lakkapintojen kiillottamiseen)

E Tarrakiinnityksella varustettu kova
huopakiillotuslaikka (maali-/lakkapintojen,
kirjometallien ja ruostumattomien peltilevyjen
kiillottamiseen)

F Tarrakiinnityksella varustettu pehmea
huopakiillotuslaikka (maali-/lakkapintojen,
kirjometallien ja ruostumattomien peltilevyjen
kiillottamiseen)

G Tarrakiinnityksella varustettu pehmeé
villatyynykiillotuslaikka (loistokiillotukseen)

H Narukiinnitykselld varustettu pehmeé
villatyynykiillotuslaikka (loistokiillotukseen)

| Tarrakiinnityksella varustettu hiomakangas
(hiontaan, puhdistukseen, rasvan
irrottamiseen...)

J Tarrakiinnityksella varustettu tartuntavalilaikka
(kuperien pintojen tydstadmiseen)

K M 14 -sisakierteella varustettu
huopakiillotuslaikka

L M 14 -sisakierteella varustettu Moltopren-
kiillotuslaikka
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M Kiillotuslaikka 200 x 20 mm (yleisiin
kiillotustéihin)

N Kiillotuslaikka 200 x 20 mm (loistokiillotukseen)

O Kiinnitysvarsi 2 kiillotuslaikalle laipoilla ja
kiinnitysmutterilla

P Kiillotustahna (metallille ja muoville)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkotyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissd 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakiméarayksissa on sdadetty, ettd kaytosta
poistetut sdhkotydkalut on kerattava erikseen
talteen ja vietdva ymparistda sdéstavaan kierratyk-
seen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 2 tietoihin. Piddmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

Dhax =mMmaks. pidikelautasen halkaisija
M max =maks. vaantomomentti

M =karakierre

I =hiomakaran pituus

n* =kierrosluku kuormittamatta

(huippukierrosluku)

nN* =kierrosluku nimelliskuormituksessa
P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[0 Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

* Suurienergiset, korkeataajuiset hairiét voivat
aiheuttaa pyorintdnopeuden vaihteluita jopa 20%
verran. Nama haviavat kuitenkin kulloistenkin
hairididen poistumisen myota.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoéarvot

N&ama arvot mahdollistavat sahkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, séhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi

olla kyseisi& arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhadisemman
kuormituksen jaksot. M&éritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

an p  =varahtelyarvo (Kiillotus)
Khp =epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 44nitaso:
Loa = aanenpainetaso
Lwa = aanentehotaso
Kpas Kwa = epavarmuus

Kéaytdéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
ﬂ Kéayta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
vinkelpoleringsmaskinene, identifisert gjennom
type og serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen egner seg til sliping av tre, kunststoff og
lignende, til sliping av sparklede og lakkerte flater
og til polering.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetsanvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for 8 beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

P ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger
4.1 Sikkerhetsanvisninger
som gjelder bade sliping,
sandpapirsliping, arbeid med
stalborster, polering og kapping:
a) Dette elektroverktoyet skal brukes som
sandpapirslipemaskin og poleringsmaskin.
Veer oppmerksom pa all sikkerhetsinformasjon,
alle anvisninger, symboler og data som folger
med apparatet. Dersom du ikke fglger
anvisningene nedenfor, kan det fore til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlige skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
sliping, arbeid med stalborster og kapping.
Annen bruk enn den elektroverktayet er laget for,
kan fare til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten og anbefalt spesielt for dette
elektroverktoyet. Det at du kan feste tilbeher pa
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elektroverktayet, garanterer ikke at tilbehoret er
trygt & bruke.

d) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt pa elektroverktoyet. Tilbehar som
dreier raskere enn tillatt, kan g& i stykker og kastes
rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
elektroverktoyet. Innsatsverktay med gale mal
kan ikke skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig
grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festeapningen passe ngyaktig til flensformen.
Innsatsverkigy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Sorg for at
personer i narheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stgv- eller &ndedrettsmaske
ma filtrere stavet som dannes under bruk. Dersom
du er utsatt for stey over tid, kan du fa harselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

e) Apparatet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med spenningsfgrende ledning
kan sette metalldeler i apparatet under spenning og
fore til elektrisk stot.

k) Hold nettkabelen borte fra innsatsverktoy
som roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
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fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktay.

I) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktey som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet ga mens du baerer
det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt
med et innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg
:‘ja_st og innsatsverktayet kan bore seg inn i kroppen
in.
n) Rengjor ventilasjonsapningene pa
elektroverktoyet regelmessig. Motorviften
trekker stgv inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fgre til elektriske risikosituasjoner.

0) Ikke bruk elektroverktoyet i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjglemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 BRekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Elektroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktayets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
gar inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
lasne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er folgen av feil eller ukyndig bruk av
elektroverktoyet. Rekyl kan forhindres hvis du falger
slike egnede forsiktighetstiltak som beskrevet
nedenfor.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid
stottehandtaket hvis dette finnes. Da har du
best kontroll over rekylkrefter og
reaksjonsmoment ved hoyt turtall. Ved & folge
egnede sikkerhetstiltak kan brukeren ha kontroll
over rekyl- og reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyet kan
bevege seg over handen ved rekyl.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet
der elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl.
Rekyl driver elektroverktoyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til & sette seg fast i

hjgrner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktoy forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) lkke bruk for store slipeblader. Folg

produsentens anvisninger om storrelsen pa

slipebladene. Slipeblader som gar ut over

slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,

brudd pa slipebladene og rekyl.

4.4 Spesielle sikkerhetsanvisninger for
polering:

Pass pa at ingen deler, spesielt festesnorer, er

lose pa polerhetten. Rull opp eller forkort

festesnoren. En lgs festesnor som blir dreid rundt,

kan ta tak i brukerens fingre eller sette seg fast i

emnet.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nér det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktey og
tilbehor!

Innsatsverktay ma oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Kontroller at innsatsverktgyet er plassert iht.
produsentens anvisninger.

Verktayet fortsetter & ga etter at maskinen er slatt
av.

Ved sliping og ved arbeid med lammeull-
poleringsskive med snortrekk méa det alltid arbeides
med montert hdndbeskyttelse.

Bruk ikke separate reduksjonshylser eller adaptere
for at verktoyet skal passe til stgrrelsen pa hullet.

Emnet mé ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktayet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifikasjoner.

@Bruk alltid vernebriller.

~.= Ved bearbeiding, iseer av metall,
'fﬁE_E? T'}.l kan det samle sgg elektrisk ledende
stav inni maskinen. Dermed kan det oppsta
overledning av elektrisk energi til maskinhuset.
Dette kan tidvis gi fare for elektrisk stet. Det er derfor
ngdvendig & blase maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de
bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonaert
avsugapparat og kobler til en jordfeilbryter. Ved



utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjeres. Rengjering av
motor, se

kapittel 9. Rengjering.

Sarg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig a fjerne stav,
ma du farst koble elektroverktayet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngéa a
skade innvendige deler.

Skadde, urunde eller vibrerende verktoy ma ikke
brukes.

Trekk stgpselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stottehandtak.

Skift ut handbeskyttelsen hvis den har skader eller
sprekker. Ikke bruk maskinen hvis
handbeskyttelsen er defekt.

Redusert stgvbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstgv
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bek), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljoet.

Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstreammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Spindellasknapp
2 Skyvebryter for & sldav/pa
3 Innstillingshjul til innstilling av turtall
4 Elektronisk signalindikator

NORSK no

5 Handbeskyttelse
6 Stettehandtak

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pé typeskiltet stemmer
overens med streamnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

7. Plassering av verktoyet

Trykk bare inn spindellasknappen (1) nar
spindelen stéar stille.

Lasing av spindelen

Trykk inn spindellasknappen (1) og drei pa
spindelen for hand til du merker at
spindellasknappen gar i inngrep.

Sett pa handbeskyttelse (for arbeid med
slipetallerken og slipeblad eller lammeull-
poleringsskive med snortrekk).

Sett handbeskyttelsen (5) over gjengestykket pa
stattehandtaket (6). Rett ut hAndbeskyttelsen og
plasser sammen med stattehandtaket.

7.1 Plassering av slipetallerken og
slipepapir

Bruk bare spennmutteren som fulgte med
slipetallerkenen!

Legg stattetallerken pa spindelen slik det fremgar
av bildet. Skru pa slipepapiret med vedlagte
spennmutter for slipetallerkenen. Las spindelen.
Trekk til slipepapiret med slipetallerken for hand
med urviserne.

Lasne for hand eller ev. med hakengkkel.
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8. Bruk

8.1 Stille inn turtall
Med innstillingsknappen (3) kan turtallet
forhandsvelges og endres trinnlgst.

Stillingene 1-6 svarer om lag til fglgende
tomgangsturtall:

1., 700 o/min 4....... 1800 o/min
2., 1100 o/min 5. 2000 o/min
1 1500 o/min 6...... 2200 o/min

VTC-elektronikken muliggjer materialtilpasset
arbeid og et sa a si konstant turtall ogsa ved
belastning.

8.2 Start og stopp
Sla maskinen pa fer du farer innsatsverktayet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stav og

spon. Hold maskinen unna stgvansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du forst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

ﬂ Under vedvarende drift fortsetter maskinen &
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Innkobling: Skyv skyvebryteren (2) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass
dersom du gnsker kontinuerlig innkobling.

Utkobling: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

(2) og slipp opp.
9. Rengjoring

Rensing av motor: Maskinen ma bldses ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

10. Utbedring av feil

Elektronikk-signal-displayet (4) lyser og
belastningsturtallet avtar. Viklingstemperaturen
er for hgy! La maskinen g& pa tomgang inntil
elektronikksignalidikatoren slukkes.
Elektronikk-signal-displayet (4) blinker og
maskinen gar ikke. Gjeninnkoblingsvernet har
slatt inn. Hvis nettstapselet settes inn mens
maskinen er pa, eller hvis stramforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter péa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Se side 4.

A Polerings- og slipetallerken med borrelas (til
feste av polerings- og slipetilbehar)

B Skum-poleringstallerken, grov med borrelas (til
polering av forvitret lakk)

C Skum-poleringstallerken, fin med borrelas (til
polering av lakk)

D Skum-poleringstallerken, profilert med borrelas
(til polering av lakk)

E Filtpoleringsskive, hard med borrelas (til
polering av lakk, ikke-jernholdige metaller og
VA-plater)

F Filtpoleringsskive, myk med borrelas (til
polering av lakk, ikke-jernholdige metaller og
VA-plater)

G Lammeull-poleringsskive med borrelas (til
heyglanspolering)

H Lammeull-poleringsskive med snortrekk (til
hayglanspolering)

| Slipefleece med borrelés (til sliping, rengjering,
avfetting ...)

Feste-mellomskive med borrelas (il

bearbeiding av krummede flater)

Filtpoleringsskive med innvendig gjenge M 14

Moltopren-poleringsskive med innvendig

gjenge M 14

Filtskive 200 x 20 mm (til generelt

poleringsarbeid)

Filtskive 200 x 20 mm (til hgyglanspolering)

Verktoyholder for 2 filtskiver med flenser og

spennmutter

P Poleringspasta (til metall og kunststoff)

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det

komplette tilbeharsprogrammet.

[
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12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehgr.

Gjelder kun land i EU: Elektroverktgy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pas. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.



Dmax =maks. slipetallerkendiameter
M; max =Maksimalt dreiemoment

=Spindelgjenger
I =Lengde pa slipespindelen
n* =Tomgangsturtall (heyeste turtall)
nn* =Turtall ved nominell belastning
P, =Nominelt effektopptak
Ps =Avgitt effekt
m =Vekt uten nettledning

Maleverdier iht. EN 60745.
‘[0 Maskin med beskyttelsesklasse II

~ Vekselstram

* Energirike, hgyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger pé inntil 20 %. Disse forsvinner
imidlertid med de aktuelle forstyrrelsene.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverkteay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen veere
hoyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.
Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 60745.
an p  =Svingningsemisjonsverdi (polering)
Kn.p =Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
ﬂ Bruk hgrselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse vinkel-
polerere, identificeret ved angivelse af type og seri-
enummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser
i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er egnet til slibning af trae, plastik og
lignende, til slibning af spartlede og lakerede
overflader samt til polering.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

° ADVARSEL - lees brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger

for slibning, sandpapirslibning, arbejde
med stalbgrster, polering og skeering:
a) Dette el-veerktoj kan anvendes som
sandpapirslibemaskine og poleremaskine.
Veaer opmezerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, gvrige anvisninger,
illustrationer og data, som De modtager
sammen med apparatet. Hvis de fglgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til slibning,
arbejde med stalborster og skaering. Hvis el-
veerktgjet anvendes til formal, som det ikke er
beregnet til, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-veerktgj og anbefalet af producenten.
At tilbehgret kan fastgeres pé el-veerkigjet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsvaerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert malte indsatsvaerkigjer kan
ikke afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsveerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktgjets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsveerktojet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalborster for lgse
eller braekkede borstehar. Hvis el-vaerktojet
eller indsatsveerktojet tabes, skal De
kontrollere, om det er beskadiget eller anvende
et indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsveerktojet er kontrolleret og indsat, skal
De sgrge for, at De selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lade
apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenveern eller
beskyttelsesbriller, afhangigt af det udforte
arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, horevasrn, beskyttelseshandsker
eller specialforklaade, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis De udsaettes for
kraftig stgj i leengere tid, kan De lide hgretab.

i) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller breekkede
indsatsveerktgjer kan flyve veek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

e) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller apparatets eget kabel.
Kontakt med en speendingsfarende ledning kan



0gsa gere apparatets metaldele speendingsferende
og fare til elektrisk stad.

k) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsveerktaj. Hvis De mister kontrollen over
apparatet, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og Deres hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

|) Leeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsveaerktgjet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved De kan miste kontrollen
over el-veerkigijet.

m) Lad ikke el-vaerktgjet kore, mens De beerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig
kontakt med det roterende indsatsvaerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengeor el-veerktojets ventilationsabninger
Motorventilatoren

pogeraiaie Sidt.agale@ siae Ineangder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

0) Brug ikke el-vaerktojet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan anteende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsvaerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stélberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseaettelse eller blokering medfgrer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktgj mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pé slibeskiven, der dykker ned i
emnet, seette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller veek fra brugeren,
afheengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjzelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskreefterne. Brug altid
det ekstra greb, hvis et sadant findes, for at
have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrzefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at Deres hand aldrig kommer i
nzerheden af det roterende indsatsvaerkigj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.
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c) Undgé at Deres krop befinder sig i det
omrade,
hvor eI-vaerktajet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget
far el-veerktgjet til at beveege sig i den modsatte
retning af slibeskivens bevaegelse
pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet slar tilbage fra emnet og
seetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjarner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke kaedesavklinger eller tandede
savklinger. Sadanne indsatsveerktgijer forer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
polering:

Polersvampen skal veere fri for lose dele, iszer

snore. Lag snorene til side, eller afkort dem.

Lose snore, der roterer med rundt, kan gribe fat i

fingre eller seette sig fast i arbejdsemnet.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de folger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af vaerktgjet eller tilbehgret!

Indsatsveerktoj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Kontroller, om indsatsveerktgjet er monteret i
henhold til producentens anvisninger.

Veerktgojet korer et stykke tid, efter at maskinen er
blevet slukket.

Ved slibearbejder eller arbejder med polerskiven i
lammeuld med snoretreek skal hAndbeskytteren
altid veere monteret.

Brug ikke separate reduktionsbgsninger eller
adaptere for at tilpasse vaerktgj med store huller.

Emnet skal ligge fast og veaere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsvaerktgjer med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktajets hul. Veer opmeerksom p4a, at
gevindet i indsatsvaerktgjet er langt nok til
spindelleengden. Gevindet i indsatsveerktojet skal
passe til gevindet p& spindlen. Spindelleengde og
spindelgevind se side 3 og kapitel 14. Tekniske
data.
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@Brug altid beskyttelsesbriller.

= [xs Underbearbejdningen af iseer metal
=25 kan ledende stav séotte sig inde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfores
elektrisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk stod. Derfor er det
ngdvendigt regelmeessigt, ofte og grundigt at
udbleese den karende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udblaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanlaeg og forkoble en fejlstremsafbryder
(FI). Hvis maskinen slukkes pa grund af
Fl-afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
renses. Motorrenggring se

kapitel 9. Renggring.

Serg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet, skal el-veerktgjet forst kobles fra
stromnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.

Beskadiget, urundt eller vibrerende veerktej maikke
anvendes.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis det ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis handbeskytteren er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen mé ikke anvendes
med en defekt handbeskytter.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstéar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af trae (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i neerheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfeelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel
11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i
miljoet.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stovbelastningen kan reduceres pa falgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stavet op.

Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga

udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Spindellas

Skydekontakt tilteend/sluk
Indstillingshjul til indstilling af hastighed
Elektronik-signalvisning *
Handbeskytter

Ekstra greb

OOk~ OWON =

6. Ibrugtagning

Far De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stramforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

7. Montering af veerktgj

Spindellasen (1) ma kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
Lasning af spindel
Tryk spindellasen (1) ind, og drej spindlen manuelt,
indtil det kan mzerkes, at spindellasen gar i indgreb
Montering af handbeskytter (til arbejde med
stottebagskive og slibeskive i lammeuld med
snoretraek)

Saet handbeskytteren (5) over gevindstykket ved
det ekstra greb (6). Juster handbeskytteren, og
monter den sammen med det ekstra greb.



7.1 Montering at stottebagskive og

slibeskive

Der ma kun anvendes den spsendematrik,
som er blevet leveret sammen med
stottebagskiven!

Seaet stottebagskiven pa spindlen som vist pa
billedet. Skru slibeskiven pa med stettebagskivens
spaendematrik. Las spindlen. Speend slibeskiven
og stottebagskiven ved at dreje dem manuelt i urets
retning.

Skiverne lgsnes manuelt eller evt. med en
taphulsnagle.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed
Med indstillingshjulet (3) kan hastigheden indstilles
og andres trinlgst.

Stillingerne 1-6 svarer nogenlunde til falgende
frilebshastigheder:

1o, 700/ min 4. 1800 / min
2 1100/ min 5. 2000/ min
< T 1500 / min 6..... 2200 / min

VTC-elektronikken gar det muligt at arbejde
materialetilpasset og holde omdrejningstallet
nogenlunde konstant, ogsa ved belastning.

8.2 Taend/sluk
Teend forst, anbring derefter indsatsvaerktgjet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Laeg
den slukkede maskine farst til side, ndr motoren star
stille.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogséa

videre, nar denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sorg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Taend: Skub skydekontakten (2) frem. El-veerktojet
holdes teendt ved at tykke kontakten ned, il
den gar i hak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af skydekontakten
(2), og giv slip.

9. Rengoring

Motorrensning: Udblaes maskinen regelmaessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilationsabninger. Under udblaesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

DANSK da
10. Afhjeelp af fejl

Den elektroniske signallampe (4) lyser og den
hastigheden under belastning aftager.
Viklingstemperaturen er for hgj! Lad maskinen kere
i tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

Den elektroniske signallampe (4) blinker og
maskinen korer ikke. Den elektriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket
stikkes i, mens maskinen er taendt, eller nar
strgmforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Se side 4.

A Polere- og slibeskive med velcro (til fastgerelse
af polere- og slibetilbehar)
B Skum-polereskive, grov med velcro (til
oppolering af forvitret lak)
C ISi;Jm-poIereskive, fin med velcro (til polering af
a
D Skum-polereskive, profileret med velcro (til
polering af lak)
E Filt-polereskive, hard med velcro (til oppolering
af lak, ikke-jernmetaller og VA-plader)
F Filt-polereskive, bled med velcro (til oppolering
af lak, ikke-jernmetaller og VA-plader)
G Lammeulds-polereskive med velcro (til
hgjglanspolering)
H Lammeulds-polereskive med snoretraek (til
hgjglanspolering)
Slibevlies med velcro (til tilslibning, rengering,
affedtning...)
Mellemskive med velcro (til bearbejdning af
hveelvede flader)
Filt-polereskive med indvendigt gevind M14
II\\/I/IoItopren-poIereskive med indvendigt gevind
14
Kludeskive 200 x 20 mm (til alm. polerearbejde)
Kludeskive 200 x 20 mm (til hgjglanspolering)
Holdeskaft til 2 kludeskiver med flanger og
spandemaetrik
Poleringspasta (til metal og kunststof)
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

o0Z=Z mrx o

)

12. Reparation

Reparationer pa el-vaerkigj ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!
Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com. 59
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13. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehgar.

Kun for EF-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljgrigtigt til genbrug.

14. Tekniske Data

Uddybning af oplysningerne pé side 3. Vi
forbeholder os ret til sendringer, der tiener til teknisk
fremskridt.

Dmax = Stettebagskivens maksimale diameter
M; max =Maksimalt drejningsmoment

=Spindelgevind
I =Slibespindlens leengde
n* =Frilgbshastighed (maksimal hastighed)
nN* =Hastighed ved nom. belastning
P4 =Nominel optagen effekt
P5 = Afgiven effekt
m =Veegt uden stromkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 60745.
=] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

* Meget energiholdige, hgjfrekvente forstyrrelser
kan give omdrejningssvingninger pé indtil 20%. De
aftager dog igen sammen med forstyrrelserne.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
int. EN 60745:

a, p = Vibrationsemission (polering)

Kn,p =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer.

LpA = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA1 KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
ﬂ Brug horevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Te
polerki katowe, oznaczone typem i numerem
wszystkie obowi

wfgm ndyngkgpehﬂaqaqma &8). Dokumentacja

niczna patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

do szlifowa
Peoi7aYY pREIAENED dien@daiiych, do
szln‘owanla szpachlowanych i lakierowanych
powierzchni oraz do polerowania.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych
przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom
oraz zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazoéwki dotyczace
BHP

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrdcic
szczegoOlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

P OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
& zapoznaé
instrukcji obstugi. ztre

OSREZENIEhRIzécizytaé wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyna porazenia pragdem
e{e;drycznym, pozaru i/lub powaznych obrazeri
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystaé w przysziosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom
niniejsza
nalezy przekazac réwniez instrukcje.
4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem Sciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych, polerowania i
ciecia sciernica:

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke do szlifowania
papierem sciernym i urzadzenie polerujace.
Nalezy przestrzegaé wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa, instrukciji, ilustracji i danych,
ktére zostaty przekazane wraz z urzagdzeniem.

POLSKI

W przypadku nieprzestrzegania nastepujacych
do poraz

instrukcji moze dépttesrkedsigrycznego,

BPIY ¢léwbroRarzedzie nie nddiiédsie do
szlifowania, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i ciecia $ciernica. Zastosowania, do
ktoérych elektronarzedzie nie jest przewidziane,
moga spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriéw,
ktore przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwos¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

obrotowa narz

o EuspvRzegal musi ghaniej tak duza,
jak najwyzsza predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory

~ szybciej niz _
peknaC i rozAse sieR Ya@IAtKiengtrony.
oeb&axdsiiz® zewnetrzna i grubosé narzedzia
mocowanego muszg odpowiadaé wymiarom
podanym dla danego elektronarzadzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia
mocowane moga by¢ niewystarczajaco ostoniete
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wkitadka gwintowana

musza doktadnie pasowaé na wrzeciono

elektronarzedzia. W przypadku narzedzi

roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,

otwor do mocowania musi doktadnie pasowacé

do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktore
dokt

alekizpamisesziasdwanajasimpi@wnemienie,
i moga

kontroli. doprowadzi¢

g)ddrowdingstiosdve#é zadnych uszkodzonych
narzedzi mocowanych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi mocowanych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowaé je pod
wzgledem odpryskow i peknieé, talerze
szlifierskie pod wzgledem peknieé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem poluzowanych lub potamanych
drutéw. Jesli elektronarzedzie lub narzedzie
mocowane upadnie, nalezy sprawdzié, czy jest
uszkodzone, lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic¢ sk
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyznag
obrotowa narzedzia oraz uruchomicé
mocowane narzedzie z najwyzsza predkoscia
obrotowg na jedng minute. Uszkodzone
narzedzia mocowane najczesciej pekajg w czasie
przeprowadzania tego testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosi¢ petnag ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to

maske
przeciwpy
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ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czgstki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy roznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych

py
AasdegaeswadV prasRadisseiugeyvwiege
narazenia na hatas mozna utracic stuch.
i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage na to, aby zachowaty bezpieczng
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajgce.
Odtamki narzedzia lub pekniete narzedzia

zostac

obrazenia poza beapesisshia spefpuriesza.

g)oropraypadioatvykonywania prac, przy
ktorych narzedzie mocowane moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewdd zasilajagcy, urzadzenie nalezy trzymaé
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzacym prad moze
spowodowac wystgpienie napiecia rowniez na
metalowych czesciach urzadzenia i doprowadzi¢
do porazenia elektrycznego.

k) Przewéd zasilajgcy nalezy utrzymywaé z dala
od obracajacych sie narzedzi mocowanych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostaé przeciety lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
mocowane.

[) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie mocowane
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sie
narzedzie mocowane moze zetkngc sie z
powierzchnig, na ktéra elektronarzedzie zostato
. utrate
elestronarzednaiers.spowodowadé kontroli nad
m) Nie wolno przenosié¢ pracujagcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
n_ar*zedzie mocowane moze wwiercic sie w jego
ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu

_ zagro
AvdBASIR §PMOEEspeKsHe N G2enia

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowaé¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowaé zadnych narzedzi
mocowanych, ktére wymagajg ptynnych
$rodkow chtodzacych. Stosowanie wody lub
innych ptynnych srodkow chtodzgcych moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym.

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa

Odbicie jest to nagta reakcja urzgdzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia mocowanego, takiego jak tarcza
szlifierska, talerz szlifierski, szczotka druciana itp.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
narz
mecaNRNg @ Necaistelytegieddekontrolowane
elektronarzedzie zostaje wprawione w ruch
przyspieszony przeciwny do kierunku obrotu
narzedzia mocowanego w miejscu zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktora zagtebia sie w obrabianym

pochwycona co mo
drprewnazimdedelsigsietarczy lub spowodowaé
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwng, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ réwniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegaé poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym
opisem.
a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé mocno i
ustawi¢ ciato oraz ramiona w pozycji, w ktdrej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowac¢ uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie srodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujgce przy odbiciu i sity reakciji.
b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé¢ reki do
obracajacych sie narzedzi mocowanych. Przy
sie
biEblolnaekédzie mocowane moze poruszac w
c) Nalezy unikaé¢ obecnosci wiasnego ciata w
strefie,
do ktérej elektronarzedzie przemieszcza si¢ po
wystagpieniu odbicia. Odbicie kieruje
elektronarzedzie w strone przeciwng do ruchu
tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegodlng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikdw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuacji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakuja od elementu
obrabianego i ulegajg zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikéw i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sie. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowaé zadnych tarcz
tarnicuchowych ani zabkowanych pit
tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.



4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
$sciernym:

a) Nie wolno stosowaé zadnych

przewymiarowanych arkuszy sciernych, ale

postepowaé zgodnie z danymi producenta
odnosnie wielkosci arkuszy sciernych. Arkusze

Scierne, ktére wystajg poza talerz $cierny, moga

doprowadzi

JpFRbRRNE Blsd 23TV pkeraihisz Sciernych lub
do odbicia.

4.4 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace polerowania:

Nie dopuszczaé do oddzielania sie czesci
kotpaka polerujacego, w szczegoélnosci sznura
mocujgcego. Skrocié sznur mocujacy. Luznie,
obracajgce sie sznury mocujgce moga chwyci¢
palce osoby obstugujagcej lub zaplagtac sie o
obrabiany materiat.

Nalezy stosowac elastyczne podktadki, jesli sg one
dostarczone wraz z materiatami szlifierskimi i jesli
Sg one wymagane.

Nalezy przestrzegac danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriéw!

Narzedzia muszg by¢ przechowywane i stosowane
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy upewni¢ sie, czy urzgdzenia umocowane sg
wedtug instrukcji producenta.

Po wytgczeniu urzgdzenia narzedzie zatrzymuje sie
Z opdznieniem.

Przy pracach szlifierskich oraz z wykorzystaniem
tarczy polerskiej z futerkiem jagniecym z
mocowaniem sznurkowym zawsze nalezy
pracowa¢ z zamocowang ostong reki.

Nie wolno stosowac zadnych osobnych tulei
redukcyjnych lub przystawek, w celu dopasowania
narzedzi o wiekszym otworze.

Obrabiany element musi mocno przylegac¢ i by¢

zabezpieczony przed przesunieciem, np. za

pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
by¢

Wb {FRIRHSE3080R AN POgAFAScowanych
gwintowang
stykac sie x@nrsp wresibnararRIZia szlifierskiego.

y@)ﬂ%ﬁ\gfgcac uwage nato, aby gwint w narzedziu
wystarczaja

rtogoscnyrebigoa diayiramy (ljrm

mocowanym musi pasowac 0 gwintu na
wrzecionie. Dtugos¢ wrzeciona i gwint wrzeciona
patrz strona 3 i rozdziat 14. Dane techniczne.

Zawsze nalezy nosic¢ okulary ochronne.

i~.= Przyobrobce, zwtaszcza metali, we
L =N wnetrzu maszyny moze odktadaé
sie pyt przewodzacy. Moze spowodowac to
przewodzenie energii elektrycznej na obudowe
urzadzenia. Moze to uzasadnia¢ chwilowe
zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z tego
wzgledu przy pracujgcym urzadzeniu nalezy
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regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwac
urzgdzenie sprezonym powietrzem przez tylng
szczeline wentylacyjna. W tym czasie urzadzenie
nalezy trzymac w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalaciji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznejw
réznicowy wytgcznik ochronny (Fl). Przy
wytgczaniu urzadzenia za przez roznicowy
wytgcznik ochronny trzeba sprawdzi¢ i oczyscic
urzgdzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat

9. Czyszczenie.

Nalezy zadbag o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. Jesli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu nalezy najpierw odtgczyé urzgdzenie
elektryczne od sieci zasilajgcej (uzywac przedmioty
niemetalowe) i unika¢ uszkodzenia elementow
wewnetrznych.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwaciji nalezy wyciggnac¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywac¢ urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub popekang ochrone reki nalezy
wymieni¢. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzong ochrong reki.

Redukcja zapylenia
_podczasu

m Uzgsteenid MAIRIZRKEEE ce
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodczg. Wsrod tych substancji mozna
wymienié otow (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
srodki ochronne do drewna), niektore gatunki

z obrébki de
aréRsh (jak y’fbu lub buka), metale,
Poziom ryzyka zalezy od tego przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowaé mozliwos¢ przedostania sie
czgsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony

dobr

wentdaime yemiajsstanciapeoaiicgdpowiednie
srodkl ochrony, na przyk’fad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowa¢ mikroskopijnie mate
czasteczki.

Przestrzegac wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposéb utylizacii).
Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w

odkt
piRgEenigh emisiji i zapobiegac¢adaniu sie ichw
Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy
uzywaé odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat
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ilos¢
przenikajacych w niekontrodgwany sposob do
PRSEIYRoli to ograniczyéasteczek
Stosowac odpowiednig instalacje wyciggowa do
odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:
- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone

- _ _ cychsig
BaRIFyRAB LR 14 | 2Wh znajdujg w
- uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy

powietrza,

- zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

odziez ochronng odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czysci¢ szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono
Przetgcznik suwakowy do wtgczania/wytgczania
Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j
Elektroniczny wskaznik sygnatu

Ostona reki

Dodatkowy uchwyt

OO wWN =

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
~ sieciowa zgodne sg
sieciowe i czestGIRMRSECWEJO
NA 21| &M ITBRIREY €2 RGN zainstalowad
wytacznik réznicowopradowy z maks. pragdem
wyzwalajgcym 30 mA.

7. Mocowanie narzedzi

Przycisk blokujgcy wrzeciono (1) nalezy
naciskagé tylko przy nieruchomym wrzecionie!

Blokada wrzeciona

Nacisngc przycisk blokujacy wrzeciono (1) i
przekrecic¢ wrzeciono rekg do momentu, az przycisk
blokujacy wrzeciono odczuwalnie zatrzasnie sie.

Zaktadanie ochrony reki (do prac z talerzem
wsporczym i arkuszem szlifierskim wzglednie tarczy
polerskiej z futerkiem jagniecym z mocowaniem
sznurkowym)

Ochrona reki (5) przymocowac przez element

64 gwintowany do uchwytu dodatkowego (6). Ustawié

ostone reki i przymocowac wraz z uchwytem
dodatkowym.

7.1 Mocowanie talerza wsporczego i arkusza
szlifierskiego

PN s ssincian
1A sBiRICERNE WaRFeAKRlerzem
wsporczym! e
Natozy¢ talerz wsporczy na wrzeciono zgodnie z
ilustracja. Przykreci¢ arkusz szlifierski za pomoca
dotgczonej nakretki mocujgcej talerza wsporczego.
Zablokowaé wrzeciono. Dokreci¢ arkusz szlifierski
wraz z talerzem wsporczym recznie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Odkrecié reka lub w razie potrzeby kluczem
dwuotworowym.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej
Pokrettem nastawczym (3) mozna wstepnie wybraé
predkos¢ obrotowg i bezstopniowo jg zmieniac.
Ustawienia 1-6 odpowiadajg w przyblizeniu
nastepujgcym predkosciom obrotowym biegu
luzem:

1o, 700/ min 4........ 1800/ min
2, 1100/ min 5., 2000/ min
1 I 1500/ min 6........ 2200/ min

Uktad elektroniczny VTC umozliwia prace w
zaleznosci od rodzaju materiatu i prawie statg
predkos¢ obrotowa niezaleznie od obcigzenia.

8.2 Wiaczanie i wytagczanie

m urza

Neiipie Goounac yétzedis mdopiene do
obrabianego elementu.
Nalezy unika¢, aby urzgdzenie zasysato
i widry. Urzg
witaczgsd yid 2shdeashnsigyomadzonego
pytu. Po wytacZeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Przy wtaczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w

dalszym ciggu, nawet jesli zostanie wyrwane z
reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za odpowiednie uchwyty,
przyjac bezpieczng pozycje i pracowac w
skupieniu.

Wiaczanie: przesungc przetgcznik suwakowy (2) w
przéd. W celu wtaczenia urzgdzenia w tryb ciggty
nacisng¢ nastepnie przetgcznik w dét, tak aby sie
zablokowat.



Wytaczanie: nacisng¢ natylny koniec przetgcznika
suwakowego (2).

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: Maszyne nalezy regularnie,
czesto i doktadnie przedmuchiwac sprezonym

wentylacyjng
howrstaséerLszacz eyliegneste Zglireyiac w sposob
zapewniajgcy bezpieczenstwo.

10. Usuwanie uszkodzen

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (4) swieci
sie i predkosé obrotowa pod obcigzeniem
zmniejsza sie. Temperatura uzwojenia jest zbyt
wysoka! Pozostawi¢ urzadzenie do pracy na biegu
) elektroniczny wska
RVGHAIEYYREABAIE, azznik
Elektroniczny wskaznik sygnatowy (4) miga i
urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wsuniecia wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzadzeniu lub przy ponownym doptywie pradu po
przerwie w zasilaniu, urzadzenie nie zostaje
uruchomione. Wytgczy¢ urzgdzenie i ponownie
wigczyc.

11. AKkcesoria

Stosowac wytacznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowac wytacznie akcesoria, ktdre spetniajg
wymagania | parametry wymienione w niniejsze;j
instrukcji obstugi.

Patrz strona 4.

A Tarcze polerskie i tarcze szlifierskie z
mocowanie zaczepowym (do mocowanie
akcesoriow polerskich i szlifierskich)

B Piankowa tarcza polerska, zgrubna z
mocowaniem zaczepowym (do polerowania
zestarzatego lakieru)

C Piankowa tarcza polerska, delikatna z
mocowaniem zaczepowym (do polerowania
lakieru)

D Piankowa tarcza polerska, profilowana z
mocowaniem zaczepowym (do polerowania
lakieru)

E Filcowatarcza polerska, twarda z mocowaniem
zaczepowym (do polerowania lakieru, metali
niezelaznych i blach nierdzewnych)

F Filcowa tarcza polerska, migkka z
mocowaniem zaczepowym (do polerowania
lakieru, metali niezelaznych i blach
nierdzewnych)

G Tarcza polerska z futerkiem jagniecym z
mocowaniem zaczepowym (do polerowania na
wysoki potysk)

H Tarcza polerska z futerkiem jagniecym z
mocowaniem sznurkowym (do polerowania na
wysoki potysk)

| Wtdknina szlifierska z mocowaniem
zaczepowym (do szlifowania wstepnego,
czyszczenia, odttuszczania...)
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Przylegajaca tarcza posrednia (do obrobki

wypuktych powierzchni)

Filcowa tarcza polerska z gwintem

wewnetrznym M 14

Tarcza polerska Moltopren z gwintem

wewnetrznym M 14

Ptocienna tarcza wielowarstwowa 200 x 20 mm

(dla ogdlnych prac polerskich)

Ptocienna tarcza wielowarstwowa 200 x 20 mm

(do polerowania na wysoki potysk)

mocowania dla 2 p

O Wigpararstwowych z ko’rnier@g@yi.ﬁygkqgt’@mi
mocujgcymi

P Pasta polerska (do metalu i tworzywa
sztucznego)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com

lub katalog gtéwny.

Z 2 rr X

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg by¢
dokonywane wytacznie przez elektrykal

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzgdzen,
opakowan i akcesoriéw.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
ﬁ wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzgdzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postepem
technicznym.
Dmaks. =Maksymalna $rednica talerza
wsporczego

M; maks =Maksymalny moment obrotowy

=Gwint wrzeciona
| =Dtugosc¢ wrzeciona szlifierskiego

n* =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkos¢ obrotowa)

nn* =Predkos¢ obrotowa przy obcigzeniu
nominalnym

P4 =Nominalny pobdér mocy

P =moc wyjsciowa

m =Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartoéci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
0 Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

65
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* Zaktdcenia o wysokiej energii i czestotliwosci
moga powodowaé zmiany predkosci obrotowej
siegajgce do 20%. Zanikajg one jednak ponownie z
kazdymi zaktéceniami.

Wyszczegdlnione dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisiji
elektronarzedzia i porownanie roznych urzgdzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednic przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita wartos¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normag EN 60745:
ap p  =Wartos¢ emisji wibracji (polerowanie)
Kn.p =Nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustyczne;j:

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Koa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartos¢ 80 dB(A).
ﬂ Nosi¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtoTutieg 0dnyiec xpnoneg

1. AfAwon motéTnTag

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: Autoi oL YwVIaKoi
OTIABWTNPEG, TIOV avayvwpiovtal HETw TUTIOU
Kal aptOuov celpdg *1), avrarokpivovtal ae OAEQ
TIG OXETIKEG SLATAEEIC TWV OdNYLWYV *2) KAl TwV
TIPOTUTIWYV *3). TexVIKA €yypada oTo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cuppwva HE TO CKOTIO
TIPOOPIG|LOV

To gpyaleio eivat kKatdAANAo yia Agiavon EVAov,
OUVOETIKWYV UAIKWYV Kal TIAPOMOLWYV VAIKWYV, Yld
Aglavon oTIATOUVAQPLOPEVWYV KAl BEPVIKWUEVWYV
embavelwv Kat yla oTiABwon.

MNa ¢nuLeg o evOEXETAL VA TIPOKUWOUV aTTod TN WN
evoedELYUEVN XP1ION TOU EPYAAEiOU TNV
QTIOKAELOTIKY] EUBUVT PEPEL O XPNOTNG.

Oa nipérel va AndBouv utt’ OYn oL yevikd
AVAaYVWPLIOPEVOL KAVOVEG OTIOTPOTING
ATUXNUATWYV KABWG KAl oL CUVNUUEVEG UTTOOEIEELG
acdpaAeiag.

3. TevIKEG UTIOdEIEELS
acdpaAeiag

Mpoocggte yia tn Sikr) oag pootacia
KaBbwg Kal yla TNV TpooTtacia Tou
NAEKTPIKOU oag EpYaAEiov ekeiva Ta
gnueia Tou KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpidovral pe auto 1o cUUPBOAO!

P MPOEIAOMNOIHZH - Na ) peiwon tou
KIvdUVOU TPAUNATIOMOU SLABACTE TIG

odnyieq Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AlapdacTte 0Aeg TI

unodei&elg acpaieiag kat OAEG TIg
odnyieg. H un trjpnon Twv NapakdTw vrodeifewv
acgaleiac Kal Twv odNyIWYV UITOPE( va MPOKAAETE!
nAexktporAnéia, mupkayid kayry coBapoug
TPAUUATIOUOUS.

dulayete OAeQ TIG UTIOSEIEEIG aocpaAeiag kal
TIG 08nyieqg yia HEAAOVTIKN Xprion.
MNapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
MOVOo padi ue autd Ta Eyypada.

4. EW8IKEG uTtOdEIEELQ
acpalAeiag

4.1 Kolveég umtodeigelg acdpalieiag ywa
Aeiavon, Aeiavon pe yvaioxapto,
EPYACIEG UE CUPULATOBOUPTOEG,
oTiABwon kalL epyacieq e TPOXOUG
KOTING:
a) AuTO TO NAEKTPIKO EPYAAEio HTtopei va
XPNOolpomonoei wg Aslavtipag yuaAoxaptou
Kat oTIABwNG. MpocEETE OAEQ TIG UTIOSEIEELS
acpaleiag, odnyieg, TapacTACELG KAl
oTolxEia, mov AapuBavete padi pe 1o epyaieio.
2 & TIEPITITWOM) TIOU OEV TNPNOETE TIG AKOAOUBEG

uTtodEigeLg, umopoUV va TIPOKANBoUV
nAektponAngia, pwTid kavr gopapoi
TPAUPATIOMOL.

B) AuTO TO NAEKTPLIKO gpyaAeio gival
akataAAnAo yia Agiavon, epyacieg pe
CUPHATOBOUPTOEG KAl ME TPOXOUG Kormg. Ot
XPNOELG, YA TIG OTIoiEG eV TIPOPAETIETAL TO
NAEKTPLKO EPYAAEID, UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
ETIKIVOUVEQ KATAOTACELG KAl TPAUNATIONOUG.

y) Mn xpnopomnoleite kavéva e§aptnua, To
omoio dev mpoBAEMETAL KAl € cuvioTartal
AaTod TOV KATAGKEVAOTI] £L8IKA Yl AuTo TO
NAEKTPLKO gpyaAeio. MOvo To yeyovog OTL
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE TO EEAPTNUA OTO
NAEKTPIKO epYaAEio, dev eEaadaAilel kapia
acdaAn xpnon.

6) O eTuTPENTOC APIONOG OTPOPWYV TOU
eEapmuaTog MPEMEL va gival icog N
MEYAAUTEPOG ATIO TO HEYLOTO APLOMO
OTPOPWYV IOV AVAPEPETAL OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. To eEApTnua, Tou EPIOTPEDETAL
YPNYOPOTEPA ATIO TO ETUTPETONEVO, UTTOPEL Va
oTiaoel Kat va eKodpevOoVIoTEL.

g) H eEwTepIKn SIAUETPOG KAl TO TIAXO0G TOU
€§apTNHATOG TIPETIEL VA AVTLOTOLYXOUV UE TA
OTOLXELA SIACTACEWYV TOVU NAEKTPIKOU oag
epyaAeiov. Ta AdBog dlactacloAoynuéva
egaptripata dev Prropouv va BwpakioTouv 1} va
eAeYXB0UV EMAPKWG.

¢) Ta eEapTnaTa IE OTIEIpWHA TIPETIEL VA
Taipradovv akpLpwg ocTov agova Agiavong Tov
NAEKTPLKOU EPYAAEIOU. ZTA OTEPEWMEVA E
dAdavtleg e§apTripara, MPEMEL 1 omN
urtod0x1i¢ va Taplagel akpiBwe otn popon
™G pAavtdag. Ta eEaptruara nou dev
Tapladouv akpBwe otn dlatagn urtodoxng Tou
NAEKTPLKOU EpYaAEiou, TIEPLOTPEDOVTAL AVWHAAQ,
OnoupyoLV 1oXUpoUg KPadaopuoUg KAl ITopouV
VA 00NYT|00UV OTNV ATIWAELQ TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnoiomnoleite kavéva XaAacHEVO
e§aptnua. EAEyxeTe TIpLv anod KABe Xpron tTa
egaptuara, 6mwg Toug Siokoug
TPOXioMNATOG, YO TUXOV oTIacipata Kat
PWYHEG, TOUG diokoug Aeiavong yla pwyHES
Kat Oopda, TIG CUPHATOBOUPTOEG Yia XaAapd
N onmacpéva cuppata. ‘Otav To nAeKTPIKO
epyaAeio n To e§apTnua NMECEL KATW,
eAEYETE, eQV £XEL UTIOOTEL {nIa 1
Xpnoipomoote €va adoyo eEaptnua. ‘Otav
eAEYEeTE Kal TOTTOOETNOETE TO E§APTNHA Kal
Ta mMAnciov euplokopeva atopa BpiokovTal
EKTOG TOVU ETUMESOVU TOVU MEPLOTPEPOLEVOU
ggapTtnparog, aprjoTe To epyaleio va
AELTOUPYNOEL YIA EVA AETITO HE TO HEYIOTO
aplOpé otpodpwv. Ta xahaouEva eEaptrparta
omadouv ouvrbwe o€ AuTO TO XPOVO SOKIUNG.

0) PopAte TOV MPOCWTIKO EEOTIALGHO
TpooTaciag. XpnolUOTOLEITE, avdAoya HE TN
XPron ANPNG Hacka TPocwIov, poaTacia
TWV HATIWYV N TPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZTO
BaOMO IOV Eival OKOTIHO, XPNOIMOTIOLEITE
MHAoKa IpocTACiag aro Tn oKovn,

el
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WTOACTI®EG, TPOCTATEVUTIKA YAVTLA 1] ELSIKN
Tod1d, IOV CUYKPATEL MaKPLA oag TA HIKPA
cwpartidia Asiavong kat UALkov. Ta paTtia
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVOUEVA
oAOYUPA EEVa CWUATA, TIOU SNUIOUPYOUVTAL OTIG
dadopeg edpappoyeg. H paoka npootaciag aro
N oKOVN N HAOKA TIPOCTACIAG AvVATTVOT|G TIPETIEL
va GIATPAPOUV TN OKOVT) TIOU SNULOVPYEITALKATA
v epyacia. Otav eiote ektedeIPEVOL YIa
MEYOQAUTEPO XPOVIKO SlaoTtnua oe duvatd 86pupo,
MTtopeite va XAoeTe TNV aKor 0ag.

)

Mpbekanaskagn VO TN HEARX A T3] o
gpyaociag cag. Kabe atopo mov nepva otnv
TEPLOXT EPYACiag, TIPEMEL va PEPEL
TIPOCWTIIKO EEOTIALIOMO TIpOooTaciag. Tunuata
Tou emnegepyalOUEVOU KOUUATLIOU 1) OTIAoUEVA
€EAPTNUATA UTTOPOUV VA EKGHEVSOVIOTOUV KAl va
TIPOKOAECOUV TPAUUATIONOUS GE ATOWUA TIOU
BpiokovTal eKTOG NG Apeong B€ong epyaociag.

K) ‘OTav ekTeAEite epyacieg, oTIC OTIOiEQ TO
€EAPTNMA UTTOPEL VA cuVAVTHOEL
KAAUHMEVOUG NAEKTPIKOUG AywyouUg 11 To S1KO
TOU NAEKTPIKO KAAWSL0, KPATATE TO EPYAAEio
HOVO amo TI¢ HOVWHEVEG eTiidpaveleg Aapng. H
enadn W évav nAekTpodopo aywyo Propei va
Beael emiong Ta HETAAAIKA PEPT) TOU EPYAAEIOU
UTIO TAOT KAl VA TIPOKAAECEL [ia NAeKTPOTIANE Q.

A) Kpatate 1o KaAwd10 cUVSEONG OTO pEVA
HakpLa amd Ta meploTpePOpEVA EEapTHHATA.
‘Otav xaoete TOV EAEYX0 TOU gpYaAAEiov, Uropei
TO KAAWASLO TOU PEUUATOG VA KOTIEL 1] VA HAYKWOEL
Kal To XepL 1) 0 Bpaxiovdag cag va repdoel oV
ETTIKIVOUVT TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOEVOU
eEaptripaTog.

1) Mnv evamoO£TeTE TO NAEKTPLKO EPYAAEio
TIOTE, TPOTOV AKLVNTOTONOEL EVTEAWG TO
eg§aptnua. To neplotpedoduevo eEApTna propei
va €pBel og emadn ue TNV eTudavela evanobeong
KOL VA XAOETE ETOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLKOU 0AG
epYaAeiou.

V) Mnv aproETE TIOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
va AEITOUPYEI, KaTA Tn SLapKeLa TIOV TO
HeTapEpeTE. Ta polXa 0AG UTTOPOUV KATAAABOG
va €pBouv o€ emadn e TO TEPIOTPEDOUEVO
€€dpTtnua, va payKwBouv Kal To e5ApTNna va oag
TPUTTHOEL

€) KaBapilete TAKTIKA TI§ OXIOUEG AEPLOMOVU
TOU NAEKTPLKOV oag epyaAeiov. O aveulotrpag
TOU Kvntrpa Tpafa okovn HEca oTo TEPiBANuUa
KL YA HEYAAN OUYKEVTPWOT) LETAAALKYG OKOVNG
MTTOpEl va TIPOKAAETEL NAEKTPLKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn XpnoLHoToLEiTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
KOVTA o€ eVPAeKTA VALKA. OL oTivOnpeq
MITopoUV va avapAEEOUY auTd TA UAIKA.

1) Mn xpnopomnoleite kavéva e§aptnua, ov
arnatei vypo PuKTIKO pEco. H xprion vepou 1y
AAAWV UYPWV YUKTIKWV JECWV UTTOPEL va
odnynoel o€ nAekTpoTAnEia.

4.2 AvAkpouom Kal avTioToLXeg utodeigelg
acpaleiag

H avdakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Aoyw

MOYKWUATOQG 1] EUITAOKTG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

eEaptiuaTog, 0Twg Tou SioKou TPOXioHATOG, TOU
diokou Agiavong, TnG cupuatoéBouptoag KTA.. To
MAYKWUA 1] 1) EUTTAOKT) 00N yoUV o€ [ia EadVIKT)
OKLVNTOTIONOY) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU EpYAAEioV/
e€aptnuaTog. 'ETol €va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYOAAEIO Kiveital evavTia oTnv Katevbuvon
TEPLOTPOPNG TOU EAPTAATOS OTO ONeEio
EMTTIAOKNG.

‘Otav 1.X. €évag dioKog TPOXioNaTog PayKwOei M
MTTAOKAPEL OTO ETIEEEPYACOUEVO KOUUATL, UTTOPEIT
Ak Tou diokou Tpoxiopatog va BubloTel oto
emne€epyalOUEVO KOUUATL, va HayKwOei kat ETolva
OTIA0EL 0 SIOKOG TPOXIOMATOG 1] VA TIPOKAAETEL JLa
avakpouon. O diokog TpoxiopaTog Kiveital peta
TIPOG TO XELPLOTN 1) ATIOUAKPUVETAL ATTO AUTOV,
avaioya e tn dopd eplotpodg Tou Siokou 0To
ONUEio EUTTAOKNG. Z€ auTh TNV TIEPITTTWON
MTTOPOUV Ol 8ioKOL TPOXIoMATOG aKOUa Kal va
OTIACOUV.

Mia avakpouon (KAGTONA) €ival ) CUVETIELA JIAG
€0DAAPEVNC XPNONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.
Mropel va arnogpevxbei e Ta KAaTAAANAQ HeTPa
TIPOPUAAENG, OTIWG TIEPLYPADOVTAL OTN CUVEXELQ.

a) Kpatdte To nAeKTPIKO Epyaleio oTtabepa
KAl PEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA GAG CE MLA
0€om, oTNV omoia propeite va
AVTIHETWTIICETE TIC SuVAMELG avadpaong.
XpNOIOTIOLEITE MAVTOTE TNV IPO6cBeTN Aapr),
€AV UTTAPXEL, YA VA €XETE TO LEYLOTO duvaTo
€AeyXO TIAVW OTIG SuVANELG avadpaong oTn
por avrtidpaong kata v emrayxvven. O
XELPLOTNG MIMOPEL E TA KATAAANAQ PETPA
TIPOPUAAENG Va eAEYEEL TIC SuvALELS AVAKPOUONG
Kat avtidpaong.

B) Mn B€ceTe TO XEpPL OOG TIOTE KOVTA OTA
nieplotpedpopeva egaptiuarta. To eEdptnua
MITOPEL KOTA TNV AVAKPOUOT) va TIEPATEL TIAVW arto
TO X€PL OQG.

Y) ATtopeVYETE ME TO CWHA CAG TNV TIEPLOXT],
OTNV OTIoia TO NAEKTPIKO epyaAeio Oa KivnOei
o€ MEPIMTWON Hag avakpovong. H avdkpouon
METOKIVEL TO NAEKTPIKO EpYaAEio avTiBeTa otnv
Katevubuvon TG Kivnong Tou diokou Tpoxiouatog
OTO OTUEIO EUTTAOKNG.

6) Na epydadeoTe 181aiTEPA TIPOCEKTIKA CTNV
TIEPLOXT) YWVIWV, KOPTEPWYV AKHUWYV KTA..
Eumodilete, TNV anwbnon tou eEaptipartog
aro 1o EMEEEPYACOMEVO KOMMUATL KL TO
HAaykwpa. To teploTpedOUEVO EEAPTNHA EXEL TNV
TAOM VA LAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIS KOPTEPES
OKMEG 1) 0Tav anweeital. AUTO TIPOKAAEL TNV
ATIWAELA TOU EAEYXOU 1) TNV avAkKpouon.

€) Mn xpnopomnoleite kavévav aAucidwTo 1
080VTWTO TPLOVOSIoKO. TETOLa eEapTrATA
TIPOKAAOUV TAKTIKA [ AVAKPOUGCT 1) TNV ATIWAELQ
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

4.3 Idaitepeg unodeigelg acpaAeiag yia
Aeiavon pe yvaAéxapto:

a) Mn xpnowpomnoleite puAAa Asiavong
UTIEPBOALKA HEYAAWYV dLACTAGEWV, AAAG
AKOAOUOEITE TA OTOLXEiIO TOU KATACOKEVAGTN
OXETIKA LE TO HEYEDOG TWV PUAAWYV
Agiavong. Ta pUAAa Aciavong, Tou TipoeEExouv
€Ew amnod to dioko Aeciavong, umopouv va



TIPOKAAECOUV TPAUMATIONOUG KABWG Kal
MITAOKAPLOMA, UTTOPOUV VA OXLOTOUV 1| va
odnyrjoouv og avakpouaon.

4.4 18waitepeq umodeigelg acpaieiag yia tn
oTiABwon:

Mnv adricete Aupeva pépn Tou okoupou
oTIABwoONG, W8laitepa Ta kopdovia
otepEwong. TUAIETe N KOVTUVETE TA
Kopdovia otepéwong. Ta Aupéva,
TIEPLOTPEDOUEVA KOPOOVIA OTEPEWANG UTTOPOUV
va TUALXTOUV 0Ta OAKTUAAQ 00G 1] VA TILACTOUV OTO
enegepyalOUEVO KOUMATL.

Xpnolpotoleite EAAOTIKA EVOLAPECO OTPWHATA,
otav rapadidovtal padi e To VALKO Agiavong Kat
OTaV amartouvTal.

MpPooEETE TA OTOLXEIO TOU KATAOKELAOTY] TOU
gpyaAeiou ) Tou eEaptuatog!

Ta eEaptnata pemnel va GuAdyovTal Kat va
XPNOLUOTIOOUVTAL TIPOCEKTIKA, CUUDWVA UE TIG
UTtodEIEEIG TOU KATAOKELAOTY).

BeBawbeite, 611 Ta eEaptrjuata ival
ToToBeTNUEVA CUNPWVA E TIG UTTOSEIEELG TOU
KATAOKEVAOTH.

To eEapTtnua cuveyiel va Kveital, HeTa TnVv
QTIEVEPYOTIOINOT) TOU EpYaAEiovu.

2TIC epyaoieg Aeiavong KaL oTIq epyacieq pe dioko
oTIABwong amod d€ppa apviov pe Kopdodvi va
epyadeote MAVTOTE e TIPODUAAKTIIPA XEPLWV.
Mn XPNOLLOTIOLEITE KOMMEVA CUCTOALKA XITWVLA T
TIPOCAPHOYEIG, Yia va Tapldoete eEaptnuata e
MEYAAN TPUTIA.

To ene€epyalOUEVO KOUUATLTIPETIEL VA AKOUUTIA
otaBfepd Kat va givat acPaAlopEVO, TI.X. UE TN
Bonbela odplyktmpwyv. Ta peydAaenegepyaloueva
KOUMATLA TIPETIEL VA UTTOOTNPICOVTAL ETTAPKWG.

‘Otav xpnoyLomolouvTal EEapTRHATa e
oTieipwpa, eV ETUTPEMETAL VA AKOUWTIA 1) AKPN
TOU A&oVva TOV TIATO TNG TPUTIAG TOU £EQPTAMATORQ
Agiavong. Mpooggte, va eival To oTEipwua 0To
€EAPTNMA APKETA HAKPU, YIA VA UTIOSEXTEL TO
MMKog Tou agova. To oTeipwua oto eEApTNUA
TIPETIEL VA TALPLACEL UE TO OTIEIpWA OTOV Agova.
"0 TO PKOG TOU AEOVA KAL TO OTIEPWA TOV Agova
BAéme otn oeAida 3 kal oTo kKedpdaAalo 14. Texvika
otoulxeia.

(DOpdTE: TIAVTOTE TIPOCTATEUTIKA YUAALA.

{E&\ﬁ Kata tyv ene&epyaoia, 1blaitepa
W TwV HETAAA WYV, pTtopei va padeutei

AYWYLUN OKOVN OTO E0WTEPLKO TOU EPYAAEiOv.
‘Etol ynopei va mipokUyel petadopd NAEKTPLKNG
EVEPYELQGQ TIAVW OTO TIEPIBANMA TOU EpYaAeiov.
AuTO propei va yivel attia yia €vav mpoowpivo
Kivduvo nAektpomAngiag. 'l auto eival
arapaitnTo, e To EpyaAeio oe Aettoupyia, To
TAKTLKO, GUXVO KOL TIPOCEKTIKO Egduona Tou
EPYAAEIOU UE TIETUECUEVO OEPA HECA ATTO TIG TIIOW
OXIOMEG AEPIOMOV. ZE AUTN TNV TIEPITITWAT TIPETIEL
Vva KPATATE TO EpYaAEio oTabepa.

EAAHNIKA el

Zuviotatain xprion pag oTabepng eykatdaotaong
avappodnaong Kat n eyKataoTaan Tio Prnpootd
€VOG dlakorttn acdaleiag eaPAAPEVOU PEVHATOG
(FI). Ze mepinTwon arevepyoTtoinong Tou
epyaAeiou pEcw Tou dlakotn acpaieiag Fl
TIPETIEL TO EpYaAeio va eAeyxOei kal va kabapLoTei.
MNa Tov KaBapLopo TOV KvnTpa BAETE OTO
KedpaAaio

9. Kabaplouog.

dpovrtioTe, va eival eEAevBepa Ta avoiypata
QEPIOMOV, KATA TIG EPYATiEq KATW ard CUVONKEQ
Snuoupyiag okovng. € TepIMTwaon mov Ba rtav
ATIaPAITN TN N ArMouAKPUVeoN Tng okovng,
ATIOCUVOEDTE TIPWTA TO NAEKTPLKO EPYAAEio amod
TO SIKTUO TOU PEVUATOG (XPNOLUOTIOMOTE Un
METAAAKA avTIKEieVa) Kal artopuyeTe TN PAARN
TWV EOWTEPIKWV EEAPTNHATWV.

Agv eTUTPEMETAL VA XPNOLUOTIOOUVTAL TA
XOoAaopeva 1 apapopdwuEva eEaptrparta
Kabwg Kal Ta eEapTrATA TIOU TTapouclalouv
Kpadaououg.

MpoToU TPAYMATOTIO|CETE [ia OTIOIAdNTIOTE
pLOULON, aAAQyY] EEOTTALONOU 1] CUVTY|PNON
Tpapn&te 1o dig and tnv mpida.

Mia XaAQGUEVN 1] pAYLOUEVT TIPOCOETN AQR)
TpETEL va avtikataotadei. Mn xpnoiomnoleite 1o
EPYAAEio Ye EAATTWHATIKA AafT).

Mia xaAaopevn 1 payLlopevn mpooTacia Tou
XEPLOU TIPETIEL VA avTiKaTtaotadeil. Mn

XPNOLLOTIOLEITE TO EPYAAEIO UE EAATTWATIKY)
TipooTacia xepLov.

Meiwon emipapuvong and okovn:

2ZwaTidla, Ta omoia dnuiovpyouvTal Katd

TNV EPYaCia e To TIapOoV epYaAeio,
EVOEXETAL VA TIEPLEXOUV OUTIEG, OL OTIOIEG UITOPEL
VA TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, AAAEPYIKEG
avTOpAoELS, VOOTIHATA TOU AVATIVEUCTIKOU
OUCTINMATOG, YEVETIKEG QVWHAAIEG 1) AAAEG
BAdBeg NG avarapaywyng. Oplopeva
mapadeiypaTa autwy TwV oUcLwV gival Ta e§ng:
MoAURS60¢ (oe HoAUBSOUXA ETIXPICUATA), OPUKTT)
okovn (arod dopikoug AiBoug, okupddeua Kal Ta
TIAPOOLQ), TIPOCOETEG OUGIES YA TNV
enegepyaoia EUAEIQG (XPWHIKO, HECA TIPOOTACIAG
EuAeiag), oplopeva €idn EuAgiag (6wg okovn
6pudg 1 081ag), HETAAAQ, apiavTog.
O kivdéuvog eEaptaTal amod tn SidpKela,oTnv oroia
0 XP1)oTNG 1) ATOMA TIOV BpioKoVTaL KOVTA
ekTiBevTaL oTnv emPBapuvon.
AuTd Ta cwUATIOa eV TIPETIEL VA ELOYWPTICOUY
OTO CWHUA.
MNava pewdein emPdpuvon anod auTeS TIG OUOIES:
dpovTioTe yia KAAS agPLOPO TOU XWPOU £pYACiag
Kal dopdte KATAAANAO €EOTIAIONO TIpOOTACIAG
OTIW¢ HACKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVOTG, OL OTIOIEG
MTTOPOUV VA PIATPAPOUV [ILIKPOCKOTIIKA [UKPA
cwuartidla.

Tnpeite TIG 0dnYyieg TIOU LIOXVOULV YIA TO UAIKO, TO
TIPOCWTIKO, TNV £PAPHOYTY] KAL TO ONUEIO XPrIoNng
oag (m.X. dlatda&elg mpooTaciag g epyaciag,
anoppun).

2ZUAAEETE TA CWPATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g énpuovpyiag Toug, anopuyeTe TIG
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.
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Xpnouuoroleite KATAAANAO yia E0IKEG Epyaoieg
PO0BEeTO eEOTALONO (BAETIE OTO KEPAAQLO 11.)
'ETol pBAvouv Alyotepa cwpatidla aveEEAEYKTA
OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnowloroleite €va KATAAANAO cUCTNHA

avappodnong oKovng.

MewwoTe Tnv emBapuvon aro 1 oKOVN [E TOug

€ENQ TPOTIOVG:

- oTpEdOVTAQ TA eEEpXOUEVA CWHATIOIA KAL TN
OKOVT) araepiwyv Tou epyaAgiov OXL TIAvVw 6ag 1)
TIPOG ATOMA TIOU BpioKovTal KovTd oag 1) TIavw
0€ OUCCWPEUPEVT OKOVN,

- XPNOLOTIOWWVTAG ia eykatdoTaon
avappodnong Kavn pia cuokeur) KABapLGUoU
TOU a€paq,

- agpi¢ovTtag KaAd TO XWPOo £pYACiag Kal
dlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodPpwvtag TOUG
puToug. To okoUTopa 1) To Eedpuonua
OTPOPLAIZEL TN OKOVN.

Avappoddarte 1) TAEVETE TNV evduuacia

npootaciag. Mnv Eedpuodrte, XTUTATE 1}

KaBapiCete pe PoUpTOoES.

5. Emiokomnon

BAgme oeAida 2.

1 Kouprmi kAeldwuatog Tou dova

2 Zupdpevog SlaKomTng yia evepyoroinory
artevepyortoinom
Tpoxiokog pubuLong Tou aplBol oTpodwv
HAEKTPOVIKN EVOEIKTIKT AuxVvia
MNpootacia xeptov
Mpo6coBetn xewpoAapn

(21N ¢ BF > @]

6. O¢€on oe Aettoupyia

Mpwv N B6€0n oe Aeitoupyia eAEyETe, edv n

TAOT KAL) ouxvoTNTATIoOU avadepovTaL oTnV
Tvakida turov TavtifovTal pe Ta oToLXEia Tou
NAEKTPIKOU gag SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUMEVWGS EVA PEAE
FI (RCD)

EVEPROHAFRS 30 MA. e uey. pevpa

7. TomoO€tnon Twv
eEaptnuaATWY

Matdre PESA TO KOUWUTTE KAEIOWHATOG TOU
agova (1) HOVO e aKIVNTOTIONUEVO TOV
agova!l

KAgidwpa Tou agova

Mieote 10 KOouUTi KAeWdwuatog Tou dgova (1) kat
yupioTte TOV dgova Pe To XEPL, WOTIOU va
avTIANdOeite TNV A0PAALOT) TOU KOUUTTLOU
KAebwpatog Tou dgova

TomtoB€TNn oM TNG MPooTasiag XepLov (ya epyacia
pe bioko oTnPLENG kat PUAAO Agiavong 1) dioko
OTIABwaoNG arod SEPHA apvIoU UE KOPOOL)

MNepaote TNV pooTtaocia xepLov (5) mdvw oto
OTIEIPWA OTEPEWONG TNG TIPOCOETNG XEPOAQPNS
(6). EvBuypappiote TOV TIPODUAAKTAPA TWV
XEPLWV KaL TOTIOOETACTE TOV Madi Ue TNV TIPOGOET
XELPOAQP).

7.1 TomoO€tnon Tov diokou oTiPLEng Kat

TOoU PpUAAOVU Agiavong

Xpnotuotoleite Hovo To aguddt coPlENg

Tou tapadidetal padi pe to dioko otripEng!
TormoBetnoTe TO bioko oTAPIENG cUdWVa HETNV
€lkOvVa TIavw otov agova. Bidwaote 10 pUAAO
Aglavong e TO CUVNUPEVO TIAELNASE cVOPIENG TOU
Siokou opEng. KAeibwote tov dfova. 2piEte 10
PUAAO Agiavong padi pe to dioko oTrpLEng pe To
XEPLTIPOG TN PopPd TWV SEIKTWYV TOU POAOYLOU.
AUGLUO |E TO XEPLT] EVOEXOUEVWG UE
yavtCOKAELdO.

8. Xpnon

8.1 PUOuon tou apibpov Twv otpodpwv
(3)Me Tov TpoXioko pUBuIONG Uropei va
TIPOETIAEYEL 0 OPLOUOG OTPODWV Kal va AAAAEEL
OUVEXWG.

O16¢0¢e16 1-6 avTIOTOLXOUV TIEPITIOU OTOUG
aKkOAOUB0UG apLlBoUG OTPOPWV XWPIG PopTio:

T 700/ min 4........ 1800/ min
2, 1100/ min 5. 2000/ min
1 DR 1500/ min 6........ 2200/ min

H nAektpovikn puBuion VTC kabiotd duvatr) tnv
gpyacia avaAoya e 1o UALKS Kat Eva oxedov
oTabepod apBuod otpodwyv, akdua Kal oe GopTio.

8.2 Evegpyomoinon/Amnevepyomnoinon
MpwTa evepyoTioleiTeE TO EPYAAEio Kal HETA
PEpeTe TO €EAPTNA OTO ETECEPYALOUEVO

KOMUATL.



Anodevyete, va avappodd To epyaleio
PooBeTN okovn Kal ypelia. Katd v
EVEPYOTIOINOT KAl ATIEVEPYOTIOINOT KPATATE TO
EPYAAEIO HOKPLA OTIO TN CUYKEVTPWHEVY) OKOVT).

EvamnoBetete 10 epyaAeio petd Tnv
arevepyoToinomn, apou TPwWTa aKlvnToTomnei o
KvnTnpag.

2 TepimTwon ouvexoug Aeltoupyiag to

epyaieio eEakoAouBei va Aettoupyei, 0Tav
oag Eedpuyel amod 1o xept. 'V autd va Kpatdte To
epYaAeio AvtoTe KAAQ pe Ta SUo XEpla aro TIG
TIPOPBAETIONEVEG XELPOAAPER, VA OTEKECTE
oTabepd Kat va epyAleoTE OCUYKEVTPWHEVOL.

Evepyomoinon: Znpw&te T0 CUPOUEVO SLAKOTITN
(2) mpog Ta eumnpog. MNa ) ouvexn
AglToupyia avaTpEPTe TOV TIPOG TA KATW,
WoTIou va acgdaAioel.

Anevepyornoinon: [Natriote TV Ticw AKpPn Tou
OUPOUEVOU SLAKOTTTN. (2) Kat adroTe Tov
e\evbepo.

9. Kabapiopog

Kabapiopog Tou Kivntipa: Zepuocdte To
EPYAAEIO TAKTIKA, OUXVA KAL TIDOCEKTIKA |UE
TIETUEOUEVO AEPA LETA ATIO TIG THOW OXIOUES
OEPLOMOV. € QUTT| TNV TIEPITTTWON TIPETIEL VA
KPaTATE TO EpYaAEio oTabepd.

10. Apon AELTOUPYLIKWYV
Satapaxwv

H nAekTpOVIKN EVOEIKTIKA AuXVvia (4) avapel
KalL 0 aplOpog Twv otpodpwv pe popTtio
pewwveTal H Beppokpacia g meplEAENG ivat
TTOAU uPnAn! Adrote 1o epyaAeio va
AelToupynoel oto peAavTi (Xwpig dopTio), woTiou
va ofrio€L 1 NAEKTPOVIKT] EVOELKTIKY] Auxvia.

H nAekTpovikn evaeIKTIKN Auxvia (4)
avapooprvel kal To epyaleio 6 Aettoupyei.
H mpootacia ané abeAntn emavekkivnon €xel
evepyotmolndei. Eav 1o ¢1§ (peupnatoAnmng)
TomoBetnOei oV TPila |E EVEPYOTIOINEVO TO
epyaleio n armokataotabei n tpodpodociaTou
PEVUATOG UETA aTTo pia SLakoTr, TO EpYaAEio e
Aettoupyeil. O€ote TO EPYAAEi0 EKTOC AclToupyiag
Kal Eavd oe Aettoupyia.

11. EEaptipata

Xpnoluotoleite HOVO Ta yvrola ageoouap g
Metabo.

Xpnootoleite HOVO IPOCOETO EEOTIALOMO, O
OTIOIOG IKAVOTIOLEL TIG aTtaITAOELS KAl TA
XOAPAKTNPLOTIKA OTOLXEla TIOU avadEPOVTaAL OE
QUTEQ TIG 0dnYieg AelToupyiag.

BAgme oeAida 4.

A Aiokog oTiABwongkat Aeiavong e
autorpooduon (yla TN oTEPEWAN
eEapUATWY OTIABwoNG Kal Agiavong)

B Aiokog oTiABwong adpou, Tpaxug pe
autorpocduon (Yla TO YUAAIGHA TIAALWV
BepVIKIWV)

EAAHNIKA el

C Aiokog oTiABwong adpov, AeTTog e
autotpdéoduon (Yia TO YUAALoHA BEPVIKIWV)

D Aiokog oTiABwong adpov, LopdoTIoNUEVOS
pe automnpooduon (yla To YudAlopa
BepviKiwv)

E Aiokog oTiABwong To0Xag OKANPOG e
autoTipooduon (YLA TO YUAAIOHUA BEPVIKIWYV,
KN odnpoUXwV HETAAAWV KAl avoEeidwTwy
eAACUATWYV )

F Aiokog oTiABwong To0Xag HOAAKOG Pe
autotpdoduon (Yia TO YUAALIoHA BEPVIKIWY,
1 odnNPoUXwWV LETAAAWYV Kal aVOEEIdWTWY
eAACUATWYV)

G MaAAwvog diokog oTiABwong He
autorpooduon (yia oTiABwua)

H MdAAAwvog diokog oTiAPwong pe Kopdovl (yia
oTIABwuQ)

I TMokdapt Asiavong pe autorpooduon (yla

Agiavon, kabaplopod, amoAinavon...)

J Evéiduecog diokog poopuong pe

automnpooduon (yia Tnv enegepyacia KupTwv

emdpavelnyv)

Aiokog To6xag oTIABWONG UE ECWTEPIKO

omneipwpa M 14

Aiokog oTiABwong amnod appwdeg TAACTIKO

(Moltopren) ue ecwtepKO oTeipwpa M 14

Aiokog oTiABwong 200 x 20 mm (YL YEVIKEG

gepyaoieg oTiABwong)

Aiokog oTiABwong 200 x 20 mm (ya oTIABwQ)

21téAex0g utodox1G Yia 2 diokoug oTiABwong

pEe PAAvVTEG Kal Tta&adl cuodLyeEng

P Mdota otiABwong (yia LETAAAO KAl CUVOETIKO
UAIKO)
MANRpeg Poypauua eEaptnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1} 6TOV KUPLO KATAAOYO.

oz =2 =X

12. Emokeun

Ol ETUOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETITPETIETAL VA SlEVEPYOUVTAL MOVO aTIO
nAektpotexviteg!
MNanAektpikd epyaAeia Metabomou €xouv avaykn
ETILOKEUNG areubuvOeiTe 0NV AVTIOTOLXN
avtinpoowrteia Tng Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG QVTAAAOGKTIKWY PITOPEITE Va
TOoUuG KatePdoete otn dlevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpoctacia mepiBaAAovrtoqg

Tnpeite TOug EBVIKOUG KAVOVIOUOUG LA TNV
anodéoupoT) cUPGWVA HE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl Yl TNV AVAKUKAWGCN TwV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUCKELACLWYV KAl
poéoBeTou eEOTAIGHOV.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdarte ta
E NAEKTPLKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWYV
amopPIUMATWV! ZUuPwWva e TNV EVPW-
Ttaikn odnyia 2002/96/EK mepi nAeKTplkwV Kat
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWONTNG
0TO €BVIKO dikalo, T NAEKTPIKA epyaAeia TTpETEL
VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAL VA ETUOTPEPOVTAL
71
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EAAHNIKA
yla QVOKUKAWGN He TPOTIO PLAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAAAOV.

14. Texvika cTolxEia

Aleukplvioelg ota oTolxeia ot oeAida 3.
Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tiou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKT) TIPO0SO0.

Dmax =Méylotn diapetpog diokou otipiEng
Mt max =MEylotn porr) oTpeYng

M =2Teipwpua Tou agova

I =Mrkog Tou agova Agiavong

n* =0OVONAOTIKOG aplBuog 6TpodwV
(u€yloTOg OpPIBUOG OTPOPWV)

nN* =ApLlOOG OTPODWV OTO OVOUACTIKO
$opTio

Py =OVOWACTIKN aroppoPoUUEVT LOXUG

P> =AmooLOEVN LOXUG

m =Bdapog xwpig kaAwdo auvdeong oTo
pevua

OL TIpEG PeTprONKav oUUdwWVa PE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[0 EpyaAeio Tng katnyopiag Babpov mpootaciag
I

~ EvaAAacoopevo peupa

* QL TapePOAEG UPNANG EVEPYELAG KAl UYNANG
OUXVOTNTAG KITOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
SlaKuUAvVoELS TOU ApLBoU TWV 0TPOPWV UEXPLKAL
20%. Auteg €€aaBeviCouv Eava Opwg padi Je Tig
€KAOTOTE PAARES.

Ta avadepdeva TEXVIKA OTOLXEI EVVOOUVTAL UE
avox€g (oUpdwVa HE TIG EKACTOTE LOXUOUTEG
TEXVIKEG TIpodLaYpadER).

TIMEQG EKTIOMTNG

AUTEG oL TIHEG KaBloToUV duvath TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiou kaL tn oUyKpLon SlapOpwV NAEKTPIKWV
gpyaAeiwv. Avaloya e TIG GuVvOnKeg epyaociag,
TNV KAtAoTaom TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1) TWV
eEapTNUATWY EPYACiag PUIopel TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivatuPnAoTtepo 1) xaunAotepo. Na tnv
eKTipnon AdBete urtoyn ta dlaAeippara epyaciog
Kat TI¢ $AcELS KpoU popTiov. Me Baon TIq
AVTIOTOLXEG TIPOCAPUOCUEVES TILEG EKTIUNONG
KabopioTe HETPA TIPOCTACIAG VIO TO XPT)OTN, TL.X.
OPYAVWTIKA PETPA.
2UVOAIKN TIu Kpadaouwv (SL1avuouaTIKo
ABpoLoua TPLWV KATEUBUVOEWYV) UTIOAOYIOUEVN
ouudwva pe to podturio EN 60745;
an p = T1UN EKTIOUNNG Kpadaouwv (oTiABwaon)
Kn.p =AvaodaAela (TaAavtwon)

TuTIKES NYNTIKES oTABuEC A:

Loa = 2TAOUN NXNTIKNG Ttieong
Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LloXV0oG
Koa, Kwa = ABeBaidtnta

Katd tnv gpyacia uropei va urap&el vmepBaon
™G oTAbuNng BopuPou Twv 80 dB(A).
ﬂ dopate wroacomideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a polirozék — tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositadssal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo
rendelkezésenek. a miszaki dokumentaciét *4) -
lasd a kbvetkezé oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerl hasznalat

A gép alkalmas fa, mdanyag, valamint glettelt és
lakkozott fellletek csiszolasara, tovabba
polirozasara.

hasznalatbol ered
minstenesasl ieieed Afelel0sseg kizardlag a
felhasznalot terheli.
Feltétlenll tartsa be az altalanosan bevett
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Mpoocggte yla tn Sikr oag pootacia
Kabwg Kal yla Tnv mpootacia Tou
NAEKTPIKOU oag EpYaAEiov ekeiva Ta
gnueia Tou KEWEVOoU, TIoU
Xapaktnpiovral pe auto 1o cUUPBOAO!

B MPOEIAOMNOIHZH - Na ) peiwon tou
KIvdUVOU TPAUNATIoHOU SIaBACTE TIQ

odnyieq Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AlaBdacTte 0Aeg TI

untodei&elg acpaieiag kat OAEG TIg
odnyieqg. Hun tnpnon twv napakdtw vrmodeiéewv
aocgaleiac kal Twv 0dnyLwv UIopEi va mpoKAAETE!
nAektpornAnéia, mupkayid kavry coBapoug
TPAUUATIOUOUS.
dulayete OAeQ TIG UTTOSEiEELG acPaAeiag kat
TIG 08nyieqg yia HEAAOVTIKN Xp1rion.
MNapadwote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. Kilénleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténd
csiszolasra, drotkefe hasznalatara,
polirozasra és darabolasra vonatkozé

k6z6s biztonsagi tudnivaldk:

a) Ez az elektromos kéziszerszam
csiszoldépapirral t6rténé csiszolasra és
polirozasra hasznalhaté. Vegyen figyelembe
minden olyan biztonsagi tudnivalét, utasitast,
abrat és adatot, melyet a késziilékkel egyutt
kapott. Ha nem tartja be az alabbi utasitasokat,
fennall az aramutés, t(z és/vagy sulyos sériilés
veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam nem
alkalmas koszoriilésre, drétkefével végzett
munkara és darabolasra. Ha a tervezett
alkalmazasoktdl eltérd célra hasznalja az
elektromos kéziszerszamot, az veszélyes
helyzeteket teremthet, és sériilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhetd, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét repllhetnek.

e) A betétszerszam kulsé atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra elGirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellenérizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
régzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogoéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznalja sériilt betétszerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a csiszolétarcsakhoz hasonlé
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalodtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy térétt drétok a drétkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellenérizze, hogy nem
sériilt-e meg, sziikség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellenérizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arroél, hogy sem On, sem a kérnyéken levé
mas személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sériilt
betétszerszam altalaban mar ezalatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastdl figgéen hasznaljon teljes
arcvédé maszkot, szemvéddé maszkot vagy
védoszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
maszkot, hallasvédo
visidjersphritudoysareetilis védokotényt,
melyek védenek a munkadarabrol vagy a
csiszoloeszkozrdl lepattano részecskektol. A
szemet védeni kell a killénb6z6 alkalmazasok
soran lepattano, és a levegdben szallé részecskék
ellen. A por- vagy légzésvédd maszknak ki kell 73
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szlirnie az alkalmazas soran keletkez6 port. Ha
valaki hosszu id6n keresztul erds zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kivilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a berendezés
munkateriiletétél. A munkateriiletre belépd
személyek minden esetben viseljenek
személyi védoéfelszerelést. A munkadarabrol
vagy a torott betétszerszamrol lepattogzé szilankok
messzire repllhetnek, igy a munkaterilet kdzvetlen
kérnyezetén kivil okozhatnak sériléseket.

j) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A fesziiltség alatt allo
vezetékkel valo taldlkozas altal a készllék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerlinek és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgé alkatrészektél. Ha elvesziti az ellendrzést a
készuleék f6l6tt, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

I) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgo betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

m) Ne miikddtesse az elektromos
keziszerszamot szallitas kdzben. A ruhajat
elkaphatja a forgd betétszerszam, mely a rantas
kdvetkeztében az On testébe furédhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
anyagok kozelében.

eghletd Ap@esyoeesgikttadhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramités veszélye.

4.2 Visszacsapo6das és a megfeleld
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezé hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgo betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellenérzést az elektromos kéziszerszam fol6tt, mely
a betétszerszam forgésiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapodhat.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszolotarcsanak a munkadarabba
merll6é pereme beakadhat, aminek kdvetkeztében
kitérhet egy darab a csiszolétarcsabol, vagy
visszacsapodast okozhat. A csiszolo6tarcsa ekkor a

74 kezel6 felé vagy ezzel ellentétes iranyban mozdul

el, attél figgden, hogy milyen a tarcsa forgasiranya
a blokkolasi ponton. Ennek hatasara akar el is
térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfelel6 ill. hibas hasznalatabol adédik. A
kodvetkezdkben leirt dvintézkedések betartasaval
ennek el6fordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapoddasbdl eredd eréket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapoddasbdl eredd er6k vagy a
megfelel
pyikersagonsstEIRskESISTE IAIRIpRAGYatt tarthatja
és a reakcider
B\NE FAASHBAJREREN 61 ader8ibetétszerszamok
kézelébe. A betétszerszam visszacsapddaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapoédaskor eimozdulhat. A
visszacsapoédas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolas helyén a csiszolotarcsa mozog.

d) Kilénésen dvatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrdl, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kbzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

€) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz vagy ahhoz, hogy a
kezeld elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Kilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszoldpapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon tulméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarté altal a csiszoldlap
méretére vonatkozéan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyulo csiszoldlap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
térésehez vagy visszacsapodashoz vezethet.

4.4 Kildnleges biztonsagi tudnivalok a
polirozasra vonatkozéan:
Ne hagyja, hogy a polirozéfedélen laza részek
legyenek, kiildndsen a rogzitézsinéroknal.
Rogzitse vagy réviditse meg a
régzitézsinorokat! A laza, forgo rogzitézsinorok
elkaphatjak az ujjat, vagy beleakadhatnak a
munkadarabba.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eléiras.



Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartéja altal k6z6lt adatokat!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarté eldirasai
szerint kell tarolni és hasznalni.

Gy6z6djdn meg arrdl, hogy a betétszerszamokat a
gyarté utasitasai szerint szerelték fel.

A szerszam a gép kikapcsolasa utan még mozog.

Csiszolasi munkaknal és zsinoros baranybdr
polirozétarcsaval végzett munkaknal mindig
szerelje fel a kézvédot.

Ne hasznaljon osztott sz(ikitéhuvelyt vagy adaptert,
hogy a nagyobb Ilyuku szerszamokat
felszerelhesse.

A szerszam fixen fekiidjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogo szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfeleléen ala kell
tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljat. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menete feleljen meg a tengely
menetének. A tengely hosszat és a tengelymenetet
lasd a 3. oldalon és a 14. Muszaki adatok c.
fejezetben.

Mindig viseljen védészemuveget.

ixos Munka kdzben, kiléndsen fémek
L= " megmunkalasakor, elektromosan
vezetd por rakodhat le a gép belsejében. Ez
lehetdvé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramiités
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy agép
mukddése kdzben, rendszeresen, gyakran és
alaposan kifuvassak a gépet sUritett levegdvel, a
hatso szell6zdnyilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

A munkavégzés soran ajanlatos folyamatos Gzema
elszivoberendezést hasznalni, és elékapcsolni egy
hibadram-véddkapcsolot (FI). Ha az FI-
véddkapcsolo lekapcsolja a gépet, akkor el kell
végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. A motor
tisztitdsat lasd a

9. Tisztitas c. fejezetben.

Gondoskodjon arrdl, hogy munka kézben poros
kérdlmények k6z6tt a gep szellézd nyilasai
szabadok legyenek. Ha sziikségessé valna a por
eltavolitasa, el6szo6r huzza ki az elektromos
szerszamot villamos halézatbdl (ehhez ne
hasznaljon fém targyat) és kerdlje el a belsérészek
sérlléset.

Sérilt, nem kerek ill. beremegd szerszamot nem
szabad hasznaini.

Huzza ki a dugét a dugaszol¢ aljzatbdl, mieltt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

A sérult vagy megrepedt kiegészitd fogantyut ki kell
cserélni. Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.
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A sérult vagy megrepedt kézvédét ki kell cserélni.
Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
kézvédbvel.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkezd

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
Iéguti megbetegedéseket, szlletési hibakat vagy
egyéb reprodukcids karosodasokat okozé
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédé anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy buikkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodo személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne kertiljén a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védoéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlirésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és afelhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valo lerakédast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas
tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb
részecske jut ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne iranyitsa magara, a kézelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramlo
részecskeéket és a gépbdl kiaramlo levegét ,

- hasznadljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne fujja

azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Tengelyreteszel6 gomb

Tolokapcsold a készilékbe- és kikapcsolasara
Fordulatszam beadllitasara szolgalé allitokerék *
Elektronikus jel-kijelzdje

Kézvédd

Kiegészité fogantyu

OO WN =

6. Uzembe helyezés

Az (izembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halézati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véddkapcsol6t (RCD). 75
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7. A szerszam felszerelése

A tengelyrégzité gombot (1) csak allo tengely
mellett nyomja meg!

A tengely reteszelése

Nyomja be a tengelyreteszelé gombot, (1) és
kezzel forgassa el a tengelyt, mig a
tengelyreteszelé gomb érezhetéen nem
reteszelédik.

A kézvédé felszerelése(alatéttanyérral és
csiszolblappal, illetve zsinéros baranybdr
polirozotarcsaval térténd munkavégzéshez)

A kézveédét (5) illessze a kiegészitd fogantyunal
Iévé (6) menetes részhez. Igazitsa be a kézvédobt és
erbsitse fel a kiegészit6 fogantyuval.

7.1 Alatéttanyér és csiszolodlap felszerelése

Csak az alatéttanyérhoz szallitott feszitbanyat
hasznalja!

Az abranak megfelel6en helyezze az alatéttanyért
az orsora. A csiszoldlapot az alatéttanyér mellékelt
feszitéanyajaval csavarozza fel. Tengely
reteszelése. A csiszoldlapot és az alatéttanyért
kézzel huzza meg az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

Meglazitas kézzel vagy adott esetben kétcsapos
kulccsal.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa

(3)Az allitékerékkel a legnagyobb fordulatszamot
elére kivalaszthatja és fokozatmentesen
valtoztathatja.

Az 1-6. allas hozzavetéleg a kdvetkezé Uresjarati
fordulatszamnak felel meg:

1., 700 / min 4....... 1800/ min
2. 1100/ min 5. 2000 / min
3. 1500 / min 6....... 2200 / min

A VTC-elektronika lehetévé teszi az anyagnak
megfelelé6 munkavégzést, és terhelés alatt is kdzel
allandé fordulatszamot biztosit.

8.2 Be-/kikapcsolas

El6szér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerllje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakddott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

ﬂ Folyamatos mikodésnél a berendezés akkor
is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Bekapcsolas: a tolokapcsoldt (2) tolja elére. A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: a tolokapcsold (2) hatsé végét
nyomja le és engedje el.

9. Tisztitas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet suritett levegével, a
hatso szell6zényilason at. Ek6zben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

10. Hibaelharitas

Az elektronikus jel-kijelzé (4) vilagit, és
csOkken a terhelési fordulatszam. A
tekercshémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronika jel-kijelz6 el nem
alszik.

Az elektronikus jel-kijelzé (4) villog, és a gép
nem miikddik. Megszolalt a veletlen bekapcsolas
elleni védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
késziléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo-tartozékokat hasznaljon!

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Lasd a 4. oldalt.

A Polirozo- és csiszolotanyér tépdzarral (a
polirozo- és csiszoldtartozékok befogasara)

B Durva hab-polirozétanyér tépédzarral
(széttdredezett lakk polirozasara)

C Finom hab-polirozétanyér tépdzarral (lakk
polirozasara)

D Profilozott hab-polirozétanyér tépézarral (lakk
polirozasara)



E Kemény filc polirozétarcsa tépézarral (lakk,
szines eés kdnnyufémek, valamint
rozsdamentes lemezek polirozasara)

F Puhafilc polirozétarcsa tépdzarral (lakk, szines
és konny(fémek, valamint rozsdamentes
lemezek polirozasara)

G Baranybér polirozotarcsa tépdzarral
(tkorfényesre polirozashoz)

H Zsindros baranybér polirozétarcsa tépézarral

(tikorfényesre polirozashoz)

Polirozofilc tépézarral (felcsiszolashoz,

tisztitashoz, zsirtalanitashoz...)

Tapado kdzbetét tépbzarral (domboru felliletek

megmunkalasahoz)

Filc polirozétarcsa M 14 menetes furattal

Moltopren-polirozétarcsa M 14 menetes furattal

Porolétarcsa 200 x 20 mm (altalanos polirozasi

munkakhoz)

Porolétarcsa 200 x 20 mm (tikoérfényesre

polirozashoz)

Befogdszar 2 poroldtarcsa szamara karimaval

és feszitéanyaval

P Polirozépaszta (fémhez és miilanyaghoz)

A teljes tartozékprogramhoz lasd:

www.metabo.com vagy a fékataldgust.

[
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12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szoruld Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskedéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gepek, csomagolasok és tartozekok
kornyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladek k6zé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szo6lé
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetdve kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A miszaki

haladast szolgalé6 médositasok joga fenntartva.

Dmax =alatéttanyér maximalis atmérdje

M: max =legnagyobb forgatonyomatek
=tengelymenet

I =csiszolotengely hosszusaga

n* =Uresjarati fordulatszam (maximalis

fordulatszam)
nN* =fordulatszam névleges terhelésnél
P, =névleges felvett teljesitmény
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P> =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkiil
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

O 1l védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

* Nagyenergias, nagyfrekvenciaju zavarok 20%-ig
terjedé fordulatszam-ingadozasokat okozhatnak.
Ezek azonban a zavar elmultaval megsziinnek.

A fenti mUiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfelelben).

Emissziés értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdz6 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektol, az
elektromos szerszam allapotatél vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlineteket
€s az alacsonyabb koérnyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon el6 védéintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésdsszértek (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatérozva:

a, p =rezgeskibocsatasi erték (polirozas)

Knp  =bizonytalansag (rezgés)

Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Koa, Kwa = bizonytalansag

Munka kbézben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkézt!
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ru PYCCKUM

OpuruHasibHOe PyYKOBOACTBO NO 3KCN/lyaTauuu

1. [AeKknapauma o COOTBETCTBUMU

MbI ¢ NO/IHOM OTBETCTBEHHOCTHIO 3aABAsAeM: OTH
YrN0BbI€ MNO/IMPOBa/IbHbIE MALLWHBIC
naeHTUdMKaLnen No TNy U CEPUMHOMY HOMEpPY
*1), OTBEYalOT BCEM COOTBETCTBYHOLLMM
TpeboBaHWAM OUPEKTUB *2) U HOPM *3).
TexHu4yecKana AOKyMeHTauuA Ana *4) - cMm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHuro

MHCTpYMEHT NpegHasHayeH gasa wandosaHma
ApeBEeCHHbI, Na1acTMacc UAn NOAOBHbLIX UM
MaTepuasnos, LUINaTAEBAHHbIX WM NaKMPOBaHHbIX
NOBEPXHOCTEN, a TaKKe ANA NOJMPOBaHUA.

3a yuep6, BOSHUKLLWIK B pe3yibTare
MCMNO/Ib30BaHWA HE NO Ha3HAYEeHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NOJ/Ib30BaTe/Ib.

Heobxoanmo cobnoaatb 00LENPUHATLIE NPaBMna
Mo TEXHWKe 6e30MacHOCTH, a TaKHKe YKas3aHus,
npunaraemble K JaHHOM MHCTPYKLMMN.

3. O6wmMe yKasaHUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTU

[ns Bawemn cobcTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3alWUTbl 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NnoBpeHAeHNN cobloganTe yKasaHus,
OTMEeYeHHble AaHHbIM CUMBOJIOM!

° NPEAYNPEXKAEHUE! B uensax CHUxeHNa
& puUcKa TpaBMMPOBAHUA NPOYTUTE JaHHOE
PYKOBOACTBO MO 3KCnjyaTaumm.

NPEAYNPEHAEHUE! MpoyTtute BCce

MHCTPYKLMUMU U YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbINO/IHeHWE NPUBE[EHHbIX
HUMHE MHCTPYKLUME 1 yKa3aHWH 10 TEXHUKE
6€301acHOCTU MOMET MPUBECTH K TOPAHEHMIO
S/IEKTPUHECKMM TOKOM, BOSHUKHOBEHMUIO Moxapa
W/ K NOJIYHEHMIO TAMEbIX TPABM.

CoxpaHuTe BCe UHCTPYKLUU U YKa3aHUA MO
TexXHuKe 6e3onacHocTu ana 6yayuiero
Bnagenbua.

MepepaBanTe 3/1€KTPOMHCTPYMEHT CeaytoLemy

Bnagesbly TOJIbKO BMeCTe C 3TUMUN JOKYMEeHTaMW.

4. CneuuanbHble yKa3aHUA No
TexXHUKe 6e30nacHOCTHU

4.1 O6wMue ykasaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCTU gnAa WangoBaHuUA,
wandoBaHUA C UCMOJSIb3OBaHUEM
Hampa4yHon 6ymaru, wnngosaHuA ¢
MCnosib30BaHUEM KapAoLETOK,

NosIMPOBaHUA U abpa3nuBHOMN Pe3Ku:
a) [laHHbIA 3NIEKTPOUHCTPYMEHT cregyeT
ucnonb3oBaTb B KayecTBe waudgoBaTtens ¢
Hamga4YHoi 6ymaroit U NoNIMPoOBasIbHOM
MawwuHbl. Cnepyitte BCem yKa3aHUAM Mo

78 TexXHUHe 6e30MacCHOCTU, UHCTPYKLMUAM,

M306paeHUAM U AaHHbIM, KOTOpPbIE Bbl
noJ1Iy4nsiu BMECTe C UHCTPYMEHTOM.
HecobnoaeHne cnegyowmx MHCTPYKUMA MOKET
NPUBECTU K yAAPY 9NEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy
W/WNn K TAXKENBIM TpaBMam.

6) [laHHbIA 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npeaHasHa4veH aana wangpoBaHunA, paboT c
KapAoLwWETHKaMu U abpa3vBHOMN PE3KHU.
Mcnonb3oBaHWe 9A1EKTPOUHCTPYMEHTA He No
Ha3HAYeHUIO MOMET NPUBECTU K ONACHOM
CUTyaumn n TPaBMUPOBAHMIO.

B) He ucnonb3syiite NnpuHaaneHHOCTH,
KOTOpble He Obi/In NpeayCMOTPEHbI U He
peKomeHa0BaHbl U3roTOBUTEIEM cneLasibHO
ONA faHHOIrO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. TOJIbKO
TOT aKT, 4TO BaM yA4asoCb 3aKpenuTb
NPUHAA1EKHOCTU Ha 9NIEKTPOUHCTPYMEHTE, He
rapaHTUpyeT ero HagéwHoM aKCnayaTaumm.

r) AonycTumas YacTtoTa BpalieHUsa paboyero
MHCTPYMEHTa A0/1HHa 6bITb HE HUKE
MaKCUMMasibHOM YacTOTbl BpalLeHus,
yKa3aHHOW Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE.
Mp1HaaNEeHOCTH, BpalatoLmecs ¢ 60/bLuel
CKOPOCTbI0, 4EM AONYyCTUMAsdA, MOryT
paspyLwmTbCS.

4) Hapy®HbI guameTp U ToNwMHa paboyero
MHCTPYMEHTa A,0J1}Hbl COOTBETCTBOBAaTb
pasmepHbIM AaHHbIM 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBO3MOXKHO 06ecneyvmTb aKpaHUpPOBaHME U
KOHTPO/Ib HENPABUABHO 3aMePEHHbIX Paboymnx
MHCTPYMEHTOB.

e) Paboune MHCTPYMEHTbI C pe3b6oBoi
BCTaBKOI A0/IHHbI B TOHHOCTU NOAXOAUTD K
wnndoBasbHOMY LWNUHAENIO
3/IeKTPOUHCTPYMEHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPenJIeHHbIX C MOMOLLbIO
¢pnaHueB, KpenexHoe OTBEPCTUE JO/IHHO B
TOYHOCTHU NOAXOAUTHL Mo opme paaHua.
Pa6oyre MHCTPYMEHTbI, pasMepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aXKMMHOMY MPUCNOCOBIEHMUIO,
BpaLlarTCcs HepaBHOMEPHO, O4EHb CUJIbHO
BUOPMPYIOT U MOTYT NMPUBECTM K NOTEPE KOHTPOA
Haf, 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

g) He ucnonb3yite noBpeHaéHHble pabouune
MHCTPYMeHTbI. MNepea Kakabim
Mcnosb3oBaHUEM ocMaTpuBaiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: WIN(KPYrU HE [OHKHbI UMETb
CHOJI0B U1 TPELWMUH, WandTapesKu — TPeLwuH,
M3HOCa WM CUIbHOIO UCTUPAHUA, B
KapAoLWETHaX He A,OJIHKHO ObITb BbiNaBLLIUX
WU 06IOMUBLUMXCA NPOBOJIOYHbIX NpAAen. B
cny4yae nagieHUA 31IEKTPOUHCTPYMEHTA UK
pa6oyero MHCTPyMeHTa NpoBepbTe ero
MCNpPaBHOCTb, WU UCNOJIb3YITE TOJ/IbKO
HenoBpEeKAEHHDbIA Ppaboynuii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U YCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMEHTa npocsieguTe, YTo6bl HU Bbl, HU
cTodAuwmMe pAAOM JIIOAU He HaxXo[W/IUCb B
NJI0CKOCTH Bpallalolerocqa pabovero
MHCTPYMEHTa, U paiiTe nopaboTaTb
MHCTPYMEHTY OAHY MUHYTY C MaKCMMaJibHOM
yacToToi BpaweHUa. [NoBperaEHHbIE paboune



MHCTPYMEHTbI 06bIYHO JIOMAKDTCS BO BPEMs TaKOM
NPOBEPKMU.

h) Ucnonb3ynTe cpepcTBa UHAUBUAYANIbHOK
3awuTbl. Ucnonb3ymnTe, B 3aBUCUMOCTH OT
BuAa paboTbl, MacKy NOJIHOM 3alUTbl ML,
cpeAcTBa 3alWmThbl r1a3 UK 3alMUTHbIE O4YKM.
OnA 3awmThbl OT MEJIKUX YacTul, abpasuBHOro
MHCTPYMEHTa U MaTepuana HageBauTe
pecnuparop, 3alWuTHbIe HayLWHUKMU,
3alWuTHbIE NepYaTKU UK cneyuanbHbIN
¢apTyK. 3awumianTe rnasa oT OT/IeTaoLWmMX
NMOCTOPOHHUX NpeaMeToB. Pecnupatopsl
3alWmTHbIE MACKM JOMHKHbI OTOUILTPOBLIBATb
MNbl/b, BO3HUKAIOLLYIO BO BPEMSA paboThl.
JuTenbHoe BO3AENCTBUE MPOMKOrO LUYMa MOXET
NMPMBECTU K NOTEpPE Ccyxa.

i) CnepguTte 3a Tem, 4TOObI Apyrue noaux
Haxoauucb Ha 6e30NacHOM pacCTOAHUMU OT
Bawero pa6oyero mecta. Hampabi 4enoBek,
BXOAALMI B pabo4ylo 30HY, 06A3aH HapeBaTb
cpeacTBa MHOUBUAYANIbHOW 3alMUTDI.
OTtneTarLme 0CKOIKK 0bpabaTbiBaeMom getanm
WA o6noMmBLIMECA paboYme MHCTPYMEHTbI MOy T
HaHeCTW TPaBMy fame BHe paboyeit 30HbI.

j) Mpw BbINO/IHEHUM paboOT B6/IU3U CHPbITOM
3/1IeKTPONpPOBOAKMU UIU CETEBOro Kabensa
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA AepHUTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHbIE
NoBepXHOCTU. KOHTaKT C TOKONpOBOAALLEH
JMHUEN MOXET NPUBECTU K Noaaye HanpameHus
Ha MeTa/l/IM4ECKME YacTU MHCTPYMEHTA M Bbi3BaTb
yAap 31EKTPUYECKMM TOKOM.

k) LlepmuTe ceTeBoi Kabesb nogasblie oT
Bpalaluierocs paboyero MHCTpymeHTa. B
c/ly4ae noTepu KOHTPONA Haf UHCTPYMEHTOM OH
MOXKET nepepesarb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabenb, U NP1 9TOM BalLM PYKW MOryT NonacTb B
30HY BpalleHnsa paboyero MHCTPyMeHTA.

[) HUKOrpa He KNaguTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT A0
NoJIHO OCTAaHOBKW pabo4yero MHCTPyMeHTa.
Bpawatowminca paboumii MUHCTPYMEHT MOXET
KOCHYTbCA NOBEPXHOCTU, U B pe3y/ibTarte 3Toro
MOEeT NPOU30ONTU NOTEPA KOHTPOAA Haf
9NEKTPONHCTPYMEHTOM.

m) He BKAOYaTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKu. Bpaliatowmiica paboumii
WMHCTPYMEHT MOMXET 3aXBaTWUTb AeTa/Iv O4EH b, B
pesysibTaTe Yero Bbl MOXETE NOJIYYUTb TPaBMY.

n) PerynapHo ouulanTe BeHTUNIALUOHHbIE
LesIM NIEKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTunATop
ABWraTens 3aTarnBaeT Mbl/ib B KOPMyC, a 60/1bLuoe
CHKOMNEHWE METATMYECKOM Mbl/IY COMPSKEHO C
OMaCHOCTbIO BO3AENCTBUA 9/IEKTPUYECKOrO TOKA.

0) He ucnonb3yiTe 3I€KTPOUHCTPYMEHT
B6/1M3K1 IerKoBoCN/1aMeHALWUXCA
MaTepuanoB. VICKpbl MOryT Bbi3BaTb
BOCM/IaMeHeHWe 3TUX MaTepuasios.

p) He ucnonb3yitte paboyme UHCTPYMEHTbI,
KOTOpble TPe6YIT NPUMEHEHHA
oxNamaarLwen HUAKoCTU. Mcnonb3oBaHue
BOZAbl UM MHOM OXNarKAaloLWen HUAKOCTU MOKET
NPUBECTU K yaapy SNEKTPUYECKUM TOKOM.

PYCCKUN ru

4.2 OTtpaya ¥ COOTBETCTBYIOLWME YKA3aHUA
Nno TeXxHMKe 6e30nacHOCTH

OTtpaueli ABnAeTCA HEOKMAAHHAA peaKums B
pesysibTaTe 3auenmBLIErocs Uau
3a6/10KMpOBaHHOrO BpaLlarLeroca pabovero
WMHCTPYMeHTA: WAndKpyra, WandTapesnku,
KapAoLWETKM 1 T. 4. 3auenneHne uam 610KMpoBKa
BeAyT K BHE3anHoOW 0CTaHOBKe BpallatoLlerocs
paboyero MHCTpyMeHTa. M13-3a
NPOTMBOMOJIOKHOIO HanpaB/IeHUA BpalleHNa
paboyero MHCTPyYMeHTa B MecTe 6/I0KMPOBKM
NPOUCXOAUT HEKOHTPOIMPYEMOE LBUHEHMUE
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpumep, WandKpyr 3axmMmaeTcA B
3aroToBKe, KPOMKa Kpyra 3acTpeBaeT, U B
pesynbTaTe aTOro Kpyr MOXeT 06/ 10MUTLCA UK
BbI3BaTb 0TAa4y. Bcneacrtaue atoro WandKpyr
ABUMKETCA B HanpaB/ieHWU oneparopa uin B
NPOTUBOMO/IOKHOM HanpaseHUn, B 3aBUCUMOCTU
OT HanpasJ/ieHWA BpalleHWa Kpyra B MecTe
3auma. Npu aToM WANDKPYr MOXKET
pasnomMmTbCS.

OTtpava AaBnsaeTca cneacTBMEM HENPABUABLHOM UK
HeyMesion SKcnayaTaunm a1eKTPOMHCTPYMEHTA.
Eé MOXHO n3bexaTb npu CO6H04EHUN ONMUCAHHDBIX
HUKEe Mep NPeaoCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo aepxuTe a/IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax U BCTaHbTe TaK, 4TOGbl Bbl MOr/U
npoTUBOAENCTBOBaTb cuie otaaydu. Mpu
Ha/IM4MK BCerpa ucnonb3ymre
AONOJIHATENIbHYIO PYKOATHY, YTOObI
MaKCMMaJibHO KOHTPOJIMPOBaTb CUJYy OTAA4YU
WU peaKTUBHbI MOMEHT NpU pasroHe. [pu
co61104EHUN MEP NPEAOCTOPOKHOCTHU Bbl
CMOM¥eTe ynpaBnATb 0TAA4YeN U peaKTUBHbIMK
cunamu.

b) HUKOrpa He aepHuTe pyry B61n3u ot
BpallaloLmxca paboynx MHCTPYMEHTOB. [Npu
oTAa4ve paboyunit MUHCTPYMEHT MOMET NPUNTHU B
COMPUKOCHOBEHME C PYKOM.

c) He cToiiTe Ha NnyTM BO3MOXHOM OTAa4YMn
3N1eKTPOUHCTPYMeEHTa. HanpaBneHune aBuKeHnn
3NEKTPOMHCTPYMEHTA NpU OTAAYe
NMPOTUBOMOIOKHO ABUKEHMIO WAMDKpPYra B MecTe
3ammma.

d) PaGoTtaiiTe 0cO6€HHO OCTOPOHHO B 06/1acTH
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonyckaiite
OTCKaKMBaHUA WM 3alleMIeHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauiatowmics
pPaboymii MIHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3alLLeM/IEHMIO MPU
paboTe B 06/1aCTH Yr10B, OCTPbIX KPOMOK UMW Npw
OTCKaKMBaHWW. DTO BbI3bIBAET NOTEPHO KOHTPO/IA
Wnun oTaauvy.

e) He ucnonb3ayiite uenHon nnmn 3ybyartbii
NUIbHbIW AUCK. [Togo6HbIe paboyre
WMHCTPYMEHTbI YaCTO BbI3bIBAKOT OTAAYY UK
NOTEPI0 KOHTPOA HaZ 9NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKazaHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoOCTU ANA WiangpoBaHUA C
MCno/sib30BaHUEM Ham[a4YHOM bymaru:

a) He ucnonbsynte WAUGANUCTLI C/IULLKOM
6osbLWoro pasmepa, npuaepHuBanTecb

3apaHHbIX 3Ha4eHUU pa3MepoB JIMCTOB. 29
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LWnndaucTbl, BbICTynatoLme 3a Kpas Tapesiok,
MOTyT CTaTb NPUYMHOM TpaBM, pasopBaTbCs, a
TaKe NPMBECTU K 3aXUMy WK K oTAaqe.

4.4 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH AnA WAMpOBaHUA C
MCno/sib30BaHUEM Hampa4YHoOM bymaru:

MpocnepuTe, 4TOGLI HE CBUCANIUN YaCTH
NoJINpPOBa/IbHOrO KoJiNaKa, 0CO6EHHO ero
WUHYPKU AN KpenaeHusa. Y6epuTte B CTOPOHY
WK o6perbTe WHYpPKU. CBrcatoLyme 1
BpaLLatoLLmMecs Npy paboTe KOHLbI LLIHYPKOB MOTyT
HaMOTaTbCA Ha NaJibLibl UM 3arOTOBKY.

B cnyyanx, Tpebyowmx npUMeHeH1s 31aCTUYHbIX
MPOMEKYTOYHbIX 9/1EMEHTOB, UCMO/Ib3YNTE
NPOKAaZKW, NOCTaBAsEMble BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobntogarTe yKasaHuA USFOTOBUTENA CMEHHbIX
WHCTPYMEHTOB UKW NPUHAAIEKHOCTEN!

XpaHuTb U NpUMEHATL paboyne UHCTPYMEHTbI
Heo6X04MMO aKKypaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanMcaHuAMU NPOU3BOAUTENA.

Y6eauTech, 4TO pabovme MHCTPYMEHTbI
YCTaHOBJ/IEHbI B COOTBETCTBUMN C MHCTPYKLUMAMM
npousBoauTenA.

Mocne BbIKNOYEHUA PaBOUNA MHCTPYMEHT eLué
HEKOTOpOE Bpemsa paboTaeT No MHEPLUN.

Mpw wnmMdosaHMK 1 paboTe C UCNOJIb30OBAHUEM
MEXO0BOr0 NOIMPOBAJIbHOIO KOINaKa Co LUHYPKOM
BCerga yctaHaB/MBamTe CKOBY 414 3alunThbl PyK.

MUcnonb3oBaTh OTAe/IbHbIE NEPEXOAHbIe BTYIKU
WKW aganTepbl B LLENAX MOATOHKU MHCTPYMEHTOB K
0TBEepCTUIO 6O/bLIEro pasMepa 3anpeLaeTcs.

3aroToBKY HY¥HO MPOYHO 3aKPeNUTb U
3adUKCUpoBaTh OT CABMUra, HanpMmMep, C MOMOLLbIO
3arKMMHbIX NPUCNOCO6NEeHNIN. KpynHbie 3aroToBKM
JOJIHHbI UMETb AOCTaTO4HYIO OMNOopY.

Ecnv ncnonbsyotca paboyme MHCTPYMEHTbI C
pe3b60BOI BCTABKOM, KOHEL, LUNMHAENA He
JONIKEH KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUA
wandumHcTpymeHTa. Cneagyet obpaiaTb
BHMMaHKWE Ha TO, 4Tob6bl pe3bba paboyero
WHCTPYMEHTa umena [OoCTaTouHYIO ASIMHY N8
npuvéma aamHbl WnuHaensa. Pe3sba paboyero
WHCTPYMEHTa A0J/1I}Ha coBnagaTth C pe3booi
WNUHAEeNA. YKasaHua no AsivHe 1 pesbbe
WNMHAENA CM. Ha €. 3 U B 1. 14. «TexHnYecKue
XapaKTEPUCTUKM».

@ Bceraa Hocute 3alUTHbIE OYKM.

é]E—E}c“I MNpu 06paboTKe maTepunanos, B

“" % 0COBEHHOCTU METAINIOB, BHYTPH
SNIEKTPOMHCTPYMEHTA MOMET HaKanMBaTbCs
TOKONPOBOAALLAA Nbl/b. DTO MOXKET NPUBECTU K
3NIEKTPUYECKOMY paspAagy Ha Kopnyc. Mo aTomn
NPUYMHE MOMKET BOSHUKHYTb ONACHOCTb
nopaxmeHusa dIEKTPUYECKUM TOKOM. MNoaTomy
Heo6X04MMO PEryaspHoO (M 4OCTATOYHO YacTo)
TWaTeNbHO NPOAYBaTh PaboTaOWMN UHCTPYMEHT
CXaTblM BO3yXOM Yepes ero 3agHue

BEHTUIALMOHHbIE Wen. [pn 3ToM AepHuTe ero
KpernkKo.

HomnaHuns peKomMeHayeT ncnoJsib3oBaTtb
CcTauMOHapHY0 YCTAHOBKY A1A YAaneHUs NblJi U
npeaBapuTebHO BKOYATb aBTOMAT 3allMTbl OT
TOKa yTeuKu. B cnyvyae oTHAIOYEHUS MHCTPYMeEHTa
aBTOMATOM 3alUMTbl OT TOKA YTEYKMU UHCTPYMEHT
clepyeT NPOBEPUTb U OYUCTUTL. OnrcaHne
OYUCTKU ABUraTesia CM. B r/1aBe

9. «O4uncTKa».

Cnepute 3a TeMm, 4TObbI B YCI0BUAX
3anblNéHHOCTM paboTaam BCE BEHTUIALMOHHbIE
oTBepcTHA. [Tpy HEOO6XOZUMOCTHU OYUCTHM
WMHCTPYMEHTA OT Mbl/IN OTK/IOUYUTE Er0 OT CETU U
cnegute 3a TeM, YTOObI NPU O4UCTKE He
NPOM30LLIO NOBPEXAEHNI BHYTPEHHUX AeTaNel
(McnonbaynTe HemeTaNIMYECKUE NPEAMETDI).

He ponyckaeTtcs npMMeHeHWe NOBPeHAEHHbIX,
AedopMMpPOBaHHbIX UM BUBPUPYHOLLMX paBoyumx
WMHCTPYMEHTOB.

Mepep NpoBeAEHMEM KaKMX-TMB0 HACTPOEK,
nepeocHaLLeHUst UK paboT Mo TEXHUYECKOMY
06CNyHMBaHWIO BbIHUMaMTE CETEBYIO BUIKY U3
PO3ETHM.

MNMoBpeaéHHY0 UM NOTPECKaBLLYCA
JOMONHUTENBHYIO PYKOATKY CleyeT 3aMEeHUTb.
He ncnonb3ymte MHCTPYMEHT € AedeKTHOM
[AOMOJIHUTENbHOM PYKOATKOM.

MoBperaEHHYI0 MM NOTPECKaBLLUYCA CKOBY AnA
3alMThl pYK cnegyeTt 3aMmeHuTb. He ucnonbsymnte
WMHCTPYMEHT C AedeKTHOM CKOBOM ANA 3aluThl

PYK.
CHUMHeHM1e NblJIeBOWN Harpy3Ku:

YacTtuubl, o6pasytowmecs npm padboTe ¢

JaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOFYT COZepHaTb
BELLECTBA, KOTOPbIE CMOCO6CTBYIOT Pa3BUTUIO
paka, NoAB/IEHUIO aNIEPTUHECKUX PEaKLUM,
3ab0n1eBaHuI AbIXaTebHbIX NyTeNn, BPOXAEHHbIX
AedeKTOB M NPoYMX 3a601eBaHUN
penpoayKTUBHOM CUCTEMbI. HECKO/IbKO Np1MepoB
noA00HbIX BELLECTB: CBMHEL, (B cogepHallem
csuHey, JIKI), MMHepanbHas nbib (13
CTPOMUTENILHOrO KMpnuya, 6eToHa 1. n.), 4,06aBKM
Ana 06paboTKU ApeBECHHbI (CO/Ib XPOMOBOM
KUCJIOTbI, CPEACTBA A/1A 3aLUMTbI APEBECHHDI),
HEKOTOpPble BUAbI APEBECUHBI (HAanpUMep, Nbiab OT
ay6a unm 6yka), meTansibl, acoecr.
BennuurHa pucKa 3aBUCHUT OT NPOAOIKUTEIBHOCTU
BO3ENCTBUA 3TUX BELLECTB Ha NOJIb30BATE A UK
HaxoasLwmxca B6N3n toaen.
He ponyckanTte nonagaHua 4actuy,
ob6pabaTbiBaeMoro Mmatepuasna B OpraH13m.
[ns ymeHbLUEHWA BPEAHOIO BO3AENCTBUA 9TUX
BeLLeCTB: obecneybTe XOPOoLY BEHTUAALMIO
paboyero MecTa v HocuUTe NoAXoAALLMe cpeacTBa
3alLMTbl, HANPUMEP, PecnMpaTopbl, KOTOpble
CMOCO6HbI OTWILTPOBLIBATE MUKPOCKOMMYECKUE
YyacTuupl.

Cobnogaiite AMPEKTMBDI, pacnpocTpaHAoLWwmecs
Ha 06pabaTbiBaeMbIi MaTepuas, nepcoHarn,
BapuaHT NMPUMEHEHUSA U MECTO NPOBEAEHNsA paboT
(Hanpumep, NosoeHne 06 oxpaHe Tpyaa,
yTUaM3aumm).



O6ecneybTe yganeHne 06pasyoLwmxca 4acTul, He
AonycKanTe obpasoBaHmsa OTI0KEHWN B
OKpYHalLLEM NPOCTPAHCTBE.

[na BbINOSHEHUA 0CO6bIX PaboT UCMONL3YHTE
NnoaxoAALME NPUHASNEKHOCTHU (CM. rnasy 11.).
OT0 NO3BOJIUT COKPATUTb HEKOHTPOJIMPYEMOE

nonajaHue 4acTul, B OKpyHatolliee NpoCTPaHCTBO.

MUcnonb3ayiTe NoaXoaALLYI0 CUCTEMY YaaNEeHUs
MbIN.

YMeHbLWMTb MbIIEBYIO HArpy3Ky BaM NoMoryT

cliepyolme Mepbl:

- HE HanpaBAANTe BbIXOAALME U3 MHCTPYMEHTA

4yacTuubl M OTpaboTaHHbIM BO34yX Ha cebs,

HaxoAALWMXCA PAAOM N0AEN UK CHOMJIEHUS

MblN.

MCMNOJIb3YMTE YCTAHOBKY YAaneHUA Nblan u/unm

BO34YXOO4YUCTUTE/Ib.

- XOpOLLO NpoBeTpUBaKTe paboyee MECTO U
COLEPUTE ErO B YUCTOTE NyTEM 06PABOTHM
nblaecocom. MoagmeTaHne wam BblayBaHue
TOJIbKO NOAHUMAET Mbl/ib B BO3AYX.

- obpabaTtbiBanTe NblJIECOCOM UM CTUPaUTE
3alUMTHYI0 ogexay. He npoayBanTe ogemay
BO34YXOM, HE BblKO/lA4MBaMTE U HE CMETANUTE C
Hee Mblb.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

KHonka cTonopa wnnHaens

MepeKkntoyaTesb A BKAOYEHUA/BLIKIIOYEHUA
YCTaHOBOYHOE KONECUKO A8 PeryiMpoBKU
4acTOTbl BpaLleHus

ONEKTPOHHBIN CUrHAIbHBIN MHAUKATOP
3almTHanA ckoba
JononHutenbHan pyKosaTKa

(o) JNé) N N wWN =

6. BBop B aKcnayartauuio

Mepep, BBOAOM B 3KCMJlyaTaLmio NpoBeEpbTE

COOTBETCTBME HaNPSHEHUA U YaCTOTbl CETH,
yKasaHHbIX Ha 3aBOACKOM Tab/IMyKe, napameTpam
CeTW 3NIEKTPONUTaHMSA.

Mepen MHCTPYMEHTOM Bcerga nograyamre
aBTOMaT 3almTbl OT TOKa yTeuku (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTKJIto4eHnA 30 MA.

7. YcTaHOBKa pabo4mx
MHCTPYMEHTOB

HHonKy (1) cTtonopa wnnHaensa MoxHo
HaXKMMaTb TOJIbKO MPU HENOZABUKHOM
wnuHaene!

PuKcauuma wnuHaensa

Harmnte KHonKy (1) cTonopa wnuHaena u
npoBopayvMBamnTe WNMHAEb PYKOM A0 TeX nop,
noKa He NOYyBCTBYETE, YTO KHOMKa cTonopa
BOLUJ1A B 3aLenieHne

PYCCKUA ru

YcTaHOBHKa 3aWMTHOM CKOGbI (419 pa6oT ¢
OMOPHOW TapeKom U WANGIUCTOM MU MEXOBbLIM
NOMPOBasIbHBIM KPYrOM CO LLIHYPKOM)

YcTaHOBUTE 3aLLMTHYI0 CKOBY (5) Ha pe3b6oBO
9/1EMEHT Ha AONONHUTENBHOW PYKOATKE (6).
BbipoBHsAKTE CKOGY M 3aKpenuTe C NOMOLLbIO
AONOSHUTENIbHOM PYKOATKM.

7.1 HpenneHue onopHOU TapenKku u
wamnpnucra

Mcnonb3ymnTe TONbKO Te 3aXUMHbIE rarKu,

KOTOpble NOCTaBAATCA B KOMMIEKTE C
OMOPHOM TapeIKomn!
YcTaHOBUTE OMOPHYHO TapesKy Ha LUNUHAENb, KaK
noKasaHo Ha pucyHKe. MNprBepHuTe WNbANUCT C
MOMOLLbIO NOAXOAALLEN 3aMMHOM ramku K
ONOpHOM TapenKe. 3adUKCUPYHUTE LNUHAENb.
3aTaHuTe WANGNCT C ONOPHOM TapesIKon
BPY4HYIO MO 4acOBOM CTPESIKE.

OTBEpPHWTE BPYUHYHO UM NPU HEOBXOAUMOCTH
ABYXLWTU(TOBBIM KHOHOM.

8. JOkcnnyatauua

8.1 PerynupoBKa 4acToTbl BpaleHUA

C nomoLLbio YCTaHOBOYHOIO KONECcKKa (3) MOXKHO
BblOMPaTb M MNAaBHO U3MEHATb YAaCTOTY BpaLLEHUS.

YcTaHOBKM 1-6 COOTBETCTBYHOT CeAYOWMM
3Ha4YeHWAM 4acToTbl BpalleHua 6e3 HarpysKu:

1. 700 06/MUH 4. 1800 06/MUH
2 s 1100 06/MUH 5. 2000 o6MuH
1 1500 06/MUH 6...... 2200 06/MUH

OneKTpoHHbIN 610K VTC obecnevmBaeT
ONTMMasIbHYO paboTy B 3aBUCUMOCTH OT
obpabaTbiBaEMOro MaTepuana v noyTm
NOCTOSIHHYIO YaCTOTY BpaLLEeHNs Jame npu
Harpyske.

8.2 BHJO4YeHUe/BbIKNIOYEHUE

MoABOAUTE MHCTPYMEHT K 3ar0TOBKE TOJIbKO
BO BK/IIOYEHHOM COCTOSHWM.

81
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Cneaute 3a TeM, YTOObl MHCTPYMEHT He

BTAMMBAJT U3/IMLLHION Mblb U ONWUKK. Mpu
BHJ/IIOYEHWM U BbIK/IIOYEHUW AEPHMTE ero
nojasblle OT CKONMBLLEMCA Nblin. He Knagute
WMHCTPYMEHT A0 NOJIHOM OCTaHOBKM ABUraTens.

Mpw HenpepbIBHOM paboTe NHCTPYMEHT

NpoAoHKaeT paboTaTb, AarKe eC/v OH
BbIPBETCA M3 PyKU. [0aTOMY BCErga Kpenko
AEPHUTE MHCTPYMEHT ABYMSA PyKamu 3a PYKOATKM,
3a¥M1TEe YCTOMUYMBOE MOJIOKEHME U
CKOHLIEHTPUPYITE BCE BHUMAHWE Ha
BbIMNOJIHAEMOM paboTe.

BHloYeHMe: nepeaBUHbTE NepertoydaTesb (2)
Bnepéa. [Ansa HenpepbIiBHOM paboTbl
HaXMWTe nepexoyaTenb BHU3 A0
puKcaumu.

BbIK/1lO4EHME: HAXMUTE Ha 3a4HUM KOHEL,
nepeknao4daTens (2), a 3aTem oTnycTuTe.

9. OuucTtHa

OuucTHa aBuUraTtensa: peryasapHo (4oCTaTo4HO
4acTo) U TLaTeIbHO NPOAYBaNTE UHCTPYMEHT
CHaTblM BO3yXOM 4Yepes 3ajHue
BEHTUAAUMOHHbBIE Wwenun. [pu aToM AepHuTe ero
Kpenko.

10. YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTEMN

ONEeKTPOHHbIM CUrHaIbHbIN HHAUKaTOp (4)
3aropaeTcA U YacToTa BpalleHUA nop,
Harpy3Kou yMeHbluaeTcA. [1oBbileHHan
TemnepaTypa oomoTku! [lante nopabotaTb
WMHCTPYMEHTY Ha XO/0CTOM XOZy, NMOKa
3/IEKTPOHHbIM CUrHaNbHbIM UHOUMKATOP He
noracHer.

ONIeKTPOHHbIW CUrHaNbHbIA UHAUKaTOP (4)
MUraeT, U MHCTPYMEHT He paboTaerT.
CpaboTasna 3awmTa OT NOBTOPHOro nycKa. Ecam
Npv BKJOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBas BUKa
BCTaBNSIETCA B PO3ETKY U/IM BOCCTaHOBMNACH
nozava a/J1eKTponUTaHuA Nocse c60s, UHCTPYMEHT
He 3anycKaeTcs. BbIK1ounTe U CHOBa BRIOYAUTE
WMHCTPYMEHT.

11. NMpuHapnexHoCcTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUTrMHaIbHbIE
npuHagnexHoctT Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHAANEHKHOCTH,
KOTOpble 0TBeYaT TpeboBaHWAM 1 NapameTpam,
nepeyrcIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCMyaTaumm.

Cwm. c. 4.

A TlonnpoBasnbHas 1 WwiandoBasbHaa Tapeska ¢
JIMNYYKOM (815 YyCTAHOBKM NOSIMPOBAJIBHbBIX U
LWAndoBabHbIX NPUHAANEHKHOCTEN)

B LWandosanbHaa rybka, rpybas, Ha auvnyyKe
(818 nonMpoBaHUA NOBPEKAEHHDIX
JIAaKOKPAaCOYHbIX MOKPbLITHUI)

C LUWnndosanbHadA rybKka, MeaKas, Ha MMnydKe
(&4na nonnpoBaHUA NaKoKPaCOYHbIX
NMOKPbITUN)

D WnndosanbHas rybKa, npoduabHasn, Ha
JIMNyyKe (418 NoJIMPOBaHUA NTaKOKPACOYHbIX
NMOKPbITUN)

E BOIN0YHbIM NOAMPOBANBHBIN KPYT, TBEPAbIN,
Ha vnyyke (418 NOAMPOBaHUA
JTAKOKPACO4YHbIX NOKPbITUM, LBETHbIX
MeTaJIOB M aHOAUPOBAHHOM HeCTH)

F BoMN0oYHbIN NOAMPOBAbHbIN KPYT, MATKWA, Ha
MnyyKe (818 NOAMPOBaHMA TAKOKPACOYHbIX
MOKPbITUA, LUBETHBIX META/I/IOB U
aHOAMPOBaHHOM KeCTH)

G MexoBoW NoAnpoBasbHbIN KPYr, Ha IMMYYKe
(&na nonnpoBaHMA A0 3epKasibHOro 6/1ecKa)
MexoBoW NoaMpoBasibHbIM KOMINakK, co
LWUHYPKOM (4717 NONMPOBaHNA [0 3epKaibHOro
6necka)

| Bomno4HbIM WnngoBabHbIN KPYr, Ha IMNyYKe
(819 NoAWMGDOBKM, OYUCTHM, yaaneHus
CMasKu...)

J TpOMEeKyYTOUHbIM Kpyr, Ha AnnyyKe (818
06paboTKM BbINYKJIbIX NMOBEPXHOCTEN)

K BOWMIOYHBIM NOJIMPOBasIbHBIN KPYT, C
BHYyTpeHHeM pe3bbor M 14

L MonbToNpeHHbIM NOAMPOBASIbHBIN KPYT, C
BHYTpeHHel pe3bbon M 14

200 x 20

M WaEHeBL#XI0RAPDOBABRBINKPAOGT)

200 x 20

{Hear S0AMRRBUNBAR S GIH AR 6NecKa)

YCTaHOBOYHbIM XBOCTOBUK AJ151 2 TKAHEBbIX

NOJIMPOBaJIbHBIX KPYroB ¢ iaHuaMu

3arKMMHOM ramKom

P TMonuposanbHaa nacrta (g1a metannia u

naacTtMmacchl)

MonHbIM acCCOPTUMEHT NPUHALNEKHOCTEMN

CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com unm B

rnaBHOM KaTtasore.

oz

12. PemoHT

K peMOHTY 31EKTPOUHCTPYMEHTA
[OMYyCKAKTCA TONIbKO KBA/IMDULMPOBaHHbIE
cneymanmncTbl-a1eKTPUKM!

[nAa pemoHTa aneKTpomHcTpymeHTa Metabo
obpallanTechb B perMoHasbHoe
npeactaBntenscTBo Metabo. Agpec cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTe MOXHO cKadaTb C canTa
www.metabo.com.

13. 3awuTa oKpyHatrluien cpeabl

Cobnogaiite HauMOHaNbHbIE NpaBuia
yTUAM3aumMm 1 nepepaboTHU OTCAYHMBLLETO
WMHCTPYMEHTA, YNAKOBOK M NPUHAA/IEHOCTEN.

Tonbko ana ctpaH EC: He yTunamsmpyiite
E 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU

oTxogamu! CornacHo gupektmse EC 2002/
96/EG no oTxofam 31eKTPUHECKOrO U S/IEKTPOH-
HOro 060pyA0BaHNA M COOTBETCTBYHOLLMM HaLMO-
Ha/lbHbIM HOpMaMm GbIBLUWE B YNOTPEBAEHNN SIEK-
TPONPMOOPbI M 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI NoAexar
pasfesibHON YyTUIM3aLUnK C Lesiblo UX nocneny-
IOLLLEM 9KONOMMYECKM He30nacHOM nepepadoTKu.



14. TexHU4YecKue
XapaKTepPUCTUKHU

MNMoAcHeHua K gaHHbIM Ha ¢. 3. OcTaBsifem 3a
Cco60M NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHMUA.

Dpakc. = MaKCUMMasIbHbIA BHELLHWIM AMameTp
M, yarc. = MAKCUMa/IbHbBIM KPYTALLMIA MOMEHT

M = pesbba WnuHaena

| =//MHa WnNuHaensa

n =y4acToTa BpallleH1A 6e3 Harpysku
(MaKcnmanbHana YacToTa BpalleHus)

nN* =yacToTa BpaleH1sa Np1 HOMUHAIbHOM
HarpysKke

P4 =HOMWHanbLHaA notpebasaemas MOLLHOCTb

Po =BbIXO4Has MOLLHOCTb

m =macca 6e3 ceTeBOro Kabens

PesynbTaTbl M3MepeHui NoayyYeHbl B
cooTBeTCTBMM co cTaHaapTom EN 60745.

0 UHCTpymeHT Knacca 3awmThl |l

~ nepemMeHHbIM TOK

* MoLWHbIE BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXU BbI3blBAOT
KonebaHuA YyacToTbl BpaweHus o 20 %. Mocne
YCTPaHEHUA 3TUX NOMEX KONEebaHUA NCYEe3aloT.

Ha ykasaHHble TeXHUYEeCKNE XapaKTepUCTUKM
pacnpoCTPaHSATCA AOMNYCKU, NPELYCMOTPEHHbIe
AEUCTBYIOLMMU CTaHAAPTaMM.

3HayeHUA aMUCCUM WyMa

OTH 3HaYEHMA NO3BONAIOT OLEHNBATD U
CpaBHMBaTb 9IMUCCUIO LUYMa Pa3/IMYHbIX
S/IEKTPONHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTHM OT
YC/I0BUW KCNyaTaunm, COCTOAHUA
9N1IEKTPONHCTPYMEHTA WM PABOYNX UHCTPYMEHTOB
daKTnyecKan HarpysKa MOXeT 6biTb Bbille Wan
HuKe. [1nA OLeHKM MPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUM
yuYnTbIBaMTE NEPEPLIBbI B paboTe U dasbl paboThbl C
NMOHWKEHHOM (LLYMOBOM) Harpy3Kkon. Onpepenute
nepeYveHb OpraHM3aLnoHHbIX Mep Mo 3aluTe
Nno/sib30BaTeNA C Y4ETOM TEX UM UHbIX 3HAYEHWUM
3MUCCUM LLIYMA.

MMapH HaYyeHWe BU nn (BEKTOpHaA
CymMmma Tpex HanpaBiieHW) pacCuUTLIBaeTCA B
cooTBeTCcTBMM co cTaHaapTom EN 60745:

ap p  =9MWUCCMOHHOE 3Ha4YeHune BUbpaLmm
’ (nonupoBaHue)
Kh,p =K03(PULMEHT NOrpeLHocTH (Bnbpaumn)
YpoBeHb Wwyma no tuny A:
Loa = YPOBEHb 3BYKOBOIr0 AaB/ieHUA
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Koa, Kya = KO9(ULMEHT NOrPELLHOCTH

Bo BpeMsa paboTbl ypoBEHb LyMa MOXET
npesbiwaTb 80 gB(A).

m HapeBaiTe 3aWMUTHbIEe HAYLWIHUKMK!

PYCCKWIM

il

UHpopmauua gnia nokynaTtena :
CepTudmKaTt cOOTBETCTBUA :

Ceptundukar cootrsetctBumaA: Ne TC BY/112 02.01.
003 04832, cpoK gemicteua ¢ 19.06.2014 no
20.01.2019 r., BblaaH pecny6IMKaHCKUM
YHUTapHbIM NpeanpuaTueM «benopycckui
rocyAapCTBEHHbIN MHCTUTYT METPOJIOTU»;
Pecny6auka Benapycb, 220053, r. MUHCK,
CTapoBUNEHCKUA TpaKT, 93; Ten.:
+375172335501; atTectaTt akkpeautaumum: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.

CtpaHa narotosneHus: NepmaHms
MNponssoauTens (3aBOA-U3rOTOBUTEND) :

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, 'epmaHusa

MmnopTtep B Poccuu:

OO0 "MeTabo Epasunsa"

Poccusa, 127273, MockBa

yn. bepesosas annen, 4 5 a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

JaTta npoussoacTtsa 3awmdpoaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUIMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YyKa3aHHOM Ha
ero wunbamke. 1 a umdpa obo3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo u3genue
npousBegeHo B 2014 roay. 2 A 1 3 A undpsbl
0603HavaloT HOMEP MecsALaB rogy NpoM3BOACTBA,
Hanpumep «05» - ma

"apaHTUIMHbBIM CPOK: 1 rog, ¢ AaTbl NPOAaXKH

CpoK cnyObbl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ aathbl
N3roToBJIEHNA

ru
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17024 8830 - 0615

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




