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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschinen sind mit original Metabo-Zubehoér
geeignet zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und Trennschleifen von
Metall, Beton, Stein und &hnlichen Materialien ohne
Verwendung von Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Allgemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schileifer, Sandpapierschileifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mitdem Gerét
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem

Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehoér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulédssige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Héchstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zulassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schileifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle flhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, Gberprifen Sie, ob es beschédigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschitzt werden, die bei verschiedenen



Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ilhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlcke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfuhrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Geréat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

l) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kbnnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wéhrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kdrper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Luftungsschlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kdénnten diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlagist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtburste usw. Verhaken oder Blockierenfiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
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Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Rickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je hach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rlckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber
Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Rickschlag- und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Ndhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit lhrem Kérper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rilckschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Rlckschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensadgenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand iiber 10 mm und kein
gezihntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper
und die fiir diese Schleifkdrper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tiber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.
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c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HéchstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmégliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstucken, zufalligem Kontakt mit dem
Schleiftkérper sowie Funken, die Kleidung
entziinden kénnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GréoBe und
Form fir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stlitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schileifscheiben von gréoBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kdnnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fiir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fuhren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fihren Sie keine libermaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Moglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre

volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kdnnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Néahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Rlckschlag
verursachen.

g) Fuhren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren
Beanspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Méglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs, was zu
schweren Verletzungen flihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifblatter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kdnnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
fZerreiBen der Schleifblatter oder zum Riickschlag
Uhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtblirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstucke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfbirsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréafte ihren Durchmesser vergréf3ern.

4.7 \Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehorschutz.

Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube
@ nicht fUr Trennschleifarbeiten. Fir Arbeiten
mit Trennscheiben aus Sicherheitsgrinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

@WARNUNG - Verwenden Sie das



Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zulassig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schutzen!

Einsatzwerkzeuge mlssen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben dirfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstlicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationére
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FI-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
dirfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrlistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschéadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Maschine nicht einschalten, wenn Geréateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Maschinen mit Sanftanlauf (erkennbar am ,WE...”
in der Typbezeichnung): Wenn die Maschine beim
Einschalten sehr schnell auf Maximaldrehzahl
beschleunigt, liegt ein Elektronikfehler vor. Weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfigung. Lassen sie die Maschine
sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.
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Wenn flansch-montierte Scheiben fir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dirfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen flhren. Beispiele fir
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kénnen sich Schutzhaube und
Werkstlck gegenseitig stéren, was zu einer
ungenigenden Kontrolle fihrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstlicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhdhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Rickschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerblrste, die dicker als zulassig ist,
kdénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Stdube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut belufteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld. 9
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Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch Saugen
salfJber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *
Statzflansch *
Spindel
W...A...: Autobalancer-Stiitzflansch (nicht
abnehmbar) *
Spindelarretierknopf
Elektronik-Signal-Anzeige *
Handgriff
Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten,
ggf. zur Dauereinschaltung) *

9 Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)
10 Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)
11 Haupthandgriff
12 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung
13 Schutzhaube
14 Spannmutter *
15 Zweilochschlussel *
16 Spannverschluss (zur werkzeuglosen

Schutzhaubenverstellung)
17 Schraube (zum Einstellen der Spannkraft des
Spannverschlusses)

ONO O A WN

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Nur Verlédngerungskabel mit einem
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? verwenden.
Verlangerungskabel missen flr die
Leistungsaufnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (12)

arbeiten! Den Zusatzgriff in die linke, mittlere
oder rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von
Hand fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
@2 Vor der Inbetriebnahme:
= 1. ! 2, Schutzhaube anbringen.

-

—_—

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fihren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehér!

Siehe Seite 2, Abbildung F.

- Spannverschluss (16) 6ffnen. Schutzhaube (13)
in der gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannverschluss schlie3en.

- Falls erforderlich, Spannkraft des
Spannverschlusses durch Festziehen der
Schraube (17) (bei gedffnetem Spannverschluss)
erhdhen.

(—~——9V
-—)

6.3 Drehbarer Haupthandgriff

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (11)
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Knopf (10) eindrtcken.

- Der Haupthandgriff (11) kann nun nach beiden
Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.

- Auf sicheren Sitz prifen: Der Haupthandgriff (11)
muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen mlssen mit tragen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

(13

(Mit eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung(Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen UmrUstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehér)
verwenden.



7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender
Spindel eindrlicken.

- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und Spindel
(3) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung D.

Maschinen mit der Bezeichnung W 2..., WE 2...:

- Sttzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung D gezeigt, auf
den Stutzflansch (2) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichmafRig auf dem
Stutzflansch aufliegen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...A 2...:

Der Autobalancer-Stltzflansch (4) ist fest auf

der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
anderen Winkelschleifern tblich, ein abnehmbarer
Stitzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (4), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) bzw. Spannmutter (14) mussen
sauber sein. Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stitzflansch (4) auflegen. Die Schleifscheibe
muss gleichmaBig auf dem Autobalancer-
Stutzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/Iésen
(austattungsabhéngig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 8 mmist, darf die Quick-Spannmutter
nicht verwendet werden! Verwenden Sie dann die
Spannmutter (14) mit Zweilochschliissel (15).

Nur eine einwandfreie und unbeschadigte

Quick-Spannmutter verwenden: Der Pfeil
muss auf die Aussparung am Aussenring zeigen
(Siehe Abbildung, Seite 2).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) auf die Spindel (3)
aufsetzen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kréaftiges Drehen der Schleifscheibe im

Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhéhter Widerstand zu
spuren.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).
- Quick-Spannmutter (1) gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben.
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7.4 Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéngig)

% Spannmutter (14) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.
Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung E.

- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (14) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (14) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (14) mit dem
Zweilochschlissel (15) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhdhter Widerstand zu
spuren.

Spannmutter l6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (14) mit dem Zweilochschliissel (15)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstiick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Siehe Seite 2, Abbildung A.
Momenteinschaltung:
Einschalten: Sperre (8) in Pfeilrichtung schieben

und dann Schalterdriicker (9) drlicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig):

Einschalten: Sperre (8) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdriicker (9) driicken und
gedrickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (8) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um 11
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Schalterdrucker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (9) driicken und
loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...B:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

Siehe Seite 2, Abbildung B.

Einschalten: Schalterdriicker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdriicker (9) nach
oben drucken.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstluckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
y Beim Trennschleifen immer im
i i i Sonst
bestehtdie Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine méaBig andricken und uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstluckober-
flache nicht zu hei3 wird.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintréchtigt
die Kihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintréachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmafig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

Knopf (10) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich aussaugen oder mit trockener Luft
ausblasen (in gedricktem Zustand, in allen 3
Positionen des Haupthandgriffs). Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit ,WE...“ in der Typbezeichnung:

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt STARK ab. Die Motortemperatur ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuihlt ist und die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt LEICHT ab. Die Maschine wird Uberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter, bis
die Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

- Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (6) leuchtet und
die Maschine wurde selbsttétig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalterdriicker (9) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.
Wiederanlaufschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) BLINKT und die Maschine lauft
nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung
wieder hergestellt, lauft die Maschine nichtan. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfligung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT. W 26-180 MVT. W 26-230 MVT-

- Einschaltvorgange erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfiillt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Siehe Seite 4.

Verwenden Sie immer das fur die
Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe



Seite 5. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 = Lochbohren

4 = Drahtbursten

5 = Sandpapierschleifen

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

2.1 = Trennscheibe ,Metall*

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton“
2.4 = Trennscheibe flr einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)
Diamantbohrkronen

Rundburste

= Topfblrste

5.1 = Lamellenschleifteller

5.2 = Schleifteller fur Schleifblatter

vorgeschriebene Schutzhaube:

Type A = Trennschutzhaube

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fir Schleiftopf

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

3.1
4.1
4.2

Weiteres Zubehor:
(siehe auch www.metabo.com)

A Metalltrennsténder

B Spannmutter (14)

C Quick-Spannmutter (1)
Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist
beim Austausch des Kohlesatzes auch der
Bremsbelag zu erneuern.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.
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Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

péischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax1 =mMmax. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (14)
tmaxe =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
' zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Quick-Spannmutter (1)
tmax3s =Schruppscheibe/Trennscheibe:
' max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs
tmax4 =max. zulassige Dicke von Tellerbursten
" =Spindelgewinde
I =Lange der Schleifspindel
Ng =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)
P4 =Nennaufnahmeleistung
Ps =Abgabeleistung
m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdéglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmafBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werksticken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte flihren.
Solche Werkstlicke sollten durch geeignete
MaRBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie mdglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswabhl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erh6hte Schallemission zu berlcksichtigen.

(Vektorsumme dreier

Schwingungsgesamtwert
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745: 13
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ap sg =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

ap ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
mit Schleifteller)

Khsa/ps = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertet hall l:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa Schallleistungspegel
Kpas Kwa = Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see Page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.1. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015,
EN IEC 63000:2018.

2. Specified Use

Machines fitted with original Metabo accessories
are suitable for grinding, sanding, abrasive cutting-
off operations and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Cutting-Off

Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
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listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operate ina
way which is not specifically desighed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may result in a loss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If the power tool or
accessotry is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high-
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of the workpiece or of a broken accessory may fly
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away and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessotry. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

0) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad. brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory, which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kickback. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the

power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
the auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your

16 hand.

c) Do not position your body in the area where
the power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessively deep cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.



b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
the manufacturer’s recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.
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WARNING - Always wear protective
goggles.
@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.
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Machines with a soft start (indicated by "WE" in the
model designation): An electronic error occurs ifthe
machine accelerates to maximum speed very
quickly when switched on. Other safety-related
electronic functions are no longer available. Have
the machine repaired immediately (see 12.).

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control

and serious injuries. Examples for incorrect use:

- when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

- when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

- when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.

- when using atype A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.

See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping patrticles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.

"Quick"clamping nut *

Support flange *

Spindle

W...A...: Autobalancer support flange (non-

detachable) *

Spindle locking button

Electronic signal indicator *

Handle

Lock (to prevent the machine from being

switched on unintentionally, or for continuous

operation)*

9 Trigger (for switching on and off)

10 Button (to turn the main handle)

11 Main handle

12 Additional handle/Additional handle with
vibration damping

13 Safety cover

14 Adjusting nut *

15 2-hole spanner *

16 Quick-release clamp (to adjust safety guard
without the use of tools)

17 Screw (to adjust clamping force of quick-
release clamp)

A WON =

0 ~NO O

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated onthe
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

Use only extension cables with a min. cross-section
of 1.5 mm<. Extension cables must correspond to
the power consumption of the machine (cf
Technical Specifications). If a cable roller is used,
always roll up the cable completely.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (12)

attached! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).



6.2 Attach the safety guard

%1:%2 Prior to operation: Attach safety
I M | 2,
]

=_ 1. guard.

—_—

For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration F on page 2.

- Open quick-release clamp (16). Mount the safety
guard (13) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Close quick-release clamp.

- If necessary, increase clamping force of quick-
release clamp by tightening the screw (17) (with
opened quick-release clamp).

Use only accessories that
are covered by at least

(:Dﬁ x 3.4 mm by the safety guard.

6.3 Pivotable main handle

Only work with the main handle (11) engaged.

See illustration C on page 2.

- Push in the button (10).

- The main handle (11) can now be turned 90° to
both sides and can be engaged.

- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (11) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Power-supply connection

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

(with inbuilt automatic startup-current limitation(soft
start).) The mains sockets can also be protected
using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration D on page 2.
Machines with the designation W 2..., WE 2...:
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- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(2) as shown in illustration D.

The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.

Machines with the designation W...A 2...:

The Autobalancer support flange (4) is

permanently fitted on the spindle. As is the
case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.

The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (4), grinding wheel and the
Quick-Stop adjusting nut (1) or other adjusting nut
(14) must be clean. Clean if necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (4). The grinding wheel must lie flat
on the Autobalancer supporting flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Do not use the "Quick" clamping nut if the
accessory has a clamping shank thicker than 8
mm! In this case, use the clamping nut (14) with 2-
hole spanner (15).

Only use the "Quick" clamping nut when

undamaged and in perfect operating
condition: the arrow must point to the notch on the
outer ring (see illustration on page 2).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Fit the "Quick" clamping nut (1) on the spindle (3).
See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.

Releasing the clamping nut (1):
- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Turn the "Quick"clamping nut (1) anticlockwise to
unscrew.

7.4 Securing/Releasing the clamping nut
(depending on features)

? Securing the clamping nut (14):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration E on page 2.

- A) For thin grinding discs:
The edge of the clamping nut (14) faces upwards
so that the thin grinding disc can be attached
securely.
B) For thick grinding discs:
The edge of the clamping (14) faces downwards
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so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.

- Locking the spindle. Turn the clamping nut (14)
clockwise using the 2-hole spanner (15) to secure.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (14) anticlockwise using the 2-hole
spanner (15) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

See illustration A on page 2.
Torque activation

Switching on: Slide the lock (8) in the direction of the
arrow and press the trigger switch (9).

Switching off: Release the trigger switch (9).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (8) in the direction of the
arrow, press the trigger switch (9) and keep
it pressed. The machine is now switched on.
Now slide the lock (8) in the direction of the
arrow once more to lock the trigger switch (9)
(continuous operation).

Switching off: Press the trigger switch (9) and
release.

Machines with the designation W...B:
Torque activation (with dead man's lever)

See illustration B on page 2.

Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (9).

8.2 Working Directions

Grinding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:
¢ Alwa\_/s work against the run of the disc

= (see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed

suitable forthe material being processed. Do nottilt,

apply excessive force or sway from side to side.

Sanding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

Button (10) for adjusting the handle: Occasionally
blow compressed air through the button (when
pressed, in all 3 main handle positions). Prior to this
operation, separate the power tool from the power
source and wear protective glasses and dust mask.

10. Troubleshooting

- Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases dramatically. The motor temperature
is too high! Run the machine in idling until it cools
df?wn and the electronic signal display switches
off.

Overload protection: The electronic signal

display (6) lights up and the load speed

decreases slightly. The machine is overloaded.

Work with a reduced load until the electronic

signal display goes out.

Electronic safety stop: The electronic signal

display (6) lights up and the machine was

SWITCHED OFF automatically. If the slew rate

of the current is too high (for example, if the

machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine at
the trigger switch (9). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the

machine from seizing. See Section 4.2.

- Restart protection: The electronic signal
display (6) FLASHES and the machine does
not start. The restart protection is active. If the
mains plug is inserted with the machine switched
on, or if the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.



- When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 12.).

W 22-180 MVT. W 22-230 MVT. W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Switching on the machine reduces the voltage
briefly. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines.
Power impedances less than 0.2 ohm should not
cause malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

See page 4.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 5. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 = drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”
2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”
4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)
diamond drill bits

wheel brush

cup brush

flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets

prescribed guard:

Type A =cutting guard

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type F = extraction guard for cutting-off operations

2.
3.1
4.1
4.2
5.1

Other accessories:

(see also www.metabo.com)

A Bench cut-off stand

B Adjusting nut (14)

C "Quick" clamping nut (1)

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.
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12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

For machines with the designation W...B... the
braking pad also needs to be replaced when
replacing the carbon set.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Dmax =max. diameter of the accessory

tmax,1 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using clamping
nut (14)

tmax2 =mMmax. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using "Quick"
clamping nut (1)

tmaxz =roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

tmax4 =mMmax. permitted thickness of wheel-type
wire brushes

M =spindle thread

| =length of the grinding spindle

Ng =no-load speed (maximum speed)

P4 =rated input power

Ps =power output

m =weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values
These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare 21
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different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 60745:

ap, sg = Vibration emission value (surface
grinding)

an ps = Vibration emission value (disc sanding)

Khsaps = Uncertainty (vibration)

Loa Sound-pressure level
Lwa Acoustic power level
Kpas Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires Metabo d'origine, ces
machines sont destinées au meulage, au poncage,
aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de pieces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
geénérales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumeérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre I'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage avec du papier
abrasif, le travail avec des brosses

métalliques ou le trongconnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou trongconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
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électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été concu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de controle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu’'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurite.

e) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I’outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniere adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I’outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec précision au dispositif de fixation fonctionnent
de facon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de controdle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou l'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommageé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
Ioutil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommageés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,

fr
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porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’'une perte
d’acuité auditive.

j) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piece a usiner ou d’'un accessoire
endommageé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’'un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de 'outil sous
tension et pourrait électrocuter 'opérateur.

l) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre 'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et l'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer réguliéerement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussiéres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de 'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de contrdle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la pieéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piéce a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de 'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiees ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contréler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L’'opérateur
est en mesure de contréler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I’accessoire en rotation. En cas de rebond,
'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse l'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que I'accessoire heurte la piece a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, 'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contréle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de trongconnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contréle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour I'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de facon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniere
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et réglé de facon a ce
que 'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger



l'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les
étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus élevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n’utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de lameule a I'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule de trongconnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
l'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongconnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I’arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniere a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarré lorsqu’elle se
trouve dans 'ouvrage.
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e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de trongconnage. Les ouvrages de grande
dimension ont tendance a flechir sous I'effet de
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux cOtés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsqu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule etdonc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particuliéres pour
le poncage avec du papier abrasif :

a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils métalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si I'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.
@ Porter une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours I'outil
électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le
@ poncage pour des travaux de trongonnage.
Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot

de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de tronconnage.

N'utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre 25
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les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de pongage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protégerles disques de la graisse et
des coups !

Les accessoires dqivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans salongueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche a la
page 3 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systeme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Ne pas mettre I'outil en route si des éléments de
I'outil ou de I'équipement de protection manquent
ou s'ils sont défectueux.

Machines équipées d'un démarrage progressif
(caractérisées par la mention « WE... » dans la
désignation dutype) : siaprésla mise en marche, la
machine accélére trés rapidement pour atteindre la

og Vitesse maximale, elle présente un défaut

électronique. D'autres fonctions électroniques de
sécurité ne sont plus disponibles. Faire
immédiatement réparer la machine (voir chapitre
12).

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Lors de l'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongconnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L’utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrble et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de

type A pour le pongage latéral, le capot de

protection et la piece a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contrdle.

En cas d’utilisation d'un capot de protection de

type B pour le trongconnage avec des meules de

trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
pongage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d’utilisation d’'un capot de protection de

type A, B, C pour le trongonnage ou le poncage

latéral sur du béton ou de la magonnerie, ily aun
risque accru d’exposition aux poussiéres et de
perte de contrdle avec rebond.

- En cas d’utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
métalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
meétalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a

'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le poncage électrique, le sciage,
le pongage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréeés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de



métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
l'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travalil,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépbts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrblée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'émission de poussieres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ouvers des
dépdbts de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, niles brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui *

Broche

W...A... : flasque d'appui de I'Autobalance (non

amovible) *

Bouton de blocage de la broche

Témoin électronique *

Poignée

Verrouillage (contre un démarrage involontaire

de la machine, éventuellement pour un

fonctionnement en continu)*

9 Gachette (pour mise en marche/arrét)

10 Bouton (pour tourner la poignée principale)

11 Poignée principale

12 Poignée supplémentaire / poignée
supplémentaire avec amortissement des
vibrations

13 Capot de protection

14 Ecrou de serrage *

15 Clé a ergots *

16 Fermeture a genouillére (pour le réglage sans
outil du capot de protection)

17 Vis (pour le réglage de la force de serrage de la
fermeture a genouillére)

A WON =

N O

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des railonges de cable d'une
section minimale de 1,5 mm*©. Les rallonges de
cable doivent étre adaptees ala puissance
absorbée de l'outil électrique (voir caractéristiques
techniques). Si vous utilisez un tambour porte-
cable, toujours dérouler le cable entierement.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée
supplémentaire appropriée (12) ! Visser
manuellement la poignée supplémentaire dans le
trou de gauche, central ou de droite (selon les

besoins).

6.2 Fixation du capot de protection

ﬁ Avant la mise en service :
1. ! 2,

installer le capot de protection.
- —

—_—

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour I'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contréle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 2, figure F.

- Ouvrir la fermeture a genouillére (16). Monter le
capotde protection (13) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers |'utilisateur.

- Fermer la fermeture & genouillére.

- Sinécessaire, augmenter la force de serrage de la
fermeture a genouillere en serrant la vis (17)

(lorsque la fermeture a genouillére est ouverte).

Utiliser exclusivement des
(:Dép¢ outils, qui sont au minimum

en retrait de 3,4 mm par
rapport au capot de
protection.
6.3 Poignée principale rotative
Toujours travailler avec la poignée principale
bien fixée (11).
Voir page 2, figure C.
- Presser le bouton (10).
- La poignée principale (11) peut désormais étre
tournée des deux cotés sur 90° et fixée.
- Vérifier la fixation : la poignée principale doit
s'encliqueter et ne doit pas changer de position

(11).
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6.4 Branchement sur le secteur

Les prises doivent étre seécurisées avec des
fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

Machines avec la mention « WE... » dans la
désignation du type :

(avec limitation automatique intégrée du courant de
démarrage/démarrage progressif). Les prises
peuvent également étre sécurisées avec des
fusibles rapides ou un interrupteur de protection.

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurite (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Bloquer la broche

m N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(5) que lorsque la broche est immobilisée.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et tourner manuellement (3) la broche jusqu'a ce
que le bouton de blocage de la broche
s'encliquéte de maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure D.
Machines avec la mention W 2..., WE 2... :

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il est impossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule, comme indiqué dans la figure D,
sur la flasque d'appui (2).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur la flasque d'appui.

Machines avec la désignation W...A 2...:

La flasque d'appui de I'Autobalance (4) est
fixée sur la broche. Une flasque d'appui
démontable n'est pas nécessaire, comme sur les

autres meuleuses d'angle habituelles.

Les surfaces d'appui de la flasque d'appui de

I'Autoblance (4), de la meule et de I'écrou de
serrage Quick (1) ou de I'écrou de serrage (14)
doivent étre propres. Nettoyez-les si nécessaire.

- Placer la meule sur la flasque d'appui de
I'Autobalance (4). La meule doit étre placée de
maniére équilibrée sur la flasque d'appui de
I'Autobalance.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage Quick
(suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage Quick (1) :

Si l'outil de travail situé dans la zone de
serrage est d'une épaisseur supérieure a 8

og mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé

I Dans ce cas, utilisez I'écrou de serrage (14) avec
une clé a ergots (15).

Utiliser uniquement un écrou de serrage Quick
en parfait état : la fleche doit étre dirigée vers
la fente de I'anneau extérieur (voir figure, page 2).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placer I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3). Voir figure a la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Pour les machines W...B..., la résistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1) :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).
- Dévisser I'écrou de serrage Quick (1) en tournant
dans le sens anti-horaire.

7.4 Fixer/desserrer I'écrou de serrage
(suivant la version)

? Fixer I'écrou de (14) serrage :

Les 2 cotés de I'écrou de serrage sont différents.
Visser I'écrou de serrage sur la broche comme suit :

Voir page 2, figure E.

- A) Pour les meules fines :
Le collet de I'écrou de serrage (14) est dirigé vers
le haut pour que la meule fine puisse étre fixée de
maniére sare.
B) Pour les meules épaisses :
Le collet de I'écrou de serrage (14) est dirigé vers
le bas pour que I'écrou de serrage puisse étre fixé
de maniére sure sur la broche.

- Bloquer la broche. Vissez fermement I'écrou de
serrage (14) al'aide delaclé a ergots (15) dans le
sens horaire.

Pour les machines W...B..., la résistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage
- Bloquer de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez

I'écrou de serrage (14) a l'aide de la clé a ergots
(15) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Met_t(_ez la machine sous tensio_n avant d_e
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les



deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiéere et des sciures.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Voir page 2, figure A.
Fonctionnement momentané :

Mise en marche : pousser la sécurité anti-
démarrage (8) dans le sens de la fleche et
actionner la gachette (9).

Arrét : relacher la gachette (9).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : Pousser la sécurité anti-
démarrage (8) dans le sens de la fléche,
actionner la gachette (9) et la maintenir
appuyée. La machine est activée. Pousser la
sécurité (8) une nouvelle fois dans le sens de
la fleche pour bloquer la gachette (9)
(fonctionnement en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (9) puis la relacher.

Machines avec une désignation en W...B :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Voir page 2, figure B.
Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
lavant et pousser ensuite la gachette (9)

vers le haut.
Arrét : relacher la gachette (9).

8.2 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop

chaude.
Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.
Trongonnage
. lors des travaux de trongonnage,
rV|IIrt rsensen voir
‘ photo). Sinon, la machine risque de
sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne
pas I'appuyer ni la faire osciller.
Poncage :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piéce a usiner ne devienne pas trop
chaude.
Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.
9. Nettoyage

Lors dutravail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de l'outil electrique. Les dépbts de
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particules conductrices peuvent endommager
lisolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiere adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

Bouton (10) pour le réglage de la poignée :
aspirer de temps en temps le bouton ou souffler
dessus avec de l'air sec (en position enfoncée et
dans le s3 positions de la poignée principale).
Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque anti-poussiéres.

10. Dépannage

s anbtion d tpe

Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue FORTEMENT. La température
du moteur est trop élevée ! Laisser fonctionner la
machine a vide jusqu'a ce qu'elle ait refroidi et que
le témoin électronique s'éteigne.
Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue LEGEREMENT. Lamachine est
en surcharge. Travailler a charge réduite jusqu'a
ce que le témoin électronique s'éteigne.
Arrét électronique de sécurité : le témoin
électronique (6) s'allume et la machine
s'ARRETE automatiquement. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un choc en arriere), la
machine s'arréte. Arréter l'outil a I'aide de la
gachette (9). Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Eviter tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.
Protection contre le redémarrage : le témoin
électronique (6) CLIGNOTE et la machine ne
fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si l'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.
Apreés la mise en marche, la machine accélére
trés rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

Le démarrage de la machine provoque des
baisses de tensionmomentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils.

fr
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Les impédances de secteur inférieures a 0,2
ohms n'entrainent normalement aucun
dysfonctionnement.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contrble, ily a un
risque de blessures.

Voir page 4.

Utilisez toujours 'accessoire de protection

adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 5. (Images a titre
d’exemple).

Travail prévu :

1 = pongage avec la surface

2 = trongonnage

3 = percage de trous

4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif

Accessoires :
1.1 = meule d’ébarbage
1.2 = meule-boisseau (céramique)
2.1 =meule de tronconnage « métal »
2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »
2.3 = meule de tronconnage diamantée
« magonnerie/béton »
2.4=meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongconnage combinée)
1 =trépans de percage diamantés
1 = brosse circulaire
2 = brosse boisseau
5.1 = plateau abrasif a lamelles
5.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

Capot de protection prescrit :

Type A =capot de protection pour le trongonnage

Type B = capot de protection pour le poncage

Type C = capot de protection pour le pongage et le
trongconnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type F = capot d’aspiration pour le tronconnage

3.
4.
4.

Autres accessoires :

(Voir également www.metabo.com)
A Support métallique de trongonnage
B Ecrou de serrage (14)

C Ecrou de serrage Quick (1)

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement etre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible auprés du service aprés-vente Metabo.

Pour les machines W...B..., la garniture de frein doit
étre remplacée en méme temps que le jeu de
charbons.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivre les reglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a satransposition dans la législa-
tion nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progreés technique.

Dmax =diamétre max. de l'outil de travail
max.1 =epaisseur max. admise de |'outil de travail
’ dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (14)
tmax 2 =€paisseur max. admissible de
’ l'accessoire dans lazone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage Quick (1)
tmax,3 =mMmeule de dégrossissage/meule de
trongconnage :
épaisseur max. admise de I'outil de travail
tmax,4 =e€paisseur max. admise pour les brosses
circulaires
M =filet de la broche
I = longueur de la broche porte-meule
No =vitesse a vide (vitesse maximale)
P, =puissance absorbée
Ps =puissance débitée
m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection |l
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

m Valeurs d'émission



Ces valeurs permettent I'estimation des émissions
de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les
accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut varier
plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
l'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Le poncage de tbles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruit indiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
l'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de 'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de

trois directions) calculée selon EN 60745 :

ap sg =Valeur d’émission de vibrations (meulage
de surfaces)

ap ps =Vvaleur d’émission de vibrations (meulage
au plateau)

Khsa/ps = incertitude (vibration)

niveau de pression acoustique

L =

PA , ; .
Lwa = niveau de puissance acoustique
Koa, Kwa = incertitude

m Porter des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Correct gebruik

De machines zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen zonder gebruik van water.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels of het

doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u

bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
entrilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,



veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

[) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

0) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

g) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Een terugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.
blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
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het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

¢) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpviak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
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rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
Zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzenin
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijfin het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven

hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor
@ doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken
met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

@Draag gehoorbescherming.



Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spil passen. Zie voor de lengte en de schroefdraad
van de spil pagina 3 en hoofdstuk 14. Technische
gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Schakel de machine niet in wanneer
veiligheidsvoorzieningen of onderdelen van het
gereedschap ontbreken of defect zijn.

Machines met zachte aanloop (herkenbaar aan de
-WE...“ in de typeaanduiding): Wanneer de
machine bij het inschakelen zeer snel tot het
maximale toerental versnelt, is er sprake van een
elektronische fout. Andere elektronische
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veiligheidsfuncties staan niet meer ter beschikking.
Laat de machine direct repareren (zie hoofdstuk
12.).

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zZijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.
Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap
passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
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personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijikomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Quick-spanmoer *
Steunflens *
Spil
W...A...: Autobalancer-steunflens (niet
afneembaar) *
Spilvastzetknop
Elektronische signaalindicatie *
Handgreep
Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan
wel voor de continu-inschakeling) *
9 Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)
10 Knop (voor het draaien van de
hoofdhandgreep)
11 Hoofdhandgreep
12 Extra greep/extra greep met trillingsdemping
13 Beschermkap
14 Spanmoer *
15 Tweegaatssleutel *
16 Spanner (voor het zonder gereedschap
verstellen van de beschermkap)

17 Schroef (voor het instellen van de spankracht
van de spanner)

A OWN

0 ~NO O

* afhankelijk van de uitrusting/nietin de omvang van
de levering

6. Ingebruikname

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Alleen verleggkabels met een minimale doorsnede
van 1,5 mm- gebruiken. Verlengkabels dienen voor
het op te nemen vermogen van de machine

geschikt te zijn (zie de technische gegevens). Bij
gfebhwk van een kabelrol de kabel altijd volledig
afrollen

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (12) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen

@E Voor de ingebruikname:
=R ! Abeschermkapmonteren.

—_——

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen

uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk
11. Toebehoren!

Zie pagina 2, afbeelding F.

- Spanner (16) openen. De beschermkap (13)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Spanner sluiten.

- Indien nodig, de spankracht van de spanner
verhogen door de schroef (17) (bij geopende
spanner) vast te draaien.

Alleen inzetgereedschap
(:D:ﬁ¢ gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
6.3 Draaibare hoofdhandgreep
m Alleen met vergrendelde hoofdhandgreep
(11) werken.
Zie pagina 2, afbeelding C.

- Knop (10) indrukken.

- De hoofdhandgreep (11) kan nu naar beide
kanten 90° gedraaid en vergrendeld worden.

- Controleer of de hoofdhandgreep (11) goed
bevestigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er
mag niet aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De stopcontacten moeten met trage
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

(Met ingebouwde automatische
aanloopstroombegrenzing (zachte aanloop).) De
netstopcontacten kunnen ook met snelle
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de beschermkap



van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten

De spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande
spil indrukken!

- Spilvastzetknop (5) indrukken en
Spil (3) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding D.
Maschines met de aanduiding W 2..., WE 2...:

- De steunflens (2) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze op de spil aangebracht als hij zich niet
op de spil laat draaien.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding D
aangegeven, op de steunflens (2) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.
Maschines met de aanduiding W...A 2...:

De autobalancer-steunflens (4) wordt stevig

op de spil aangebracht. Een afneembare
steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.

De steunvlakken van de autobalancer-

steunflens (4), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) of spanmoer (14) dienen schoon te
zijn. Indien nodig reinigen.

- De slijpschijf op de autobalancer-steunflens (4)
plaatsen. De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

m Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker dan 8 mm is, mag de quick-
spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan de
spanmoer (14) met tweegaatssleutel (15).

Alleen een correcte en onbeschadigde quick-

spanmoer gebruiken: De pijl moet naar de
uitsparing van de buitenring wijzen (zie afbeelding,
pagina 2).

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De Quick-spanmoer (1) op de spil (3) plaatsen.
Zie afbeelding, pagina 2.

- De quick-spanmoer met de hand met de klok mee
vastzetten.

- Door tegen de klok in krachtig aan de slijpschijf te
draaien de quick-spanmoer vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.

De quick-spanmoer (1) losdraaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De Quick-spanmoer (1) tegen de klok in
afschroeven.

NEDERLANDS

7.4 Spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

% Spanmoer (14) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spil schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding E.

- A) Bij dunne slijpschijven:
De rand van de spanmoer (14) is naar boven
gericht zodat de dunne slijpschijf zeker kan
worden gespannen.
B) Bij dikke slijpschijven:
De rand van de spanmoer (14) is naar beneden
gericht zodat de spanmoer veilig op de spil kan
wordne aangebracht.

- Spil vastzetten. De spanmoer (14) met de
tweegaatssleutel (15) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.

Spanmoer losmaken:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De spanmoer
(14) met de tweegaatssleutel (15) tegen de
wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegleggen wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Zie pagina 2, afbeelding A.
Momentinschakeling:

Inschakelen: De blokkering (8) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (9) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (8) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (9) indrukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de blokkering (8) nogmaals in de richting van
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de pijl schuiven om de drukschakelaar (9) te
vergrendelen (continue inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (9) indrukken en
loslaten.

Machines met de aanduiding W...B:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Zie pagina 2, afbeelding B.
Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar

(9) naar boven drukken.
Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

8.2 Tips voor het werk

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukopperviak niet te heet wordt.
Voorslijpen: Voor een goed werkresultaat dient u
met een invalshoek van 30° - 40° te werken.

Doorslijpen:

> Bij het doorslijpen altijd in_
% X tegengestelde richting (zie afbeelding)
,) \\% werken. Anders bestaat het gevaar dat
@ de machine ongecontroleerd uit de
<~ snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet slingeren.
Schuren met schuurpapier:
De machine matig aandrukken en over het

oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukopperviak niet te heet wordt.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invloed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

Knop (10) voor de instelling van de handgreep:
De knop regelmatig schoon zuigen of met droge
lucht schoon blazen (in ingedrukte toestand, in alle
3 posities van de hoofdhandgreep). Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

M hines met "WE..." in t nduiding:

- Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine in
onbelast toerental laten lopen tot hij afgekoeld is
en de elektronische signaalindicatie uitgaat.
Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signhaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt LICHT af. De machine
wordt overbelast. Werk met gereduceerde
belasting verder tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

- Elektronische veiligheidsuitschakeling: De

elektronische signaalindicatie (6) brandt en

de machine werd zelfstandig

UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-

toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een

plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
drukschakelaar (9) uitschakelen. Vervolgens
weerinschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen

voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

Herstartbeveiliging: De elektronische

signaalindicatie (6) KNIPPERT en de machine

loopt niet. De herstartbeveiliging is geactiveerd.

Wordt de netstekker in het stopcontact gestoken

wanneer de machine ingeschakeld is, of is de

stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

- De machine versnelt bij het inschakelen zeer
snel tot het maximale toerental, d.w.z. de
automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
aanloop) werkt niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren
(zie hoofdstuk 12.).

W 22-180 MVT. W 22-230 MVT. W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige
netomstandigheden kunnen andere apparaten
worden beinvioed. Bij netimpedanties kleiner dan
0,2 Ohm worden geen storingen verwacht.

11. Accessoires

Gebruik alleen originele Metabo accessoires.

Gebruik alleen accessoires die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Accessoires stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt
inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 5. (De afbeeldingen



dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak
2 = doorslijpen

3 = boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

3.1 = diamantboorkronen

4.1 = ronde borstel

4.2 = komborstel

5.1 = lamellenslijpschijf

5.2 = slijpschijf voor schuurbladen

voorgeschreven beschermkap:

Type A =beschermkap van de doorslijpschijf

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

A Metalen slijpstandaard

B Spanmoer (14)

C Quick-spanmoer (1)
Zie voor het complete programma toebehoren
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
dc_>qr een s_pemaal, prlglneel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Bij machines met de aanduiding W...B... moet bij
het vervangen van het koolstofset ook de
remvoering worden vernieuwd.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

NEDERLANDS nl

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huiswvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

Dmnax =max. diameter van het inzetgereedschap
max1 =Max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (14)
tnaxe2 =max. toelaatbare dikte van het
' inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de quick-spanmoer (1)
tmaxs =Vvoorslijpschijf/doorslijpschijf:
' max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap
tmax4 =max. toelaatbare dikte van plaatborstels
M " =schroefdraad as
I =lengte van de schuurspil
Ng =onbelast toerental (hoogste toerental)
P4 =nominaal vermogen
P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fases met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
grond van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

(vectorsom van drie

Totale trill |
richtingen) vastgesteld conform EN 60745: 39
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ap sg =trilingsemissiewaarde (opperviakken
schuren)

ap ps =trillingsemissiewaarde (schuren met
steunschijf)

Kh.sa/ps = onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpas Kwa = onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

Le macchine, equipaggiate con gli accessori
originali Metabo, sono adatte per eseguire
operazioni dilevigatura, levigatura con carta vetrata
ed operazioni con spazzole metalliche, nonché per
la troncatura (alla mola) di metallo, calcestruzzo,
pietra e materiali simili senza l'impiego di acqua.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le
avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al

presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche o

troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
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conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non é adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

¢) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’uso per le quali non é
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa puo spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per l'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gl
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
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antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato puo causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I’elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
€ provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione Il'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pu® causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
I'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi puo provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come una mola, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando rimane
inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo

brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre lI'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e direazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare l'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in



modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non pud essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, puo
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo l'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
['utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si € arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.
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d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagliaimmersione" in pareti esistenti oin altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglioimmerso nel materiale puod causare
un contraccolpo in caso ditaglio ditubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
si inclini o si blocchi, di conseguenza aumenta il
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che puo provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato l'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza pud
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.
© Indossare le protezioni acustiche.

AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.
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Non utilizzare il carter di protezione
% levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di

troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.

Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati € manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino € la
relativa filettatura, consultare pagina 3 e il capitolo
14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza Fl
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Non attivar(_a Ia_ m_acchin_a_ se mancano dei _
componenti o i dispositivi di protezione, o se questi

44 SONO guasti.

Macchine con soft start (sulla designazione del tipo
é indicato "WE"): se la macchina raggiunge il
massimo regime subito dopo I'avviamento, significa
che c'é un guasto elettrico. Le altre funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente l'utensile
(vedere capitolo 12.).

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: Ae C.
Vedere il capitolo 11..

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’'uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione e il
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.

- se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi & un
maggior rischio legato all’esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto

all'utensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.



Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, altipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto *

Mandrino

WEA...: flangi di supporto Autobalancer (non

rimovibile) *

Pulsante di arresto del mandrino

Display elettronico *

Impugnatura

Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,

all'occorrenza per il funzionamento continuo) *

9 Pulsante interruttore (di accensione e

spegnimento)

10 Manopola (per ruotare l'impugnatura
principale)

11 Impugnatura principale

12 Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni

13 Carter di protezione

14 Dado di serraggio *

15 Chiave a due fori *

16 Chiusura a serraggio (per la regolazione del
carter di protezione senza uso di attrezzi)

17 Vite (per regolare la forza di serraggio della
chiusura)

A OWON =
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* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.
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Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Utilizzare soltanto prolunghe con sezione minima di
1,5 mm?. Le prolunghe devono essere adatte per
I'assorbimento di potenza della macchina
(confrontare i datitecnici). Se siimpiega un rotolo di
cavo, srotolarlo sempre completamente.

6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (12)! Avvitare a
fondo, manualmente, I'impugnatura supplementare
nel foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a

seconda della necessita).

6.2 Applicazione del carter di protezione

%Kjﬁ_ﬁ\_\z Prima della messa in funzione:
< ! 2, applicare il carter di protezione.

Per motivi di sicurezza, impiegare

esclusivamente il carter di protezione
appositamente previsto per il relativo utensile
accessorio! L’'uso di un carter di protezione errato
puo comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravilesioni. Vedere anche il capitolo 11.
Accessori!

Vedere pagina 2, figura F

- Aprire la chiusura a serraggio (16). Applicare il
carter di protezione (13) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso |'utilizzatore.

- Chiudere la chiusura a serraggio.

- Se necessario, aumentare la forza di serraggio
della chiusura stringendo lavite (17) (con chiusura
aperta).

(9
9%

6.3

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

Impugnatura principale girevole

Lavorare soltanto con l'impugnatura principale
innestata (11).

Vedere pagina 2, figura C.

- Premere il pulsante (10) .

- L'impugnatura principale (11) puo essere ruotata
di 90° ed innestata su entrambi i lati.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (11) dev'essere saldamente innestata
in posizione e non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

6.4 Allacciamento alla rete

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

(con limitazione automatica della corrente di
avviamento integrata (soft start)). Le prese di rete
possono essere protette anche per mezzo di
appositi fusibili rapidi o di interruttori automatici.

it
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7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura (a
mola) (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino
solo quando il mandrino & fermo (5).

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
far girare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura D.
Macchine con designazione W 2..., WE 2...:

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2), come illustrato in figura D.

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

Macchine con designazione WEA 2...:

La flangia di supporto Autobalancer (4) &

fissata al mandrino. Non & necessario
I'impiego di unaflangia di supporto rimovibile, come
in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di
supporto Autobalancer (4), del disco di
smerigliatura, del dado di serraggio Quick (1) o del
dado di serraggio (14) devono essere pulite. Pulirle

all'occorrenza.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (4). Il disco di
smerigliatura deve poggiare sulla flangia di
supporto Autobalancer in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Se l'utensile montato nella zona di
serraggio ha uno spessore superiore a 8 mm,
il dado di serraggio Quick non pu0 essere utilizzato!
Utilizzare invece il dado di serraggio (14) con la
chiave a due fori (15).

Utilizzare solamente dadi di serraggio Quick

perfettamente funzionanti e non danneggiati:
la freccia deve essere rivolta verso la cavita
presente nell'anello esterno (vedere la figura a
pagina 2).

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Applicare il dado di serraggio Quick (1) sul
mandrino (3). Vedere figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio Quick
ruotandolo in senso orario.

- Ruotando con forza del disco di smerigliatura in
senso orario, stringere il dado di serraggio quick.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio Quick (1):

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).
- Svitare il dado di serraggio Quick (1) in senso
antiorario.

7.4 Stringere/allentare il dado di serraggio
(in funzione della dotazione)

% Stringere il dado di serraggio (14):

| 2 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura E.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collare del dado di serraggio (14) & rivolto verso
I'alto, in modo che i dischi di smerigliatura sottili
possano essere serrati con sicurezza.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collare del disco di smerigliatura (14) € rivolto
verso il basso, in modo che il dado di serraggio
possa essere applicato con sicurezza sul
mandrino.

- Fermare ilmandrino. Stringere il dado di serraggio
(14) ruotandolo in senso orario con |'apposita
chiave a due fori (15).

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccare ilmandrino (vedere capitolo 7.1). Svitare
il dado di serraggio (14) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (15).

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare l'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla mano. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.



Evitare che l'utensile aspiri la polvere € i
trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
una volta che il motore si & completamente

arrestato.

Vedere pagina 2, figura A.
Accensione temporanea:

Accensione: spingere ilblocco (8) in direzione della
freccia e quindi premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco (8) in direzione della
freccia, quindi premere e tenere premuto il
pulsante interruttore (9). L'utensile & ora
acceso. A questo punto, spingere il blocco
(8) ancora una volta nel senso della freccia,
in modo da bloccare il pulsante interruttore
(9) (Funzionamento continuo).

i : premere e rilasciare il pulsante
interruttore (9).

Macchine con il contrassegno W...B:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

Vedere pagina 2, figura B.

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (9).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante (9)

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzoin lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Sgrossatura: perottenere un buonrisultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura (alla mola):

> Durante i lavori di troncatura (alla
—*mola) Iavorare semore a rotazione
invertit re fi .Incaso
contrario sussiste il pericolo chela
““/~macchina possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con unavanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,
non esercitare pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzoin lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
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compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

Manopola (10) per la regolazione
dell'impugnatura: pulire la manopola di tanto in
tanto con l'aspiratore o con aria asciutta (tenere la
manopola premuta, nelle 3 posizioni
dell'impugnatura principale). Staccare prima
I'utensile dall'alimentazione elettrica indossando
occhiali protettivi e mascherina antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

M hin n "WE" nell ignazion | ti

- Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico (6) si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce CONSISTENTEMENTE. La
temperatura del motore é troppo elevata! Lasciare
la macchina in funzione al minimo, finché si &
raffreddata ed il segnale del display elettronico &
scomparso.

Protezione contro i sovraccarichi: il display

elettronico si illumina e la velocita sotto

carico diminuisce LIEVEMENTE (6). La

macchina é sovraccarica. Continuare a lavorare a

carico ridotto, finché il segnale del display

elettronico € scomparso.

- Arresto di sicurezza automatico elettronico: il
display elettronico (6) si illumina e la
macchina viene DISATTIVATA
automaticamente. In caso di un'‘eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad
esempio in caso di blocco improvviso o
contraccolpo) la macchina sispegne. Spegnere la
macchina con il pulsante interruttore (9).
Rimetterla quindiin funzione e continuare a
lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.
Vedere il capitolo 4.2.

- Protezione contro il riavvio: il display
elettronico (6) LAMPEGGIA e l'utensile non
entra in funzione. La protezione contro il riavvio
della macchina & scattata. Se la spina viene
inserita con la macchina accesa o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, la
macchina non si riavvia. Spegnere e riaccendere
la macchina.

- All'accensione, la macchina accelera molto
rapidamente, fino a raggiungere il massimo
numero di giri, cioe la limitazione automatica
della corrente di avwviamento (soft start) non
funziona. E presente un guasto elettronico € le
ulteriori funzioni elettroniche rilevanti per la
sicurezza non sono piu disponibili. Fare riparare
immediatamente la macchina (vedere capitolo
12.).
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W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita del
controllo pud provocare infortuni.

Vedere pagina 4.

Utilizzare sempre 'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 5. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 = levigatura con la superficie

2 = troncatura alla mola

3 = foratura

4 = spazzole metalliche

5 = levigatura con carta abrasiva

Utensili accessori:

1.1 =mola per sgrossare

1.2 =mola a tazza (ceramica)

2.1 =mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/

calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per
levigatura e troncatura combinata)

1 = punte diamantate a corona

1 = spazzola circolare

2 = spazzola atazza

1 = disco abrasivo lamellare

5.2 = platorello per fogli abrasivi

Carter di protezione previsti:

Tipo A =_carter di protezione per troncatura

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

3.
4.
4.
5.

Altri accessori:

(vedi anche www.metabo.com)
A Supporto di separazione metallico
B Dado diserraggio (14)

C Dado di serraggio Quick (1)

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

12. Riparazione

Le riparazioni degli elettroutensili sono
riservate esclusivamente ai tecnici elettricisti
specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
sostituendo il gruppo carboncini & necessario
sostituire anche la guarnizione del freno.

Nel caso di elettroutensiliMetabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per i relativi indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pu6 contenere
sostanze nocive: smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili coni rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedere pagina 3.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche senza

preavviso.

Dmax =diametro max. dell'utensile

tmax,1= Max. spessore consentito per l'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio (14)

tmax2 =mMax. spessore consentito per 'utensile
’ nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio Quick (1)
tmax3 =disco dasgrosso/disco da taglio:
’ max. spessore consentito per l'utensile
tmax4 =mMax. spessore consentito delle spazzole
atazza
M =filettatura del mandrino
I =lunghezza del mandrino
No =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)
P4 =assorbimento nominale di potenza
P> =potenza erogata
m =peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Macchina di classe di protezione Il
~ Corrente alternata



| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai fini di
una corretta stima, considerare le pause di lavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L’aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per l'udito.

ioni (somma vettore

di tre direzioni) calcolato in conformita alla norma
EN 60745:
an sg= Vvalore di emissione vibrazioni (levigatura

' superficiale)
an ps= valore di emissione vibrazioni (levigatura

' con disco abrasivo)
Khsa/ps = Incertezza (vibrazioni)

Livell noro cl A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Koa, Kwa = incertezza

m Indossare le protezioni acustiche!

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y numero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas, con los accesorios originales
Metabo, son aptas para el lijado, esmerilado con
papel de lija, trabajo con cepillo de alambre y
tronzado de metal, hormigén, piedra y materiales
similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadasy la
informacion sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre o
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados conla

herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercion
que no esté especialmente disenada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacion segura.

e) El namero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al numero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Si la
herramienta de insercién gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de inserciéon deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercién de tamafio incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercidn que no se adaptan con precision a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercién y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercion dafadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccidén. En funcion de la aplicacion, utilice



mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los o0jos deben quedar protegidos
de los cuerpos extrafos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccién personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta sélo por las
superficies de la empunadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercién pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta 'y
causar una descarga eléctrica.

j) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacién puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

g) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.
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4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
delaherramientade insercién. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercién.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar enla pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
blogueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber lafuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccién con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enlazonaala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercién en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.

51



es ESPANOL

52

4.3 Indicaciones de seguridad especiales

para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctricay
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin dahar
del tamafo y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes alas
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccién opuesta a usted, en caso de

contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado auin en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) Norealice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta lacargay la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamano adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presion demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presiony a las fuerzas centrifugas.



4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

No utilice la cubierta protectora para lijado en

los trabajos de tronzado: En caso de trabajar

con los discos de tronzado, por razones de
seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las he_rramientas_ de insercion de_ber_l almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para
desbarbar. Los discos de tronzado no deben
someterse a presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Sise utilizan herramientas coninsercionroscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. Larosca de la herramienta de insercién
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas danadas,
descentradas o que vibren.

Evite danar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.
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Las empufaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

No conecte la herramienta si alguna pieza o
dispositivo de proteccion faltan o estan
defectuosos.

Maquinas con arranque suave (identificadas con
las letras "WE...": si al encender la maquina, ésta
acelerarapidamente hasta la velocidad maxima, se
produce un fallo electrénico. Otras funciones
electrénicas y relevantes en cuanto a la seguridad
no estan ala disposicién. Reparar la maquina
inmediatamente (véase capitulo 12.).

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en untornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propésito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccién: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
ellijado lateral, la cubierta protectora y la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion alas chispasy
particulas de amolado expulsadas, asi como alos
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

- sise utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicién al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

- sise utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.

Emplee siempre la cubierta protectora adecuada

para la herramienta de insercion. Véase el capitulo

11..

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,

asi como de otros productos de mamposteria, y
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- arsénico y cromo procedentes de madera tratada
quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscépicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
€j. normas de proteccion laboral, de eliminacién de
residuos) aplicables a su material, personal, usoy
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o

manteniéndolo limpio mediante sistemas de

aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante

aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la

sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Tuerca tensora Quick *
Brida de apoyo *
Husillo
W...A...: Brida de apoyo Autobalancer (no
extraible) *
5 Botén de bloqueo del husillo
6 Indicacién senal del sistema electronico *
7 Empufadura
8 Bloqueo (contra un arranque involuntario,

en caso dado para el funcionamiento
continuado) *

9 Interruptor (para conectar y desconectar)
10 Boton (para girar la empufiadura principal)
11 Empunadura principal
12 Empunadura adicional / empufadura adicional
con dispositivo antivibracion
13 Cubierta protectora

14 Tuercatensora *

15 Llave de dos agujeros *

16 Cierre bajo tension (para el ajuste de la cubierta
protectora sin herramientas)

17 Tornillo (para ajustar la fuerza de tension del
cierre bajo tension)

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion correspondena
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.

Utilice solo cables ge prolongacion con un diametro
minimo de 1,5 mm<. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (ver datos técnicos). En
caso de utilizarse un enrollador de cable,
desenrollelo siempre por completo.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(12) para trabajar. Fijar manualmente la
empufadura adicional en la perforacion izquierda,
central o derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Montaje de la cubierta protectora

@Z Antes de la puesta en marcha:
L | 2. montar la cubierta protectora.
- g

—_—

Por motivos de seguridad utilice unicamente
la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercién. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios
Véase pagina 2, figura F.
- Cierre bajo tensién (16) abierto. Coloque la
cubierta protectora (13) en la posicion indicada.
- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.
- Cierre el cierre bajo tension.
- En caso de ser necesario, aumentar la fuerza de
tension del cierre bajo tension ajustando el tornillo
(con cierre bajo tensidn abierto).

Usar unicamente
herramientas que excedanla

cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.
6.3 Asidero principal giratorio
Trabaje unicamente con la empufadura
encajada (11).
Véase péagina 2, figura C.
- Pulsar (10) boton.
- Sepuede girar (11) laempuhadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encajarla.



- Comprobar que asienta correctamente: La
empufadura principal (11) debe estar encajada 'y
no debe dejarse girar.

6.4 Conexion alared

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion lenta o interruptores
de linea.
£4 H n n,
(Con sistema automatico de limitacion de corriente
de arranque (arranque suave).) Los enchufes de
red también pueden estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accioén rapida o
interruptores de linea.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el boton de bloqueo del husillo (5) s6lo
con el husillo parado.

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el
botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura D.
Maquinas identificadas con W 2..., WE 2...:

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte,
como lo indica laimagen D (2) .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

Maquinas identificadas con W...A 2...:

La brida de apoyo con Autobalancer (4) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de
apoyo con Autobalancer (4), el disco de
amolary la tuerca de apriete "Quick" (1) o tuerca de
apriete estandar (14) deben estar limpias. En caso

contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (4). El disco de amolar debe
reposar de forma uniforme sobre la brida de
apoyo con Autobalancer.
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7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Quick

Si la herramienta de insercion tiene un
grosor superior a 8 mm en la zona de tension,
no utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso,
utilice la tuerca tensora (14) con llave de dos
agujeros (15).
Utilice unicamente una tuerca tensora Quick
correcta e indemne: La flecha debe sefalar en
direccion de la ranura en el anillo exterior (ver
imagen pagina 2).
- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) en el husillo (3).
Véase la figura de la pagina 2.
- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del relo;.
- Apriete la tuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

En las maquinas con la denominacion W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Desatornille latuercatensora Quick (1) en sentido
contrarreloj.

7.4 Sujetar/soltar la tuerca tensora (en
funcion del equipamiento)

? Fijacion de la tuerca tensora (14):

Los dos lados de la tuerca tensora son diferentes.
Enrosque la tuerca tensora en el husillo de la
siguiente manera:

Véase pagina 2, figura E.

- A) Con discos de amolar finos:
Elcollarde latuerca de apriete (14) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.
B) Con discos de amolar gruesos:
Elcollarde latuerca de apriete (14) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca de apriete
pueda colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca tensora (14)
con la llave de dos agujeros (15) en el sentido de
las agujas del reloj.

En las maquinas con la denominacion W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque latuercatensora(14) conlallave de
dos agujeros (15) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):
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8. Manejo

8.1 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
= Y insercion, y a continuacion acerquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirén. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Véase pagina 2, figura A.
Funcionamiento instantaneo:

Conexidn: Presione el bloqueo de conexion (8) en
direccionde laflechay mantener presionado
el interruptor (9).

Desconexion: suelte el interruptor (9).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexion: Presione el bloqueo de conexién (8) en
direccion de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (9). Ahora la
maquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (8) en direccion de
la flecha para bloquear el interruptor (9)
(funcionamiento continuo).

Desconexion: Presione el interruptor (9) y suéltelo.

Herramientas con la denominacién W...B:
Conexion instantanea (con funcion de hombre
muerto)

Véase pagina 2, figura B.
Conexion: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor

9).

Desconexion: suelte el interruptor (9).

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:
‘ Para tronzar, trabaje siempre en
= contrarrotacion (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
“/~ descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacién de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

Botdn (10) para el ajuste de la empuiadura:
aspirar o soplar con aire seco regularmente el boton
(mientras permanece pulsadoy en las 3 posiciones
de la empunadura). Desconectar antes la
herramienta eléctrica de la corriente y protegerse
con gafas de proteccidon y mascarilla antipolvo.

10. Localizacion de averias

- Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electrénica (6) reluce y las
revoluciones de carga se reduce
fuertemente. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado y el
indicador de sefnal electronica se apague.
Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electrdénica (6) reluce y las
revoluciones se reducen LIGERAMENTE. La
maquina esta sobrecargada. Siga trabajando con
carga reducida hasta que se apague el indicador
de sefial electronica.

- Desconexion electrénica de seguridad: El
indicador de senales electrénicas (6) esta
encendido y la maquina se APAGA
automaticamente. En caso de aceleracion por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe) se
desconecta lamaquina. Desconectar maquina en
el pulsador interruptor (9). Vuelva a conectarla y



siga trabajando normalmente. Evitar que se

vuelva a bloquear. véase capitulo 4.2.

Proteccidon de rearranque: El indicador de

senal del sistema electronico (6) PARPADEA

y la maquina no funciona. La proteccion contra

el rearranque se ha activado. Si el enchufe se

inserta con la maquina conectada o se restablece
elsuministro de corriente tras un corte, lamaquina

no se pondra en funcionamiento. Desconecte y

vuelva a conectar la herramienta.

- La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacion automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electronico, otras funciones de seguridad del
sistema electronico no estan a la disposicion.
Reparar la maquina inmediatamente (véase
capitulo 12.).

W 22-180 MVT. W 22-230 MVT. W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Los procesos de conexién provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafadas otras
herramientas. Silaimpedancia de red es inferior a
0,2 ohmios, no se produciran averias.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Vea la pagina 4.

Emplee siempre la herramienta de insercion

adecuada para el proceso de trabajo, asi
como la cubierta protectora prescrita. Véase la
pagina 5. (Las figuras se muestran a modo de
ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie
2 = Tronzado

3 = Perforacién de agujeros
4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

Herramientas de insercion:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigon”

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén"

2.4 = Disco de tronzado para un doble propésito
(disco de tronzado y lijar en uno)

3.1 = Brocas diamantadas

4.1 = Cepillo redondo

4.2 = Cepillo de vaso

5.1 = Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

Cubierta protectora prescrita:
Tipo A = Cubierta protectora de corte
Tipo B = Cubierta protectora para lijado
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Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacién)

Tipo D = Cubierta protectora para muela de copa

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

A Soporte de separacion de metal
B Tuerca tensora (14)
C Tuerca tensora Quick (1)

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En las maquinas con la denominacion W...B..., al
cambiar el juego de carbén, se debera sustituir
también la pastilla de freno.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecologica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la

pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcion de las innovaciones

tecnolégicas.

=Diametro maximo de la herramienta

=Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
'Een?ién si se utiliza una tuerca tensora

14

I:)max
tméx,1
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tmax2 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick (1)

tmax3 =Disco de desbaste / Disco de tronzado

' Grosor maximo autorizado de la

herramienta de insercion

tmax4 =grosor max. autorizado de los cepillos de

disco

M =Rosca del husillo

I =Longitud del husillo de lijado

No =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicidn establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad |I
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

El ljado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. En la medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacién de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emision de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccion auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado segun EN 60745:

ap sg =Valorde emision de vibraciones (lijado de
superficies)

ap ps =Valor de emision de vibraciones (lijado
con disco abrasivo)

Khsaps = Inseguridad (vibraciones)

Nivel de intensidad acustica '

Loa =
L\F,)VA = Nivel de potencia acustica
Kpas Kwa = Inseguridad

m iUse protectores auditivos!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposicoes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentacgdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

As ferramentas, com acessorios originais Metabo,
sao adequadas para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de ago e cortar
metais, betdo, pedras e materiais semelhantes sem
a utilizacéo de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencéo de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para
protecao da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesées
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faca-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca
4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de segurancga, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se ndo respeitar todas as
instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica nao é adequada
para polir. As utilizagdes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcéao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar aperda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndo recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessérios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagdo segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacoes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
nao podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacado da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que nao
encaixam com precisao sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoées e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como atodas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacao e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotacoes maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascara integral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
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material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacdes. As
mascaras antipoeiras ou de protecao respiratoria
devem filtrar 0 p6 que se forma durante a utilizagao.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma disténcia de seguranca em
relacao a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar
ferimentos mesmo fora da propria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tensao e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagcao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua m&o ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotacdo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de p6 de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracéao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é areagao repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de aco, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada

€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacao contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na pecga de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotac&o do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condi¢oes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucgéo
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos huma posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forcas de
contragolpe ou momentos de reacao na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reag¢ao, usando medidas de
precaucéo adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotagcao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, 0
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcé@o contraria a de deslocagao do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotacdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 IndicacGes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecdo. Um disco abrasivo montado



incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protecao ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remocao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimenséao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotacdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A ndo
utilizacado do resguardo de protecéo correto pode
ndo oferecer a protecéo desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada presséao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacao pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
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rotacoes maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensodes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A peca de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagdo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacoes de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.7 IndicacoOes de seguranca adicionais:

AVISO — Use sempre 6culos de protecgéo.
{C§0]

Use protecéo auditiva.

com ambas as maos.

@AVISO — Utilize a ferramenta elétrica sempre

N&o utilize o resguardo de protecéo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de

seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.
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N&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforgados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagoes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte ndo devem ser
submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pecas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagdo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre 0
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiracao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protegéo FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadoraangular desligue através do disjuntor
de protecéo FI, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Nao utiliz_ar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gés e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencao.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protec¢éo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecg¢ao danificado.

N&o ligar a ferramenta, caso faltem pecas da
maquina ou equipamentos de protec¢ao ou em
caso de danos.

Ferramentas com arranque suave (identificavel
através da referéncia "WE..." na designac¢éo do
tipo): se ao ligar a ferramenta esta acelerar,
atingindo muito rapidamente as rotagdes maximas,
existe um erro no sistema electrénico. N&o estéao
disponiveis fun¢cdes de seguranca relevantes
adicionais do sistema electronico. Deve reparar
imediatamente a ferramenta (ver capitulo 12.).

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecgéo: tipo A, tipo C.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagéo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protecdo do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecéo e a peca de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

- Ao utilizar um resguardo de protecéo do tipo B
para cortar com discos de corte combinado existe
um maior risco de exposicao afaiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

- Ao utilizar um resguardo de protecéo do tipo A, B,

C para corte ou lixagem lateral em betao ou

alvenaria, existe um maior risco de exposicédo a

poeiras, bem como de perda do controlo com um

contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protecéao do tipo A, B,

C com uma escova tipo prato mais espessa do

que o permitido, os arames podem atingir o

resguardo de protecéo e causar a quebra dos

arames.

Utilize sempre o resguardo de protecao apropriado

para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformacgdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa éarea bem
ventilada e use sempre equipamento de protecao
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doencas conhecidas sao por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao
deixe que o pé entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicoes relativas a seguranga no trabalho,



eliminag&o) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagio e local de utilizacao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposicdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Atraves disso € reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de pé:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspira¢dao e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio *

Fuso

W...A...: flange de apoio auto-balance (nao

amovivel) *

Botao de bloqueio do fuso

Indicador de sinal electrénico *

Punho

Bloqueio (contra ligac&o involuntaria ou para

ligacdo continua)*

9 Gatilho (para Ligar/desligar)

10 Botéo (para rodar o punho principal)

11 Punho principal

12 Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragcdes

13 Resguardo de proteccéo

14 Porca de aperto *

15 Chave de dois furos *

16 Fecho-tensor (para a regulagao do resguardo
de protecg¢do sem ferramenta)

17 Parafuso (para o ajuste da forgca de aperto do
fecho-tensor)

A OON =

(o BENNONE) |

* conforme equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tensédo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar apenas cabos de exter} a0 com seccao
transversal minima de 1,5 mm<=. Os cabos de
extensédo devem ser aproprlados para o consumo

PORTUGUES pt

de poténcia da ferramenta (comparar com os
dados técnicos). Ao utilizar um enrolador de cabos
devera desenrolar o cabo sempre na totalidade.

6.1 Montar o punho suplementar

m Trabalhar apenas com o punho suplementar
(12) montado! Aparafusar manualmente o
punho suplementar no furo roscado esquerdo,
central ou direito (consoante a necessidade).

6.2 Montar o resguardo de proteccao

%KIIP‘E Antes da colocagao em
< 1. 0 2. funcionamento: montar o
_EmE e ~* resguardo de proteccéo.
Por motivos de seguranca, utilize
exclusivamente o resguardo de protecéo
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecao errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Vertambém
capitulo 11. Acessorios!

Ver pagina 2, figura F.

- Abrir o fecho de aperto (16). Montar o resguardo
de protecc¢éo (13) na posicéo representada.

- Rodar o resguardo de proteccado de forma aque a
zona fechada fique voltada para o utilizador.

- Fechar o fecho de aperto.

- Se necessario, aumentar a for¢ca de aperto do
fecho, apertando bem o parafuso (17) (com o
fecho de aperto aberto).

Ut|||zar apenas ferramentas
(:D:ﬁ« acoplaveis que fiqguem

sobrepostas pelo resguardo
de proteccdo em no minimo
3,4 mm.
6.3 Punho principal rotativo
Trabalhar apenas com o punho principal (11)
engatado.
Ver pagina 2, figura C.

- Pressionar o botéo (10).

- Agora é possivel rodar o punho principal (11) 90°
para ambos os lados e engata-lo.

- Verificar 0 assentamento seguro: o punho
principal (11) deve estar engatado e fixo, sem
possibilidade de deslocamento.

6.4 Ligacao arede
As tomadas de ficha de rede tém de estar

protegidas com fusiveis lentos ou disjuntores de
circuito.

Ferramentas com "WE..." na designacao do tipo:
(com limitacdo automatica da corrente de arranque
montada(arranque suave).) As tomadas de ficha de
rede também podem estar protegidas com fusiveis
rapidos ou disjuntores de circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de converséo:
Puxar a ficha datomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de segurancga, durante os
trabalhos com os discos de corte utilizar o

63



pt PORTUGUES

64

resguardo de protec¢ao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

Pressionar o botao de bloqueio do fuso (5)
apenas quando o veio parado!

- Pressionar o botéo de bloqueio do fuso (5) e
Rodar o fuso (3) manualmente, até sentir o botao
de retencéo do veio engatar.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Ver pagina 2, figura D.
Ferramentas com a designacao W 2..., WE 2...:

- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O
flange estd montado correctamente quando ja
nao é possivel roda-lo sobre o fuso.

- Colocar o disco abrasivo, conforme representado
na figura D, sobre o flange de apoio (2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio.

Ferramentas com a designacao W...A 2...

O flange de apoio auto-balance (4) encontra-

se montado de forma fixa ao fuso. Tal como
em outras rebarbadoras angulares, ndo ha
necessidade de um flange de apoio desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

auto-balance (4), do disco abrasivo e da porca
de aperto Quick (1) ou da porca de aperto (14) tém
de estar limpas. Caso necessario, limpar as
superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
auto-balance (4). O disco abrasivo deve encostar
uniformemente sobre o flange de apoio auto-
balance.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Caso a espessura da ferramenta acoplavel
seja superior a 8 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto Quick! Nesse
caso, utilize a porca de aperto (14) com chave de
pinos (15).

Utilizar apenas uma porca de aperto Quick em
perfeitas condicoes e sem danos: a seta deve
indicar para a ranhura no anel exterior (ver figura,
pagina 2).
- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).
- Colocar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3). Ver figura, pagina 2.
- Apertar a porca de aperto Quick a mao, nosentido
horario.
- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do relégio.

Em maquinas com a designacao W...B... é possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:
- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Desaparafusar a porca de aperto Quick (1) no
sentido anti-horario.

7.4 Fixar/soltar a porca de aperto
(consoante o equipamento)

? Fixar a porca de aperto (14):

Os 2 lados da porca de aperto sao diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o fuso
conforme descrito em seguida:

Ver pagina 2, figura E.

- A) Em caso de discos de rebarbar finos:
O colar da porca de aperto (14) esta voltado para
cima, de forma a que o disco abrasivo fino possa
ser fixado de forma segura.
B) Em caso de discos de rebarbar grossos:
O colar da porca de aperto (14) esta voltado para
baixo, de forma a que a porca de aperto possa ser
colocada de forma segura no fuso.

- Bloquear o fuso. Fixar bem a porca de aperto (14)
com a chave de pinos (15) e rodando no sentido
horario.

Em maquinas com a designacdo W...B... é possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (14) com a chave de pinos (15)
e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
mMaos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrup¢éo de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire pé e aparas. Depois de desligada,
pousar aferramenta apenas quando o motor estiver

parado.
Consultar pagina 2, figura A.
Ligacao momentanea:

Ligar: deslocar o bloqueio (8) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (9).

Desligar: soltar o gatilho (9).

Ligacao continua (consoante o equipamento):

Ligar: deslocar o bloqueio (8) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (9) e manté-



lo premido. A ferramenta estd agora ligada.
Agora, deslocar mais uma vez o bloqueio (8)
no sentido da seta para bloquear o gatilho
(9) (ligacao continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) e solta-lo.

Maquinas com a designacao W...B:
Ligacao temporaria (com fungdo de homem-
morto)

Consultar pagina 2, figura B.

Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois
pressionar o gatilho (9) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

8.2

Lixar:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para nao
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

Indicaco6es de trabalho

Y A No caso de cortes, trabalhar sempre
% o’ No sentido de rotacdo contrario (ver
@i figura). Caso contrario, existe o perigo

)

da ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
pressao, ndo oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para nao
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracéo da ferramenta elétrica. As deposicbes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6culos de protecéo
€ uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagéo
apropriada.

Botao (10) para o ajuste do punho: aspirar
ocasionalmente o botdo ou soprar com ar seco (no
estado pressionado, em todas as 3 posicoes do
punho principal). Antes disso, desligue a
ferramenta eléctrica da alimentacao de corrente
usando 6culos de proteccdo e mascara anti-
poeiras.
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10. Eliminacao de avarias

Ferrament m"WE..."n ignaca ti

- Proteccao contra sobrecarga: o indicador de
sinal electrénico (6) acende e a velocidade de
rotacdo em carga diminui
CONSIDERAVELMENTE. A temperatura do
motor é demasiado elevada! Deixar a ferramenta
ligada no funcionamento em vazio até arrefecer e
o indicador de sinal electronico apagar.

- Proteccao contra sobrecarga: o indicador de

sinal electrénico (6) acende e a velocidade de

rotacdo em carga diminui LIGEIRAMENTE. A

ferramenta esta a ser sobrecarregada. Continue a

trabalhar com carga reduzida até o indicador de

sinal electrénico apagar.

Desactivacao de seguranca electrénica: o

indicador electrénico (6) esta aceso e a

ferramenta foi DESLIGADA automaticamente.

A ferramenta é desligada no caso de velocidade

de aumento de corrente demasiado rapida (tal

como surge por ex. num bloqueio repentino ou
num contragolpe). Desligar a ferramenta no

gatilho (9). Em seguida, voltar aligar e continuar a

trabalhar normalmente. Evite outros bloqueios.

Ver capitulo 4.2.

- Proteccao contra rearranque involuntario: o

indicador de sinal electrénico (6) PISCA e a

ferramenta nao funciona. A proteccao contra

rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a ferramenta ligada ou
caso a fonte de alimentacao seja restabelecida
apos uma interrupcéo, a maquina nio liga.

Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

Ao ligar a ferramenta, esta acelera

rapidamente para a rotacao maxima, isto é, o

limitador da corrente de arranque automatico

(arranque suave) nao funciona. Existe um erro no

sistema electronico e ndo estao disponiveis

funcbes de seguranca relevantes adicionais do
sistema electronico. Deve reparar imediatamente

a ferramenta (ver capitulo 12.).

W 22-180 MVT. W 22-230 MVT. W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Os processos de ligagao geram breves redugdes
de tensdo. Em condi¢bes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedéancias de rede
abaixo de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados
presentes neste manual de instrucdes.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a
ferimentos.
Ver pagina 4.
Utilize sempre a ferramenta acoplavel
apropriada para o trabalho, com o respetivo
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resguardo de protecao. Ver pagina 5. (As figuras
sdo exemplificativas).

Trabalho:

1 = Lixar com a superficie

2 = Cortar

3 = Efetuar furos

4 = Escovas de arame de aco
5 = Lixar com folha de lixa

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

2.1 = Disco de corte "metal"

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betao"

2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

1 = Coroas de perfuracao diamantadas

1 = Escova redonda

2 = Escova tipo tacho

5.1 = Pratos de lixa lamelados

5.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

Resguardo de protecao prescrito:

Tipos A =_Resguardo de protecéo do disco

Tipos B = Resguardo de protecéo para lixar

Tipos C =Resguardo de protegao para lixar e cortar
(combinacgéo)

Tipos D = Resguardo de protecao para a mo de
esmeril

Tipos F = Resguardo de protecao da aspiracédo
para cortes

3.
4.
4.

Outros acessdrios:
(ver também www.metabo.com)

A Coluna cortadora de metal
B Porca de aperto (14)
C Porca de aperto Quick (1)

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

12. Reparacao

As reparacdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Um cabo de ligagcéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacéo a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servico de assisténcia técnica da Metabo.

Em méaquinas com a designacao W...B... devera
também substituir o cal¢o do travdo quando
substituir o conjunto de escovas de carvao.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecgas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O p6 de lixar produzido pode conter substancias

66 poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagao ecologica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Explica¢bes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Dmax =Didmetro max. da ferramenta acoplavel
tmax 1 =Espessura max. admissivel da
’ ferramenta acoplavel no ambito de
?pe)rto, com utilizacado da porca de aperto
14
tmax 2 =Espessura max. admissivel da
’ ferramenta acoplavel no ambito de

aperto, com utilizagcao da porca de aperto
Quick (1)

tmax 3 =Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel da
ferramenta acoplavel

tmaxa =Espessura max. permitida das escovas
tipo prato

M =Rosca do fuso

I =Comprimento do fuso rectificador

No =Rotacbes em vazio (rotacbes maximas)

P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de alimentagéo

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de proteccao |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparacéo
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢des de utilizacado, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagédo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagao.

A lixagem de chapas finas ou outras pecas de

trabalho de vibracao facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emisséo de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, ser impedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagdo



de esteiras de insonorizagao pesadas e flexiveis. O
aumento das emissdes de ruido também deve ser
tido em considerag&o ao avaliar o risco de
exposicdo ao ruido e ao selecionar a protecao
auditiva apropriada.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés

direc¢des) determinado de acordo com a

EN 60745:

ap sg =Valordaemissao de vibragoes (lixar
superficies)

ap ps = Valordaemisséo de vibragoes (lixar com
prato de lixar)

Khsa/ps = Inseguranca (vibragoes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A parao
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa: Kwa = Inseguranca
m Usar proteccao auditiva!
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Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsékrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
géllande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen & med Metabo originaltillbehér avsedd
for slipning, sandpappersslipning, stalborstning och
kapning av metall, betong, sten och liknande
material utan vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allmanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Alimanna
sakerhetsanvisningar

F4lj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
fér att minska risken fér skador.

VARNING - Lés alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstar till féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
fér framtida bruk.
Se till sa att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Sakerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller
kapning:

a) Elverktyget &r avsett f6r slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskarning och kapning. Folj alla
sakerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte f6ljs finns
risk for elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget ar inte avsett for polering.
Anvander du maskinen till shidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra fér fara
och risk fér personskador.

c) Anvand inte elverktyget fér &ndamal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkants av tillverkaren som. En sadan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvand bara insatsverktyg som ér avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehdret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med fér hogt
varvtal kan g& sénder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan f& anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvéand inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fore anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitha eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &ér skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjalv
och andra runtomkring inte &r inom rackhall for
roterande delar och att maskinen kérs pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvéand visir,
6gonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hoérselskador.

j) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egha
sladden. Kontakt med stromférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

) Se till sa att sladden inte kommer nara
roterande delar. Tappar du kontrollen éver



maskinen kan sladden kapas eller snos in s& att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forrdn
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen 6ver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igadng nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

0) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i narheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvénd aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sakerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstallning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stédhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som méjligt éver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt &tgarder kan du som anvandare
fa kontroll 6ver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stoter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har |att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre an 10 mm och inga
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tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkanda for elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget garinte att skarma av

tillrdckligt och ger osékert skydd.

b) Forsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut dver skyddskapans kant gar inte att
skarma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara installd sa att du far
maximal sikerhet och exponeras for sa liten
del som maojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna éar bara gjorda fér avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form for den skiva som du ska
anvéanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken foér skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig noétta slipskivor fran storre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor &r inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvandning av skivor fér dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tillampningen. Om inte ratt
skyddskapa anvands kan énskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for

stor tryckkraft. Gor inte for djupa kap.

Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du fér kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Férsdk aldrig dra loss
kapskivan ur skaran néar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur

arbetsstycket eller ge ett kast. 69
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e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

g) Utfor inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
sandpappersslipning:

a) Anvand slippapper av ratt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfér

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst @ven vid

normal anvdndning. Overbelasta inte borsten
med fér stor tryckkraft. Ivadgslungade borst kan

latt trdnga igenom tunna kléader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.

(A0

Anvand hérselskydd.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa fér kapning av
sékerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de ar forstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en ndédvéandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Foérvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@ med bada handerna.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med géangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget &r tillrdckligt 1ang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander lampligt
stationart utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitel 9.
Rengoring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stddhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Sla aldrig p4 maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller &r trasiga.

For maskiner som mjukstartar (kanns igen pa
"WE...” pa typbeteckningen): Om maskinen mycket
snabbt accelererar till max. varvtal nar den slas pa,
foreligger ett elektriskt fel. Det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa reparation
direkt (se kapitel 12.).

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demi
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast féljande typer av skyddskapor anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitlet 11.

Anvand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollforlust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvandning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stéra varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en ékad risk
fér att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddsképa avtyp A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk f6r dammexponering och
kontrollférlust och darmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
med cirkularborste som &ar tjockare &n vad som
tillats, kan tradarna sla mot skyddskapan sa attde
bryts.

Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.



Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av.damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utséatts for beror pa hur ofta du
genomfdér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. L&t inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda

lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan goéra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.
Quick-spannmutter *
Stédflans *
Spindel
W)A Stodflans med autobalans (gar inte att ta
bort) *
Spindellasknapp
Elektronikindikering *
Handtag
Spérr (mot oavsiktlig start resp. for kontinuerlig
anvandning)*
9 Strombrytare (PA/AV)
10 Knapp (fér att vrida huvudhandtaget)
11 Huvudhandtag
12 Stdédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag
13 Skyddskapa
14 Spannmutter *

AWON =
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15 Spéannyckel *
16 Spanne (verktygslés sprangskyddsinstalining)
17 Skruv (spannkraftsinstallning pa spannet)

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore anvandning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stdmmer éverens
med néatstrémmen och néatfrekvensen du ska
anvanda.

Foérkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

Om enférlangningskabel anvér}ds mastedenhaen
tvarsnittsarea pa minst 1,5 mm=<.
Foérlangningskabeln maste vara anpassad till
maskinens effektférbrukning (se tekniska data).
Rulla av hela sladden om du anvéander sladdvinda.

6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (12)! Dra
at stddhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller hégergangan (om det behdvs).

6.2 Satta pa sprangskyddet

%:D:? Fére anvandning: satt pa
< A ! i_’sprangskydd.

—_—

Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa

som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se aven
kapitlet 11. Tillbehor!

Se sid. 2, bild F.

- Oppnaspannet (16). Satt pa sprangskyddet (13) i
markerat lage.

- Vrid spréangskyddet s att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.

- Stang spannet.

- Oka spannkraften i spannet genom att dra at
skruven (17) (nar spannet ar éppet), om det

behdvs.
Anvand endast verktyg som

QD:EP« sticker ut minst 3,4 mm
(:D__’:@ x utanfér sprangskyddet .

6.3 Vridbart huvudhandtag

m Jobba alltid med fasthakat huvudhandtag

(11).

Se sid. 2, bild C.

- Tryck pa knappen (10).

- Huvudhandtaget (11) gar nu att vrida 90° at bada
hall och haka fast.

- Kontrollera att det sitter ordentligt:
huvudhandtaget ska ha hakat fast och inte g att
vrida (11).

6.4 Natanslutning
Uttagen ska vara sékrade med tréga smaltsakringar
eller jordfelsbrytare.
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Maskiner med "WE...” pa t teckningen:

(Med inbyggd automatisk startstromsbegransning
(mjukstart).) Uttagen kan aven vara sdkrade med
snabba smaltsékringar eller jordfelsbrytare.

7. Satta pa slipskivan

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sékerhetsskéal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindellasningsknappen nar
spindeln star still (5).

- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln fér hand (3) tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Satta pa slipskivan
Se sid. 2, bild D.
Maskiner med beteckningen W 2..., WE 2...:

- Satt pa stédflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stédflansen (2) som bild D visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.

Maskiner med beteckningen W...A 2...:

Stodflansen med autobalans (4) sitter
fastmonterad pa spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nddvandigt som pa de flesta andra

vinkelslipar.

Autobalans-stédflansens anliggningsyta (4),

slipskiva och snabbspannmutter (1) resp.
spannmutter (14) maste vara rena. Rengér vid
behov.

- Lagg slipskivan pa autobalans-stédflansen (4).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot autobalans-
stédflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

Quick

Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa

verktyg med spannfasten kraftigare &n 8 mm!

Anvand i stallet spaAnnmutter (14) med spannyckel
(15).

Anvand bara felfria och oskadade Quick-
spannmuttrar: pilen ska peka mot urtaget i
ytterringen (se bilden pa sid. 2).

- Spindellasning, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3).
Se bild pa sidan 2.

- Dra at Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra at Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

P& maskiner med beteckningen W...B... kénner
man ett 6kat motstand de sista 180°.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

- Spindellasning, se kapitel 7.1.
- Skruva av Quick-spannmuttern (1) moturs.

7.4 Dra at/loss spannmuttern (bara vissa
modeller)

% Dra at spannmuttern (14):

Spannmuttern har 2 olika sidor. S& har skruvar du
pa spannmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild E.

- A) Tunna slipskivor:
Spannmutterflansen (14) pekar uppat sa att den
tunna slipskivan spanns fast ordentligt.
B) Tjocka slipskivor:
Spannmutterflansen (14) pekar nedat sa att
spannmuttern kan séttas fast ordentligt pa
spindeln.

- Sparra spindeln. Dra at spannmuttern (14)
medurs med spannyckeln (15).

P& maskiner med beteckningen W...B... kdnner
man ett 6kat motstand de sista 180°.

Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
spannmuttern (14) moturs med spannyckeln (15).

8. Anvandning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen férst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strdmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strommen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.

Se sid. 2, bild A.

Starta maskinen:

Sl PA: skjut sparren (8) i pilens riktning och tryck
sedan pa strébmbrytaren (9).

Stopp: Lossa strombrytarsparren (9).

Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: skjut sparren (8) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdmbrytaren (9) och hall den
intryckt. Maskinen ar PA. Skjut sparren (8)
ytterligare en gang i pilens riktning tills
strémbrytaren (9) l1&ser (kontinuerlig
anvandning).

Sla AV: tryck pa strombrytaren (9) och slapp.



Maskiner med beteckning W...B:
Tillféllig inkoppling (med dédmansfunktion)

Se sid. 2, bild B.

Inkoppling: Skjut strombrytaren (9) framat och
tryck den (9) sedan uppat..
Stopp: Slapp upp strombrytaren (9).

8.2 Arbetsanvisningar
Slipa:
Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Overytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.
Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°-40°.
Kapslipning:
p Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
—rkapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
= som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Overytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jadmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglaségon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

Knapp (10) for instéllning av handtag:
Emellanat behdver man suga utknappen eller blasa
ur den med torr luft (n&r den &r intryckt, i
huvudhandtagets alla 3 14gen). Koppla forst
elverktyget fran strommen och bar skyddsglasdgon
och andningsmask.

10. Atgarder vid fel

Maskiner med "WE...” pa typbeteckningen:

- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
tands och arbetsvarvtalet avtar kraftigt. For
h6g motortemperatur! Kér maskinen obelastad
tills den svalnar och elektronikindikeringen
slocknar.

- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
tédnds och arbetsvarvtalet avtar nagot.
Maskinen ar dverbelastad. Fortsatt arbeta, men
sank belastningen tills elektronikindikeringen
slocknar.
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- Saker elektrisk frankoppling: Den elektriska
signalindikatorn (6) lyser och maskinen
FRANKOPPLADES automatiskt. Maskinen slar
av vid strémspikar (t.ex. om skivan nyper eller du
far ett kast). SI& av maskinen med strombrytaren
(9). Sla paigen och fortsatt att jobba som vanligt.
Forsdk att undvika att maskinen nyper. Se kapitlet
4.2.

- Aterstartspérr: elektronikindikeringen (6)
blinkar och maskinen gar inte. Aterstartsparren
har 16st ut. Om stickkontakten ansluts nar
maskinen ar tillkopplad eller om
stromférsorjningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

- Maskinen accelererar snabbt upp till
maxvarvtal nér du slar pa, dvs. den automatiska
startstromsbegransningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. L&mna in maskinen pa
reparation direkt (se kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Nar du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra,
kan det paverka andra maskiner. Om
natimpedansen &r lagre an 0,2 Q bér det inte vara
nagra problem.

11. Tillbehor

Anvéand bara Metabo-originaltillbehor.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert
séatt. Du kan skada dig om du tappar kontrollen éver
maskinen.

Se sidan 4.

Anvand alltid I1ampligt insatsverktyg och
foreskriven skyddskapa fér arbetsuppgiften.
Se sidan 5. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:

1 = Slipning med ytan

2 = Kapning

3 = Halborrning

4 = Stalborstar

5 = Sandpappersslipning

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

2.1 = Kapskiva "Metall”

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

3.1 = Diamantborrkrona

4.1 = Rundborste

4.2 =

5.

Skélborste
1 = Lamellsliprondell
5.2 = Sliprondell fér slippapper

Foreskriven skyddskapa:
Typ A =_Skyddskapa for kapning
Typ B= skyddskapa for slipning 73
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Typ C = skyddskapa for slipning och kapning
(Kombination)

Typ D= skyddskapa for slipskal

Typ F = Utsugskapa fér kapning

Fler tillbehor:
(se dven www.metabo.com)

A Metallkapstativ

B Spéannmutter (14)

C Quick-spannmutter (1)

Komplett tillbehérssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos séarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestallas
fran Metabo-service.

P& maskiner med beteckningen W...B... ska dven
bromsbeldggningen bytas ut i samband med byte
av kolsatsen.

Metabo-elverktyg som behdbver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Folj nationella miljéforeskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér milj6-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3. Férbehall
for tekniska andringar.

Dmax =Verktygets maximala diameter

tmax,1 =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (14)

tmax 2= max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmaxz =navrondell/kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

tmax,a =max. tillaten tjocklek hos cirkularborstar

M =spindelgénga

I =slipspindellangd

Ng =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

P4 =nominell effektférbrukning

=avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Matvardena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il

~ Vaxelstrdm

Tekniska data ovan tar aven hansyn till toleranserna
(motsvarande respektive gallande standard).

Utslappsvarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hégre eller Iagre. Rakna &ven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena fér bulleremission. Om
mojligt bor bulleremissionen fran sadana
arbetsstycken dampas genom lampliga atgarder,
sasom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den 6kade bulleremissionen
maste aven beaktas i samband med
riskbeddmningen av bullret och val av [ampligt
hérselskydd.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)

réaknas fram enligt EN 60745:

ap gg = Vibrationsemissionsvarde (ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde (slipning med
sliprondell)

Khseips = Onoggrannhet (vibrationer)

Ljudtrycksniva

Lon - - LS
Lwa = Ljudeffektniva
Kpas Kwa = onoggrannhet

Anvand horselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Koneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terasharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttéa.

Ei-maarayksenmukaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttaja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmantorjuntamaarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotydkalusil

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki timén

sdhkoétyékalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Séilyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta sédhkotydkalu edelleen vain yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen tai katkaisuun:

a) Tata sahkoétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen, reikédleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttéohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
taman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu séhkoéiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara.

b) Tama sahkotyékalu ei sovellu
kiillotuskaytt6on. Kayttdtavat, joihin tata
sahkoétydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sahkotyokalua tehtéavaan, johon
sita ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, ettd pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sédhkbétydkaluun, ei
viela takaa sen turvallista kayttoa.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaén niin suuri kuin
sdhkotybdkalussa ilmoitettu huippukierrosliuku.
Kayttotarvike, joka pydrii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

f) Kayttétarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sahkotyékalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

g) Kayttétarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sdhkotyékalun
kiinnitysvélineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyérivat
epatasaisesti, tarisevat erittdin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kayta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttétarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terdsharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sdahkoétyokalu tai kdyttétarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvén kauas
pyorivasta kdyttdtarvikkeesta ja anna laitteen
pyé6ria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti tAman
testausajan kuluessa.

i) Kédyta henkil6kohtaista suojavarustusta.
Kayta tyotehtévasta riippuen kasvonsuojainta,
silmasuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdlylta ja
materiaalihiukkasilta. Silméat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytdén yhteydessa syntyva poly. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etaisyydellé ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kaytettdva henkilékohtaisia
suojavarusteita. Tydstettavasta kappaleesta tai

rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat 75
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voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja
myos varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

k) Pida sahkoétyodkalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttdotarvike voi osua piilossa
oleviin sédhkojohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sdhkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myoés metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etaalla pyérivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetéat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyorivan
tyblaitteen kanssa.

m) Ald missdéan tapauksessa laske
sahkotyodkalua sivuun ennen kuin kayttotarvike
on kokonaan pysahtynyt. Pyériva kayttvaruste
voi koskettaa séilytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettad sahkotydkalun hallinnan.

n) Ala pida sdhkétydkalua kaynnissé, kun
kannat sitd. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyérivaan
kayttdtarvikkeeseen, ja kayttdtarvike voi talloin
leikkautua kehoosi.

0) Puhdista sahkétydkalun tuuletusraot
sadnndllisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisdan, ja suurien metallipblymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkoon liittyvia vaaroja.

p) Ala kéyta sahkétydkalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdad materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttdvarusteita, jotka
vaativat nestemadisen jaahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sédhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyorivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa Kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa py6rivan kayttotarvikkeen
pyséhtymaan akillisesti. Tama saa sahkotyokalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttotarvikkeen
py6rimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pyérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Tall6in
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu sahkoétydkalun vaarasta
kaytosta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkétyodkalusta tukevasti kiinni ja
siirra koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kayta aina

lisdkahvaa, mikéli sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia
reaktiomomentteja. K&yttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Al4 koskaan vie kattési pyorivien
kayttévarusteiden lahelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitamasta kehoa silla alueella, johon
sdahkoétydkalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sahkotydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintdsuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pyoriva kayttotarvike
jumiutuu herkasti kulmissa jateravissé reunoissatai
kun se jumiutuu. TAma aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kdyta puun leikkaamiseen
moottorisahan teréda, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
onyli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttdtarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
sahkoétyodkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivat ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
ettad hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Véaarin Kiinnitettya suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c¢) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sahkoétydkalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta seka
kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kaytéa aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja vdhentavat siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.



f) Ala kayta suuremmista sdhkotyokaluista
peréisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissa
sahkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kéyta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kdyttédessa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estdd halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen lisda sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Valta olemasta pyoérivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestasi poispain,
sahkoétydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyén, kytke sahkoétydkalu pois paélta ja pida
sitd rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysédhtyy kokonaan. Ala misséan tapauksessa
yrité vetaa pyoérivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sadhkétyékalua uudelleen péille,
jos se on viela tyé6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiillautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret ty6stettavat kappaleet,
jotta saat vahennettyé katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydstettdva kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta on tehty
seka katkaisulinjan l1ahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
“onteloihin" valmiissa seinisséa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhdé. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisdé sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mika voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:

a) Kéaytéa sopivankokoisia hiomalaikkoja ja

noudata valmistajan antamia ohjeita

hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
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ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
ty6skentelyyn:

a) Huomaa, etta terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kaytén
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kadytettdviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettd suojus ja terésharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Lisaturvallisuusohjeet:

VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

I0)

Kéayta kuulonsuojaimia.

Ala kayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
Kéyta katkaisulaikoilla tehtavissa tdissa
turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.

Ala kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kayta yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kayta elastisia valikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisdtarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeital Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missdan tapauksessa kayté katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tybkappaleen on oltava tukevasti paikallaan ja
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet on tuettava riittdvan
hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttdvarusteita, karan p&a ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siitd, ettéa
kayttévarusteen kierrereika on riittdvan syva, niin
ettd kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttovarusteen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan sopivaa kiinteda imuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta 77

VAROITUS - Kaanna sahkétydkalua aina
molemmin kasin.
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katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisaansa
pélya ja lastuja.

Valta aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
séhkdjohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.

Al kytke konetta paalle, jos koneen osia tai
suojalaitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Koneet, joissa on pehmea kaynnistys (tunnus
"WE..." tyyppimerkinnassa): Jos kone Kiihtyy hyvin
nopeasti enimmaiskierroslukuun kaynnistyksen
yhteydessa, koneessa on elektroniikkavika. TallGin
muut turvallisuuteen liittyvét elektroniikkatoiminnot
eivat ole enaé kaytettavissa. Korjauta kone
vélittdmasti (katso luku 12.).

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kirista ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kéytetdan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kayttaa ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku 11.

Kéayté oikeaa suojusta:

Vaéaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkeja vaaranlaisesta kaytosta:

- tyypin A suojusta kayttdessa sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat hairita toisiaan, mika
johtaa riittamattémaan hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttdessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kayttaessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski seka seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B, C suojusta kayttaessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teréslangat
voivat osua suojukseen, mika voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kayta aina kayttotarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Pélyrasituksen vidhentdminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joidentiedetdan aiheuttavan
sy6paa, syntymavikoja tai muita lisdantymiskykyyn
liittyvid haittoja. Esimerkkeja naistd kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya siséltavista maaleista
- mineraalipdly tiilistd, sementista tai muista
muuratuista rakenteista

- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat timéantapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
toihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pieniad hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pydkin
pélyd), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pdlyn paasta
elimistoon.

Ota huomioon my®s materiaaleja, henkiléita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaréaykset (esim.
tyésuojelumaéréaykset, havittdminen).

Keraé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, &la

levita niitd ymparistéon.

Kayta erityisiin tybtehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennéat ympéaristéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maaraa.

Kéayta sopivaa pdlynimuria.

Véhenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ald suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, Iahella olevia henkil6ita tai
kerdantynyttd polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyopiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.
Quick-kiristysmutteri *
Tukilaippa *

Kara

W...A...: Autobalancer-tukilaippa
(ei voida irrottaa) *

Karan lukitusnuppi
Elektroniikan signaalinaytt6 *
Kahva

Salpa (estaa tahattoman paalle kytkemisen,
tarv. jatkuvaan kayttéén)*

9 Painokytkin (kytkee koneen péélle ja pois)
10 Nuppi (pdékahvan kdantamiseen)
11 Pa&kahva

12 Lisdkahva /tarindnvaimennuksella varustettu
lisdkahva

13 Suojus

14 Kiristysmutteri *

15 Tappiavain *

16 Puristuslukitsin (tyokaluitta tehtadvaan
suojuksen saatoon)

17 Ruuvi (puristuslukitsimen kiristysvoiman
saatéon)

0 ~NO O A WON =

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
Sisaltdéon



6. Kayttoonotto

Varmista ennen kayttédnottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkdverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Kayta ainoastaan jatkojohtoa, J%n
vahimmaishalkaisija on 1,5 mm<. Jatkojohdon on
vastattava koneen tehonottoa (vrt tekniset tiedot).
Johtovyyhtia kaytettdessa kelaa johto aina
kokonaan auki.

6.1 Lisdkahvan kiinnitys

Tybskentele vain silloin, kun lisdkahva (12) on

paikallaan! Ruuvaa lisdkahva ké&sin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan
kierrereikdan (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys

%}2 Ennen kayttoonottoa: Kiinnita
S 1. ¢ Asuojus.
L]

- 44—

—_—

Kayta turvallisuussyisté vain kyseiselle

kayttotarvikkeelle tarkoitettua suojustal
Vé&éranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso myds luku 11. Lisatarvikkeet!

Katso sivu 2, kuva F.

- Avaa puristuslukitsin (16). Aseta suojus (13)
naytetyssa asennossa paikalleen.

- Kdanna suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Sulje puristuslukitsin.

- Mikali tarpeen, lisda puristuslukitsimen
puristusvoimaa kiristdmalla ruuvia (17) (kun
puristuslukitsin on auki).

( @« Kayta vain sellaisia

kayttdvarusteita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm

(:Dﬁx verran suojuksesta.

6.3 Kaantyva paikahva

Aloita ty6skentely vasta sitten, kun paakahva
(11) on lukittunut pitavasti paikalleen.

Katso sivu 2, kuva C.

- Paina nuppi (10) sisaan.

- Sitten paakahvaa (11) voidaan kdantaa
molempiin suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Paadkahvan (11) on
oltava lukittunut paikalleen niin, etta sita ei pysty
kdantdmaan.

6.4 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojauksen on oltava
toteutettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.

Koneet, joiden tyyppimerkinndssa on "WE...":
(Integroitu automaattinen kaynnistysvirran rajoitus
(pehmeé kaynnistys).) Verkkovirtapistorasioiden
suojaus on mahdollista myds nopeilla sulakkeilla tai
johtosuojakytkimill&.
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7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan on oltava taysin pysahtynyt.

Kéayta katkaisulaikkojen kanssa tehtavissa
toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).

7.1 Lukitse kara

Paina karan lukitusnuppi (5) siséén vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.

- Paina karan lukitusnappia (5) sisaan ja
k&anna karaa (3) kasin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva D.

Koneet, joissa on merkinta W 2..., WE 2...:

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sité ei voi enaa pyorittada karan
paalla.

- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa D on naytetty,
tukilaipalle (2).

Hiomalaikan on oltava tasaisesti tukilaipalla.

Koneet, joissa on merkinta W...A 2...:

Autobalancer-tukilaippa (4) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

Autobalancer-tukilaipan (4) vastinpintojen,

hiomalaikan ja Quick-kiristysmutterin (1) tai
kiristysmutterin (14) on oltava puhtaita. Puhdista
tarvittaessa.

- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaipalle (4).
Hiomalaikan on oltava tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

auick

Jos kayttévaruste on kiinnityskohdaltaan yli
8 mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kéyta siina tapauksessa kiristysmutteria
(14) tappiavaimen (15) avulla.

Kayta ainoastaan moitteetonta ja vauriotonta
Quick-kiristysmutteria: Nuolen on osoitettava
ulkorenkaassa olevaan syvennykseen (katso kuva,
sivu 2).
- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3). Katso
kuva sivulla 2.
- Kirista Quick-kiristysmutteri kasin myo6tapaivaan.
- Kiristd Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti mydtapaivaan.

Koneissa, joiden merkinta on W...B..., tuntuu
viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:
79
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- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Ruuvaa Quick-kiristysmutteri (1) vastapéivaan irti.

7.4 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

? Kiristysmutterin (14) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat kesken&én erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva E.

- A) Ohuet hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (14) on yléspain, jotta ohut
hiomalaikka voidaan kiinnittaa turvallisesti.
B) Paksut hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (14) on alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittaa turvallisesti
karaan.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (14)
tappiavaimella (15) myétapaivaan.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., tuntuu
viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(14) irti tappiavaimella (15) vastapaivaan.

8. Kayttd

8.1 Paaille-/poiskytkeminen

Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péaalle ja vie vasta sitten
kayttévaruste tydkappaleelle.

Esta tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennassa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Siita
syysté koneesta on aina pidettava kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tydskenneltédva keskittyneesti.

Valta, ettd kone pdllyttaa tai imee polya tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Katso sivu 2, kuva A.
Hetkellinen paallekytkenta:

a: Tydnna salpa (8) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (9).
Kytkeminen pois p&alta: Vapauta painokytkin (9).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Paallekytkenta: Tyénna salpa (8) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (9) ja pida sita
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tydénna sitten salpa (8) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(9) lukittuu (jatkuva kytkenta).

Poiskytkenta: Paina painokytkinta (9) ja vapauta se.

Koneet tunnuksella W...B:
Momenttikytkenta (varotoiminnolla)

Katso sivu 2, kuva B.

Paallekytkeminen: Tydnna painokytkin (9) ensin
eteen ja sen jalkeen tydénna painokytkin (9)
ylés.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

8.2 Tydohjeet

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sitd pinnalla
edestakaisin, jotta tybkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
‘ Tybskentele katkaisuhionnassa aina
< vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois
= |eikkausurasta. Tybskentele
rauhallisella, tydstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ald kallista, paina tai heiluta
konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla
edestakaisin, jotta tybkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertyd
sahkoétydkalun sisélle. Se heikentaa sahkotydkalun
jaadhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi sahkoétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot sdanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkoétydkalu ensin virtalahteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, etta ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

Kahvan (10) saatépainike: Imuroi painike
toisinaan tai puhalla puhtaaksi kuivalla imalla
(kahvan painetussa asennossa ja kaikissa 3
asennossa). Irrota sdhkdlaite ensin
energiansaannista ja kdyta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Koneet, joiden tyyppimerkinndssd on "WE...":

- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindyttd (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee
VOIMAKKAASTI. Moottorin lampétila on liian
korkea! Anna koneen kdydéa kuormittamattomana,
kunnes kone on jaahtynyt ja elektroniikan
signaalinaytté sammuu.




- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindytt6 (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee HIEMAN.
Konetta ylikuormitetaan. Ty6skentele edelleen
pienemmalla kuormituksella, kunnes elektroniikan
signaalindytté6 sammuu.

- Elektroninen turvakatkaisu: Elektroniikan

signaalindytéssa (6) palaa valo ja kone

SAMMUI automaattisesti. Jos virran

voimakkuus kasvaa liilan nopeasti (miké voi

tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.

Kytke kone pois paalta painokytkimella (9). Kytke

kone sen jalkeen jélleen paalle ja tydskentele

normaalisti edelleen. Valta koneen jumittumista.

Katso luku 4.2.

Uudelleenkaynnistysesto: Elektroniikan

signaalindyttd (6) VILKKUU ja kone ei

kaynnisty. Uudelleenkdynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun pé&éllekytketyn koneen
verkkopistoke kytketaan virtaldhteeseen tai
s&hkot palaavat sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paélta ja sen jalkeen
takaisin paalle.

Kone kiihtyy péaéllekytkettdessa erittain

nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen

kaynnistysvirran rajoitus (pehmeé kaynnistys) ei
toimi. Koneen elektroniikassa on vika, ja
muutkaan turvallisuuteen liittyvat
elektroniikkatoiminnot eivat ole enda
kaytettavissa. Korjauta kone valittémasti (katso

luku 12.).

- Kéaynnistysten yhteydessaé jannite voi laskea
tilapaisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairidita.
Hairidita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,2
ohmia.

11. Lisavarusteet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitéavéasti paikalleen. Hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Katso sivua 4.

Kayta aina tyétehtéavalle sopivaa
kayttétarviketta ja maarattya suojusta. Katso
sivu 5. (Kuvat ovat esimerkillisia).

Tyotehtava:

1 = hionta pinnalla

2 = katkaisuhionta

3 =reik&poraus

4 =terasharjaus

5 = hiekkapaperihionta

Kayttétarvikkeet:
1.1 = karkea hiomalaikka
1.2 = kuppilaikka (keraaminen)
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katkaisulaikka "metalli”

katkaisulaikka "muuri/betoni”
timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”
katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)
timanttiporanterat

pyéréharja

4.2 = poraharja

5.1 = lamellihiomalautanen

5.2 = hiomalautanen hiomapapereille

maaratty suojus:

Tyyppi A =Zkatkaisusuojus

Tyyppi B = suojus hiontaan

Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun
(yhdistelma)

Tyyppi D = suojus kuppilaikalle

Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

AN =

2.
2.
2.
2.
3.
4.

1=
1=

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

A Metallikatkaisujalusta

B Kiristysmutteri (14)

C Quick-kiristysmutteri (1)

Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustoditéa saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., on myés
jarrupalat vaihdettava hiiliparin vaihdon
yhteydessa.

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristonsuojelu

Muodostuva poly voi siséltdé haitallisia aineita:
havitd asianmukaisesti.

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytdsta pois-

tettuja séhko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on sdadetty, etta kaytésta
poistetut sahkdtydkalut on kerattava erikseen
talteen ja toimitettava ymparist6a saastavaan kier-
ratykseen.

fi
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SUOMI
14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille. Pidamme

oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia

muutoksia.

Dmax =kayttovarusteen suurin sallittu halkaisija

tmax 1 =kayttOvarusteen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetdan
kiristysmutteria (14)

tmax2 =kayttovarusteen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetadn Quick-
kiristysmutteria (1)

tmax3 =rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttovarusteen suurin sallittu vahvuus

tmax4 =lautasharjan suurin sallittu vahvuus

M =karan kierteet

I =hiomakaran pituus

No =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

P> =paastoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastbarvot

Nama arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten sahkodtydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkétydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhadisemman
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttgjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten ty6kappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelup&astéon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupéastdarvot. Kyseisten tydkappaleiden
aanisateily tulisi estdd mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilld, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittdmisella. Myés
melukuormituksen riskin arviointi seké sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupaastolia.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ap sg =varahtelyn sateilyarvo (pintahionta)

ap ps =Vvarahtelyn sateilyarvo (hionta
hiomalautasella)

Kh,SG/DS = epavarmuus (véiréhtely)

Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:

Loa = aanenpainetaso
Lwa = aanentehotaso
Kpas Kwa = epavarmuus

m Kayta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner maskinene seg
til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stalbarste
og kapping av metall, betong, stein og lignende
materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder for
bade pussing, sliping, arbeid med
stalborster og kapping:

a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som

slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalberste

eller kappemaskin. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som felger med maskinen.

Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,

kan det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige

skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.
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c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbehgr pa maskinen, garanterer
ikke at tilbehgret er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktgy som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktgy som ikke monteres
noyaktig pa elektroverkteyet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktoy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktgy vil normalt brekke i lgpet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, gyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Oynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stav- eller
stavmaske ma filtrere stavet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
harselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktoyet kan slynges ut og fare til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.
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I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktay.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktoy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verkitgy som roterer kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Sarg for regelmessig rengjoring av
luftapningene pa maskinen. Motorviften trekker
stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av stav
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen nzer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjglemidler kan fare til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilhgrende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som gar inn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktoyet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved & folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoay som
dreier. En rekyl kan fa verktayet til & bevege seg
over handen din.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjoerner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.

ga Verktoy som roterer kan lett sette seg fast i hjerner

og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for & kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand starre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma vaere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne kleerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for a fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktoy er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktoy har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den gnskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype snitt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for a sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.



c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri a trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stottes p& begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrgr, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Vaer oppmerksom pa at stolbgrsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du serge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppbarster kan fa starre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

(AU

Bruk harselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
elektroverktgyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved
kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige
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arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar du
arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verkigy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stat!

Innsatsverktoy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skal ikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktayet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktayet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifikasjoner .

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjoneert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utlgserstream pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga a skade gass- eller vannrar, elektriske
ledninger og beerende vegger (stabilitet).

Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Maskiner med myk start (kjennetegnet pa "WE..." i
typebetegnelsen): Nar maskinen akselereres sveert
raskt til maksimalt turtall, foreligger det en
elektronisk feil. Elektronikkfunksjoner som er
relevante for sikkerheten, er ikke lenger
tilgjengelige. Maskinen ma umiddelbart repareres
(se kapittel 12.).

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel 11.
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Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det okt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det gkt fare for stgveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
trddene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusere stogvbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stav, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fodselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstgv fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stav fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbehar til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stgvbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stovsuger. Feling og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Quick-spennmutter *

Stotteflens *

Spindel

W...A...: Autobalancer-stgtteflens (kan ikke tas av)*

Spindelstopp

Elektronisk signalindikator *

Handtak

Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for

permanentkobling)*

9 Bryterknapp (til start og stopp)

10 Knapp (til & dreie hovedhandtaket)

11 Hovedhandtak

12 Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping

13 Beskyttelsesdeksel

14 Strammemutter *

15 Tapphullsngkkel *

16 Spennlas (til justering av vernedeksel uten bruk
av verktay)

17 Skrue (til justering av spennkraften til
spennlasen)

O~NO OB~ WN

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstram pa 30 mA.

Bruk kuE skjateledning med minimumstverrsnitt pa

1,5 mm<. Skjoteledningen ma veere egnet for
telsen til maskinen (se tekniske data). Ved bruk av
abelrull ma kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stgttehandtak (12)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre,
midterste eller hgyre gjengeboringen (alt etter
behov) for hand.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

%1:[%2 Far igangsetting: Monter
< 1 2, beskyttelsesdeksel.

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktgyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbehor!

Se bilde F pa side 2.

- Apne spennlasen (16). Sett vernedekseleti
posisjonen som vist (13).

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Lukk spennlasen.

- Ok om ngdvendig spennkraftentil spennlasen ved
a skru til skruen (17) (ved apnet spennlas).



Bruk bare verktgy som er
minst 3,4 mm lavere enn

(:Dﬁ x beskyttelsesdekselet.

6.3 Dreibart hovedhandtak

Ikke begynn arbeidet for hovedhandtaket er
gattiinngrep (11).

Se bilde C pa side 2.

- Trykk inn knappen (10).

- Hovedhandtaket kan nd dreies i 90° til begge sider
og gaiinngrep (11).

- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (11) ma
gaiinngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Stromtilkobling

Stikkontaktene ma vaere sikret med trege
smeltesikringer eller ledningsbrytervern.

(Med montert automatisk startstrem begrensning
(myk start).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller
ledningsbrytervern.

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stgpselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbehar) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (5) nar
spindelen stér stille.

- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindel (3) dreies for hand, helt til
spindellasknappen lases merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde D pa side 2.

Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...:

- Sett statteflensen (2) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (2) som vist pa
bilde D.
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stotteflensen.

Maskiner med betegnelsen W...A2...:

Autobalancer-stgtteflensen (4) er godt festet
pa spindelen. Som pa andre vinkelslipere er
det ikke ngdvendig med en avtagbar stotteflens.

m Beereflatene pa autobalancer-stetteflensen
(4), slipeskiven og Quick-strammemutteren
(1) eller strammemutteren (14) ma vaere rene.
Rengjeres ved behov.

- Sett slipeskiven pa autobalancer-statteflensen
(4). Slipeskiven ma ligge jevnt pa autobalancer-
stotteflensen.
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7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

aulck

Hvis verktgyet er tykkere enn 8 mm i
festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Bruk spennmutter (14) med tohullsngkkel
(15).

Bare bruk en Quick-strammemutter som er
feilfri og uten skader: Pilen pa peke pa
utsparingen pa den ytre ringen (se figur, side 2).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-strammemutteren (1) pa spindelen (3).
Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kjennes gkt
motstand pa de siste 180°.

Losne Quick-spennmutteren (1):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Skru av Quick-strammemutteren (1) ved a dreie
den mot klokkeretningen.

7.4 Festing/lgsning av strammemutteren
(utstyrsavhengig)

% Feste (14) spennmutter:

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som falger:

Se bilde E pa side 2.

- A) Ved tynne slipeskiver:
Spennmutterens (14) anslag peker oppover, slik
at den tynne slipeskiven kan spenne sikkert.
B) Ved tykke slipeskiver:
Spennmutterens (14) anslag peker nedover, slik
at spennmutteren kan monteres sikkert pa
spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (14) ved
a bruke hakengkkelen (15) til & dreie med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kjennes gkt
motstand pa de siste 180°.

Lesning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru
strammemutteren (14) ved a bruke hakengkkelen
(15) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa for du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strambrudd. 87
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Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge henderi de
to handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unnga at maskinen virvler opp eller suger inn
stav og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du farst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Se bilde A pa side 2.
Momentinnkobling:

S|4 pa maskinen: Skyv (8) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (9).
Sla av: Slipp bryterknappen (9).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Sla pa maskinen: Skyv (8) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (9) og hold den
inne. Maskinen er na slatt pa. Skyv sperren
(8) pa nytt i pilens retning for a lase bryteren
(9) (permanentkobling) .

Sla av maskinen: Trykk pa bryterknappen (9) og
slipp den.

Maskiner med betegnelse W...B:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

Se bilde B pa side 2.

Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

8.2 Arbeidsanvisninger

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat begr du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:
y . Ved kapping ma du alltid arbeide mot
%‘4 dreieretningen (se tegning). Ellers er

det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
““~ moderat fremfaringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med torr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. For dette gjares skal

strammen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stavmaske. Serg for godt avsug nar du
gjennomfarer slik utblasing.

Knapp (10) for innstilling av handtak: Knappen
stavsuges jevnlig eller blases ut med tarr luft (i
trykket tilstand, i alle 3 posisjoner til
hovedhandtaket). For dette gjores skal strammen
kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stgvmaske.

10. Utbedring av feil

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

- Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar KRAFTIG.
Motortemperaturen er for hgy! La maskinen ga pa
tomgang inntil den er avkjalt og
elektronikksignalindikatoren slukkes.
Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar LITT. Maskinen er i
ferd med & bli overbelastet. Arbeid videre med
redusert belastning til
elektronikksignalindikatoren slukker.
Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske-signal-visningen (6) lyser og
maskinen ble KOPLET UT automatisk. Ved for
hey gkning av stramstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slds maskinen
av. Sla av maskinen med bryteren (9). Sla deretter
pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.
Gjeninnkoblingsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) BLINKER og
maskinen gar ikke. Startsperren har slatt inn.
Hvis stopselet settes inn mens maskinen er pa,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. SI& maskinen
av og deretter paigjen.

- Maskinen gker turtallet sveert raskt til
maksimalt turtall nar den slas pa, dvs. den
automatiske startstreambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, er ikke lenger tilgjengelige. Maskinen
ma umiddelbart repareres (se kapittel 12.).

- Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ve
ugunstige forhold i stremnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbehgret pa en sikker méate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.



Se side 4.

Tilpass alltid innsatsverktgyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 5. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate

2 = Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalborster

5 = Sliping med sandpapir

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

2.1 = Kappeskive ,metall*

2.2 = Kappeskive ,mur/betong*”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong®
2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)
Diamantborkroner

Rundbgrste

Gryteskrubb

Lamellskive

5.2 = Slipeskive for slipepapir

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A =beskyttelsesdeksel for kappskive

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping
(kombinasjon)

Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp

Type F = Avsugsdeksel for kapping

3.1=
41 =
42 =
5.1=

1
1
2
1

Annet tilbehor:

(se ogsa www.metabo.com)
A Metallstativ

B Strammemutter (14)

C Quick-spennmutter (1)

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbehgrsprogram.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Pa maskiner med betegnelsen W...B... skal
bremsebelegget ogsa byttes nar kullbgrstesettet
byttes ut.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestgvet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehgr.
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Gjelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett mé& kassert elektroverktey
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

Dmax =mMmaks. diameter pa verktay
max1 =Mmaksimalt tillatt tykkelse pa
' innsatsverktayet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (14)
tmaxo =maks. tykkelse pa verktoy i festepunktet
' ved bruk av Quick-spennmutter (1)
tmaxs =Skrubbeskive kappeskive
' maks. tillatt tykkelse pa verktayet
tmax4 =maks. tillatt tykkelse pé plateberster
" =Spindelgjenge
[ =Lengde pa slipespindelen
Ng =Tomgangsturtall (hayeste turtall)
P4 =Nominelt effektopptak
Ps =Utgangeffekt
m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de il
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktoyet og & sammenlikne
ulike elektroverktgy. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hgyere steyemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i a emittere stay med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forheyede stoyemisjonen méa ogsa tas hensyn til
hvis det gjgres en farevurdering av
stgybelastningen eller det skal velges hgrselsvern.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)

formidlet tilsvarende EN 60745:

ap sg =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

=Svingningsemisjonsverdi (sliping med
slipetallerken)

Khsaps = Usikkerhet (vibrasjon)

an, DS

Lydtrykkniva

Loa = M
Lwa = Lydeffektniva
Kpas Kwa = Usikkerhet 89
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Maskinerne er med originalt Metabo-tilbehar egnet
til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbgrster og skeering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lees brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som fglger
med el-vaerktojet. / filfeelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster eller skzering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradbgrste, hulskaeremaskine

eller skeeremaskine. Laes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,

illustrationer og data, der falger med maskinen.

Hvis alle de felgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

b) Dette el-veerkiaj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktajet anvendes til formal, som det ikke

er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
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c) Anvend ikke el-veerktojet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fare til tab af kontrol og alvorlige
kveestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktoj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-vaerktaj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke for en
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktajets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerkigj, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsvaerktaojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veaerktajet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktojet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalborster for lose
eller braekkede trade. Hvis el-veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsveerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
du sgrge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveerktgjet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj brackker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, ojevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfores. Brug afhzengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horevaern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stgj i laengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige vaernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsvaerktojer kan flyve
veek og medfere personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.
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k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsveerktgjet kan
komme i kontakt med skjulte stromledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fore til
elekirisk stod.

I) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktej. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over ellerramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

m) Laeg aldrig el-vaerktojet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-vaerktojet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktej og
indsatsveerkigjet kan bore sig ind i din krop.

o) Rengor el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stgv ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktojet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan anteende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsvaerktoj, der krzever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stgdvist drejendes
indsatsveerkigj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalbarste osv., saetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medforer, at det
roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller veek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerkigjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskraefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen karer op i

g2 hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-

og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsveerktg;j.
Indsatsveerktigjet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

c) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd saerlig forsigtigt i omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveaerktojet preller af pa emnet og saetter
sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har tendens
til at seette sig fast ved hjorner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medfarer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaadesavklinge til
treeskaering, ingen segmenterede
diamantskareskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsvaerktgijer forer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veerktojet, og den beskyttelsesskeaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskaermes tilstraekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal vaere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstraekkeligt.

c) Beskyttelsesskzermen skal vare monteret
sikkert pa elvaerktojet og vaere indstillet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
antzende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skaereskives sideflade. Skaereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spzndeflanger i
den rigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedsaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktajer. Slibeskiver til starre el-vaerktigjer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerkigjer.



g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskaerm kan forfejle den onskede
afskeermning og medfare alvorlige kvaestelser.

4.4 Yderligere serlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skzereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Hvis du bevaeger skaereskiven i
emnet veek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktojet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktgjet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseaette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen vaegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i naerheden
af skeerelinjen og ved kanten.

f) Vaer saerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende veaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skaereskiven
overbelastes, gges skivens belastning og der er
starre tendens til, at skiven seetter sig fast eller
blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrorende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

saetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbgrsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
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kan meget let traeenge ind under tyndt toj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalbgrsten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefterne oge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

ADVARSEL — brug altid beskyttelsesbriller.
O

Brug hgreveern.

ADVARSEL - Anvend altid elveerktgjet med
@ begge heender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skaerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skeerebeskyttelsesskeermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskeereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskeerevinkler er tilladt.

Bundne skeereskiver ma kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgijet eller tilbehgret! Beskyt
skiverne mod fedt og staed!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stattes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berare
slibeveerktgjets hul. Sgrg for, at gevindet i
indsatsveerkigijet er langt nok til spindellzengden.
Gevindet i indsatsveerkigjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindella&engde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestrom pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktoj
ma ikke anvendes.

Undga beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende vaegge (statik).

Traek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.
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Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskeaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Maskiner med softstart (identificeret ved "WE..." i
typebetegnelsen): Hvis maskinen meget hurtigt
accelererer til den maksimale hastighed, nar den
teendes, foreligger en elektronikfejl. Andre
elektroniske sikkerhedsfunktioner virker ikke mere.
Fa straks maskinen repareret (se kapitel 12.).

Fastger sma emner. Opspeend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Hvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skaereskiver), ma
kun fglgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kvaestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskaermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skeering med bundne skaereskiver er der en
gget risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfaelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A, B, C til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
staveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf fglgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A, B, C med en skivebgarste, der er tykkere end
tilladt, kan tradene ramme beskyttelsesskeermen
og fore til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskeerm, der passer til

indsatsveerkigjet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfgdte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet trae.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stgvmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, somf.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bgg), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Séledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa falgende

made:

- Ret ikke patrtikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stgvudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Quick-spaendematrik *
Stetteflange *
Spindel
W...A...: Autobalancer-stetteflange (ikke aftagelig)*
Spindellaseknap
Elektronisk signallampe *
Handtag
Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling) *
9 Afbryder (til teend/sluk)
10 Knap (til drejning af hovedgrebet)
11 Hovedgreb
12 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdaempning
13 Beskyttelsesskaerm
14 Speendemgtrik *
15 Tapnggle *
16 Snaplas (til justering af beskyttelsesskaermen
uden veerktoj)
17 Skrue (til indstilling af snaplasens spaendkraft)

O~NO O~ WN

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den pa maerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stramforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.



Brug kun forleengerkabler meg et
minimumstvaersnit pa 1,5 mm=. Forleengerkablerne
skal passe til maskinens optagne effekt (jf.
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal kablet altid rulles helt ud.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (12)!

Skru det ekstra holdegreb fast i det venstre,
midterste eller hgjre gevindhul (alt efter behov) med
handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm

%1:[}_\? Montér beskyttelsesskeermen
S 1.0 2. for du tager maskinen i brug.
SR e -

Anvend af sikkerhedsmeessige arsager

udelukkende den beskyttelsesskaerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsvaerktgj! Den
forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kvaestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Se side 2, illustration F.

- Abn snaplasen (16). Saet beskyttelsesskaermen
(13) pai den viste stilling.
- Drej beskyttelsesskaermen, saledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.
- Luk snaplasen.
- @g om ngdvendigt snaplasens spaendkraft ved at
spaende skruen (17) (nar snaplasen er dben).
Beskyttelsesskaermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over

(:Dﬁ x mdsatsvaerktrajet

6.3 Drejeligt hovedgreb

m Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
(11).

Se side 2, illustration C.

- Tryk knappen (10) ind.

- Hovedgrebet (11) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.

- Kontrollér fastlasningen: Hovedgrebet (11) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Nettilslutning

Netstikdaserne skal veere sikret med traege
smeltesikringer eller automatsikringer.

Maskiner med "WE..." it tegnel

(med indbygget automatisk
startstramsbegraensning (softstart)) Netstikdaserne
kan ogsa veere sikret med flinke smeltesikringer
eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal vaere slukket
og spindlen skal st stille.

Beskyttelsesskaermen til skaering (se kapitel
11. Tilbehor) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skaereskiver.
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7.1 Fastlasning af spindlen

Spindellasen (5) ma kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!

- Tryk spindellasen (5) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil spindellasen gar
maerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration D.

Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...:

- Seet statteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Laeg slibeskiven pa stotteflangen (2) som vist i
illustration D.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stotteflangen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...:

Autobalancer-stgtteflangen (4) er

fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
ngdvendigt med en aftagelig stetteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.

Autobalancer-stetteflangens (4), slibeskivens

og Quick-speendemgtrikkens (1) eller
spaendemgtrikkens (14) anleegsflader skal veere
rene. Renggr anlaegsfladerne om ngdvendigt.

- Leeg slibeskiven p& Autobalancer-stotteflangen
(4). Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-
statteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af Quick-
spandemotrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-speendemeotrik (1):

Quick

m Hvis indsatsveerktojet er tykkere end 8 mmii
speendeomradet, ma Quick-

spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde speendemgtrikken (14) med tapnagle (15).

Brug kun fejlfrie og ubeskadigede Quick-
spaendemaotrikker: Pilen skal pege mod
udsparingen i yderringen (se illustrationen pé side

2).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendemgtrikken (1) pa spindlen (3).
Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-speendemetrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° maerkes en foraget modstand.

Losning af Quick-spaendemotrik (1):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).
- Skru Quick-spaendemgtrikken (1) af ved at dreje
den mod uret.

7.4 Fastgorelse/losning af spaendemetrik
(afhaengigt af udstyr)

% Fastgorelse af spandemotrik (14):
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Spaendemgatrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendematrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration E.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Kraven pa spaendemgtrikken (14) peger opad for
at den tynde slibeskive kan fastspaendes sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Kraven pa speendemgtrikken (14) peger nedad for
at spaendemgtrikken kan anbringes sikkert pa
spindlen.

- Fastlas spindlen. Spaend speendemgtrikken (14)
med tapngglen (15) i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° maerkes en forgget modstand.

Losning af spaendemotrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (14) af med tapngglen (15)
mod urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af hdnden. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sgrg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stav og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren stéar stille.

Se side 2, illustration A.

Midlertidig tilkobling:

Tilkobling: Skub speerren (8) i pilens retning, og tryk
pa afbryderen (9).

Frakobling: Slip afbryderen (9).

Fast tilkobling (afhangigt af udstyr):

Tilkobling: Skub speerren (8) i pilens retning, tryk pa
afbryderen (9), og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
speerren (8) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (9) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (9), og slip den.

Maskiner med betegnelsen W...B:
Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)

Se side 2, illustration B.

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

8.2 Arbejdsanvisninger
Slibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.
Skeaering:
( Arbejd ved skeering altid i
billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
shittet. Arbejd med jeevn fremfgring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undgé at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Rengoring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kglingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-vaerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stavmaske. Sgrg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

Knap (10) til indstilling af grebet: Stovsug
knappen af og til eller blees den ud med tor luft (i
trykket tilstand, i alle 3 positioner af hovedgrebet).
Afbryd el-veerktgjet forinden fra energiforsyningen
og brug herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

- Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager
KRAFTIGT. Motortemperaturen er for hgj! Lad
maskinen kare i tomgang, indtil maskinen er
afkalet, og den elektroniske signallampe slukker.
Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
mindre belastning, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
maskinen blev SLUKKET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
speendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med afbryderen (9). Taend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normailt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.



- Genstartssikring: Den elektroniske
signallampe (6) BLINKER, og maskinen korer
ikke. Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes
i, mens maskinen er teendt, eller nar
stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend
igen for maskinen.

- Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, dvs.
den automatiske startstramsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
og andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm,
opstar der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehar.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mistes kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.

Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 5. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen
2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradberstning

5 = Sandpapirslibning

Indsatsveerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeaereskive ,Murveerk/Beton*“

2.3 = Diamantskaereskive ,Murveerk/Beton”

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skeereskive)

3.1 = Diamantborekroner

4.1 = Rundbarste

4.2 =

5.

Kopbarste
1 = Lamelslibeskive
5.2 = Slibeskive til slibeark

foreskrevet beskyttelsesskaerm:

Type A =Skeerebeskyttelsesskaerm

Type B = Beskyttelsesskeaerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskaerm til slibning og skaering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskaerm til slibekop

DANSK da

Type F = Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
skaering med udsugning

Ovrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stativ til metalskaering

B Speendemagtrik (14)

C Quick-spaendemaetrik (1)

Det komplette tilbehgrsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-vaerktgj ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt stramkabel ma kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgaengeligt hos Metabo service.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... skal man
ved udskiftning af kulsaettet ogsa udskifte
bremsebeleegningen.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehgr.

Kun for EF-lande: El-veerktaj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktojer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
endringer som folge af tekniske aendringer.

Dmax =maksimal diameter for indsatsveerktgjet

tmax1 =mMmaksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet ved
anvendelse af speendemegtrik (14)

tmax2 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i spaendeomradet ved
anvendelse af Quick- speendemaetrik (1)

tmax3 =Skrubskive/skeereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet

tmax4 =maks. tilladt tykkelse pa skiveberster

M =spindelgevind

| =slibespindlens lengde

Ng =frilebshastighed (maksimal hastighed)

P4 =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

m =veaegt uden netkabel
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Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
@ Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pagaeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansléede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fare
til en vaesentligt hgjere stejemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsvaerdier. SAdanne
emner skal s vidt muligt hindres i forhold til
stgjemission med egnedettiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stajemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveaern.

Samlet vibration (vektorsum af 3 retninger)

beregnet int. EN 60745:

a, gg =Vibrationsemission (overfladeslibning)

ah: ps =Vibrationsemission (slibning med
slibebagskive)

Khsaps = usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpas Kwa = usikkerhed

m Brug hgreveern!



POLSKI pl

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytgczng wtasng
odpowiedzialnosc, ze szlifierki kgtowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenia z oryginalnym wyposazeniem firmy
Metabo nadajg sie do szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy ze szczotkami i
przecinania sciernicg metalu, betonu, kamienia i
temu podobnym materiatéw bez stosowania wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegaé ogdlnie obowigzujgcych przepisow
BHP oraz dofgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegolng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazer
ciafa.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
maoc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac rowniez niniejszg dokumentacije.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:
a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem $ciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapoznac sig ze wszystkimi
uwagami dotyczgcymi bezpieczenstwa,
zaleceniami, ilustracjami i parametrami

dotagczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojs$¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze

stanowic zagrozenie i byé przyczyng obrazen ciata.

c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktorych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac¢ narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspoétpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moze
peknac i zostac¢ odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubos$é narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiada¢ wymiarom uchwytu
mocujacego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nierobwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i mogg spowodowag utrate
kontroli.

h) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzié¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigé, talerze szlifierskie
pod katem peknieé, starcialub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane harzedzie robocze spadnie na
podioge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé¢
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowa wirujacego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscia obrotowa na jednag
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
peina ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
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potrzeba, stosowa¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specijalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronié¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drog
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowag utrate stuchu.

j) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia rowniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafié¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowacé przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia pragdem.

I) Przewod zasilajgcy nalezy trzymaé z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastgpi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sie rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotknigcia ubranie uzytkownika moze zostaé
pochwycone przez wirujace narzedzie robocze,
ktére moze wwiercic sie w ciato.

o) W regularnych odstepach czasu czysci¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowagé zagrozenia zwigzane z pradem
elektrycznym.

p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry mogg spowodowac
zapton takich materiatow.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang

zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego

narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarczaszlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w Kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkow roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywagé ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowaé site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie srodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rgk do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsung¢ sie po rece.

c) Unikaé obszaru, w kierunku ktérego moze
zostac¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegoblng ostroznosé zachowaé podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujace
narzedzie robocze tatwo sie zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
taricuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomiedzy ktorymi szczeliny sa
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowac wytacznie $ciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej $ciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga byc¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowaé
w taki sposéb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi



ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza cze$¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknieciem Sciernicy,
jak rowniez przed iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywaé tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktdra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tngce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowaé wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej $ciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz thacych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowa¢ uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzii
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwej ostony moze
zabrakngé¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyna powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tngca. W przypadku przemieszczaniatarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgcg tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciggaé¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy tnacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowacé odrzut. Zlokalizowa¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wigczaé elektronarzedzia dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero

POLSKI

kiedy tarcza tngca osiggnie maksymalna
predkosc¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszyé ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy thacej, obrabiane
ptyty i wieksze elementy nalezy podpierac.
Duze elementy poddawane obrébce mog3 si¢
wyginaé pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ zachowaé przy
~wcieciach” w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza thgca zagtebionaw
Scianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.

g) Nie wykonywac cie¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy thgcej zwigksza jej naprezenia
i podatnosé na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub peknigciatarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem $ciernym:

a) Uzywaé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnos$nie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu mogg bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowaé mozliwos¢é
dotykania ostony przez szczotke druciana.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe mogg zwiekszaé
SWojg srednice.

4.7 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Podczas przecinania nie uzywaé ostony

zabezpieczajgcej do szlifowania. Ze

wzgleddéw bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tnaca nalezy uzywagé ostony do przecinania.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
obstugiwac¢ zawsze obiema rekami.
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Nie stosowac¢ diamentowych tarcz thgcych z
segmentami, pomiedzy ktorymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm. Dopuszczalne sg tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegaé informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chronic tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz thgcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tngce nie moga byé poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomocg urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadkg
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracac uwage na to, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajaco dtugi, aby pomiescit
dtugosc¢ wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sie stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowoprgdowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytacznik
réznicowoprgdowy sprawdzic i oczyscié
urzadzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociagowych, przewoddw elektrycznych i
Scian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciggnac
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzona lub peknietg rekojesé pomocnicza
nalezy wymienic. Nie wolno uzywac¢ urzgdzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknietg ostone nalezy wymienié.
Nie wolno uzywac urzgdzenia z uszkodzong
ostona.

Urzadzenia nie wolno wtaczag jesli brakuje w nim
elementéw lub zabezpieczen wzglednie sg one
uszkodzone.

Urzadzenia ztagodnymrozruchem (rozpoznawalne
po symbolu ,WE...“ na oznaczeniu typu): jesli przy
wigczaniu urzadzenie bardzo szybko przyspieszy
do maksymalnej predkosci obrotowej, oznacza to
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funkcje elektroniki nie bedg dostepne. Natychmiast
Zlecié¢ naprawe urzadzenia (patrz rozdziat 12.).

Mate elementy poddawane obrdébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwéjnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
sciernicy thgcej) montowanych za pomocag
kotnierza wolno uzywac wytacznie nastepujgcych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢é
przyczynag utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostonai element obrabiany
mogag sobie wzajemnie przeszkadzagé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czastki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej pekniecia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotkg talerzowg o gruboséci wiekszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostone, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytéw,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawieraja substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobow
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia zalezy od czegstotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czastek mikroskopijnej wielko$ci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytow powstajgcych przy obrébce innych
materiatow, np. niektérych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych



(np. przepiséw dotyczgcych ochrony pracy,
utylizacji).

Eliminowaé szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczyc¢ ilos¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych osob
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywad systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurzaé lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepagé, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *

Kotnierz wsporczy *

Wrzeciono

W...A...: Kotnierz wsporczy Autobalancera

(niezdejmowalny) *

Przycisk blokady wrzeciona

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *

Rekojesc

Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,

ewent. do wtagczenia trybu pracy ciagtej) *

9 Przycisk (do wigczania i wytgczania)

10 Przycisk (do obracania gtdwnej rekojesci)

11 Rekojesc gtéwna

12 Rekojesé pomocnicza / rekojes¢ pomocnicza z
ttumieniem wibraciji

13 Ostona

14 Nakretka mocujgca *

15 Klucz dwuotworowy *

16 Zamkniecie zaciskowe (do przestawiania
ostony bez uzycia narzedzi)

17 Sruba (do ustawiania sity mocujgcej zamka
zaciskowego)

A OWON =
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* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowo-prgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.
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Nalezy stosowaé wytgcznie przewdd przedituzajgcy
o] minimglnym przekroju poprzecznym wynoszgcym
1,5 mm<. Przewody przedtuzajgce muszg byc¢
odpowiednie do wielkosci poboru mocy urzadzenia
(por.dane techniczne). W przypadku zastosowania
bebna przewodowego, przewdd nalezy zawsze
catkowicie rozwijac.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej
Prace nalezy wykonywac wytacznie z
zamocowang rekojescig pomocniczg (12)!

WKkreci¢ mocno recznie rekojesé pomocniczg w

lewy, Srodkowy lub prawy otwoér gwintowany (w

zaleznosci od potrzeb).

6.2 Montaz ostony

%D_‘ﬁ:? Przed uruchomieniem
5. ! 2, zamontowac ostone.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa stosowac

wytgcznie ostone przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej
ostony moze by¢ przyczyng utraty kontroli i
powaznych obrazenh. Patrz takze rozdziat 11.
Osprzet!

Patrz strona 2, rysunek F.

- Otworzy¢ zamkniecie zaciskowe (16). Nasadzi¢
ostone (13) w pozycji pokazanej na rysunku.

- Obrocic¢ ostone w taki sposéb, aby zamknieta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Zamknac¢ zamkniecie zaciskowe.

- W razie potrzeby zwiekszy¢ site mocujaca
zamkniecia zaciskowego poprzez dokrecenie
sruby (17) (przy otwartym zamknieciu
zaciskowym).

Uzywac wytgcznie narzedzi
(:D::@ roboczych, ktére ostona
(:l]'_’_:@)( przestania o co najmnigj 3,4
mm.

6.3 Obrotowa rekojes¢ gtéwna

Pracowac wytgcznie z zablokowang
rekojescig gtéwnag (11).

Patrz strona 2, rysunek C.

- Nacisng¢ przycisk (10).

- Rekojes¢ gtdwng (11) mozna teraz obrécié o 90°
w obie strony i zablokowag.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
gtéwna rekojesé (11) musi byé zablokowana i nie
moze dac sie obracac.

6.4 Zasilanie sieciowe

Gniazda sieciowe muszg by¢ zabezpieczone za
pomocg wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikow instalacyjnych.

Maszyny z oznaczeniem typu ,\WE...”.
(z wbudowanym automatycznym ogranicznikiem

pradu rozruchowego (uktadem tagodnego
rozruchu)). Gniazda sieciowe moga byé
zabezpieczone réwniez za pomocg szybkich
bezpiecznikow topikowych lub wytgcznikow
instalacyjnych.
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7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagnac¢ wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgleddéw bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujacy wrzeciono (5) nalezy
naciska¢ tylko przy nieruchomym wrzecionie!

- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obrécic rekg wrzeciono (3), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek D.
Maszyny z oznaczeniem W 2..., WE 2...:

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy
(2) w sposdb przedstawiony na rysunku D.
Tarcza szlifierska musi rwnomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

Maszyny z oznaczeniem W...A 2...:

Kotnierz wsporczy Autobalancera (4)

przymocowany jest na state do wrzeciona. Nie
jest konieczny tak, jak to ma miejsce w przypadku
innych szlifierek katowych, zdejmowany kotnierz
wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego

Autobalancera (4), tarcza szlifierska oraz
nakretka mocujgca Quick (1) lub nakretka
mocujgca (14) muszg by¢ czyste. W razie potrzeby
nalezy je wyczyscic.

- Przytozyc tarcze szlifierskg do kotnierza
wsporczego Autobalancera (4). Tarcza szlifierska
musi réwnomiernie przylegac¢ do kotnierza
wsporczego Autobalancera.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki szybkomocujacej
® Quick (1):
m Jesli w miejscu mocowania narzedzie
robocze jest grubsze niz 8 mm, nie mozna
stosowac nakretki szybkomocujgcej Quick! W

takim przypadku nalezy uzy¢ nakretki mocujgcej
(14) z kluczem dwuotworowym (15).

Uzywac wytgcznie nieuszkodzonych nakretek
mocujgcych Quick: strzatka musi wskazywac
wyciecie na pierscieniu zewnetrznym (patrz
rysunek, str. 2).
- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
- Natozy¢ nakretke mocujacg Quick (1) na
wrzeciono (3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujgcg Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazowek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick

(1):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Odkreci¢ nakretke mocujgcg Quick (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

7.4 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od
wyposazenia)

% Mocowanie nakretki mocujacej (14):

Obie strony nakretki mocujacej réznig sie miedzy
soba. Wkreci¢ nakretke mocujgca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek E.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Kotnierz nakretki mocujgcej (14) skierowany jest
do gory, aby méc pewnie zamocowac cienkg
tarcze szlifierskg.

B) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Wieniec nakretki mocujacej (14) skierowany jest
do dotu, aby mozna byto pewnie nakrecic ja na
wrzeciono.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujaca (14) kluczem dwuotworowym (15) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystgpuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujaca (14) kluczem
dwuotworowym (15) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wytaczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema

rekami.

Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unikac niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé urzadzenie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Przy wtaczeniu na ciagty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowaé nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymac obiema rekami za



przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycije
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczac¢ do wzbijania badz zasysania

pytu lub wiérow przez urzadzenie. Po
wytgczeniu urzgdzenie wolno odktada¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Patrz strona 2, rysunek A.
Witaczanie chwilowe:

Wtaczanie: przesungé blokade (8) w kierunku
strzatki i nacisng¢ przycisk wtgcznika (9).

Whytaczanie: zwolni¢ przycisk wtgczajacy (9).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wtaczanie: przesungc¢ blokade (8) w kierunku
strzatki i nacisng¢ przycisk wtacznika (9) i
przytrzymac go w pozycji wcisniete;.
Urzadzenie jest wigczone. Nastepnie
przesungc blokade (8) kolejny raz w
kierunku strzatki, aby zablokowac przycisk
wigcznika (9) (tryb ciggty).

Wytaczanie: nacisngc¢ a nastepnie zwolnié przycisk
wigcznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...B:
Witaczanie chwilowe (z funkcja czuwakow3)

Patrz strona 2, rysunek B.

Wiaczanie: przesungc przycisk wtgcznika (9) do
przodu, nastepnie wcisngé przycisk
wigcznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolnic¢ przycisk wtgcznika (9).

8.2 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie:

Umiarkowanie dociskac¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajac kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt
mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:
‘ Podczas przecinania zawsze

pracowac przeciwbieznie (patrz
ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskag, nie kotysac.
Szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego:
Umiarkowanie dociskac¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt
mocno.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzac wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
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negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac suchym powietrzem. Wczes$niej
odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania i nosic¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnosc¢ uktadu odsysania pytu.

Przycisk (10) do regulacji rekojesci: od czasu do
czasu odessac przycisk albo przedmuchac suchym
powietrzem (w stanie wcisnietym, we wszystkich 3
potozeniach uchwytu gtéwnego). Wczesniej
odtgczy¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosic¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

Maszyny z oznaczeniem typu ,WE...”:

- Przecigzenie: elektroniczny wskaznik

sygnatu (6) swieci sie i predkos¢ obrotowa

pod obcigzeniem MOCNO sie zmniejsza.

Temperaturasilnika jest zbyt wysokal Pozostawi¢

urzgdzenie wigczone na jatowych obrotach do

momentu, az ochtodzi sig a elektroniczny
wskaznik sygnatu zgasnie.

Przecigzenie: elektroniczny wskaznik

sygnatu (6) swieci sie i predkos¢ obrotowa

pod obcigzeniem NIECO sie zmniejsza.

Przecigzenie urzgdzenia. Pracowac dalej ze

zredukowanym obcigzeniem do momentu, az

zgasnie elektroniczny wskaznik sygnatu.

- Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
Wskaznik sygnatu elektroniki (6) swieci i
nastepuje samoczynne WYELACZENIE
maszyny. W przypadku zbyt szybkiego wzrostu
poboru pradu (jaki wystepuje np. przy nagtym
zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie zostanie
wytgczone. Wytaczy¢ urzgdzenie za pomoca
przetgcznika (9). Nastepnie z powrotem wtaczyé
urzgdzenie i pracowac normalnie dalej. Unikac
ponownego zablokowania. Patrz rozdziat 4.2.

- Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) MIGA i urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wtgczonym urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytaczy¢ urzgdzenie i ponownie
wigczyc.

- Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. ze automatyczny ogranicznik
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie bedg
dostepne. Natychmiast zleci¢ naprawe
urzgdzenia (patrz rozdziat 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
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- Procesy wtgczania powodujg krotkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego mogg wystgpi¢ niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktécen.

11. AKkcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowac wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria bezpiecznie zamocowacd. Jezeli
urzadzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, to
trzeba je dobrze przymocowac. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sie przyczyng obrazen.

Patrz strona 4.

Zawsze uzywac narzedzia roboczego

przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 5. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworow

4 = obrdbka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru sciernego

Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

1.2 = Sciernica garnkowa (ceramiczna)

2.1 =tarcza tngca ,metal”

2.2 =tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”
2.4 =tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i sciernicy
tnacej)

diamentowe koronki wiertarskie
szczotka obwodowa

szczotka garnkowa

Sciernica lamelkowa

5.2 =talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:

Typ A =Zostona do cigcia

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do $ciernicy garnkowe;j

Typ F = ostona odsysajgca do przecinania

3.
4.
4.
5.

1
1
2
1

Pozostaty osprzet:
(patrz réwniez www.metabo.com)

A Stojak do ciecia metalu

B Nakretka mocujgca (14)

C Nakretka szybkomocujgca Quick (1)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez elektrykal

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... przy
wymianie kompletu szczotek weglowych
wymieniac réwniez oktadziny hamulcowe.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobrac pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawierac
substancje szkodliwe - poddaé¢ odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko paristw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzagdzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacijg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg byc¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

Dmax =maks. srednica narzedzia roboczego
tmax.1 =Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
’ mocowanego w zakresie mocowania za
pomocag nakretki mocujacej (14)
tmax 2 =maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
’ roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki szybkomocujgcej Quick
1
tmax3 =tarcza zdzierajgca /tarcza tnaca:
’ maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
roboczego
tmaxa =maks. dopuszczalna grubos¢ szczotek
talerzowych
M =gwint wrzeciona
I =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego
No =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)
P, =nominalny pobdér mocy
Ps =moc oddawana
m =ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu 0 EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny
Wyszczegdlnione dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujacych
standardéw).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emis;ji
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elektronarzedzia i porownanie réoznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednic przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujacych elementow o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartosci emisji

hatasu. W przypadku takich elementow nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 60745:
ap sg =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie
powierzchni)

an ps =Wartosc emisji wibracji (szlifowanie

' talerzem szlifierskim)
Khsa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Loa poziom cisnienia akustycznego
Lwa poziom mocy akustycznej
Koa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Medgfeleléségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan térténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) dsszes
idevonatkoz6 rendelkezéseinek. A Miszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerli hasznalat

A gépek eredeti Metabo alkatrészek hasznalata
esetén alkalmasak fémek, beton, kézet és mas
hasonld anyagok kdszérulésére, dérzspapirral
térténé csiszolasara, drotkefével térténd
megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkdl.

A nem rendeltetésszerl hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalo felel.

Az altalanos balesetmegelézési eldirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam védelme érdekeben tartsa be
az adott szimbdélummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérllésveszély
csOkkentése érdekében olvassa el a

hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES -Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
alabbiakban felsorolt elbirasok betartasanak
elmulasztdsa aramiitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos
testi sértilésekhez vezethet.

Kérjiuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elSirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koszorilésre, csiszoldpapirral torténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara vagy
darabolasra vonatkozo k6z6s biztonsagi

tudnivalok:

a) Ezaz elektromos kéziszerszam csiszoléként,
csiszolopapiros csiszoldként, drétkefeként,
lyukvagokent és darabologépként
hasznalhaté. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalot, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitasokat

nem tartja be, fennall az aramutés, iz és/vagy
sulyos sérllések veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatésagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgé elektromos
szerszam eltérhet és a darabjai szétreplilhetnek.

f) A betétszerszam kiilsé atméréjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzitd
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sérilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszol6korongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalddasra, a drotkeféket kilazult vagy
torétt drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg,
szlukség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellenérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrdl, hogy sem On, sem a kérnyéken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérult
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidGszakban eltérik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvédé maszkot vagy
védoszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédd maszkot, hallasvédoé eszkozt,



védokesztylit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoloeszkozrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkez6 szétrepll6 idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezé port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

j) Ugyeljen arra, hogy kivilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6é személy
koételes személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrdl vagy a torétt betétszerszamrol
lepattogzo szilankok elrepllhetnek és a
munkaterllet kozvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziltség
alatt all6 vezeték érintése a gép fém részeit is
feszlltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

l) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készllek fol6tt, a haldzati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgd
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerulhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

n) Ne miik6dtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kézben. A ruhaja
véletlenlll beakadhat a forgé betétszerszamba és
az befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szellbzése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelelé
biztonsagi tudnivaldk

A visszacsapodas a forgo betétszerszam, mint pl.
csiszolokorong, csiszolétanyér, drétkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kévetkeztében
jelentkez6 hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapédik.
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Ha pl. a csiszoldtarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolotarcsanak a
munkadarabba mertilé pereme beakadhat, aminek
kdvetkeztében kitérhet egy darab a
csiszolotarcsabdl, vagy visszacsapddast okozhat.
A csiszolotarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggdéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapodas az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabol és/vagy a nem megfeleld
munkakérilményekbdl adédik. A kdvetkezdkben
leirt biztonsagi el6éirasok betartasaval annak
eléfordulasa elkerllhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
hasznalja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehet6
legnagyobb ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 erék vagy a
reakcionyomatékok fol6tt. A kezeld megfeleld
ovintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapddasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nyuljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze folé kerllhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolo6tarcsa
mozog.

d) Kilénésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapoddjon, és elakadjon. A
forgo betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kbzelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellendrzés elvesztéséhez vagy
visszacsapédashoz vezethet.

€) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolétarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizardlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszolészerszamot és az ennek
megfelelé védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszolészerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukodeésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszoloétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszolofeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszerlen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégo csiszolotarcsat nem lehet megfelel6en
védeni.
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c) A véddburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszol6szerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddéburkolat segit megvédeni a
kezel6t a tormeléktol, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstdl, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszolészerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikkon hasznalhatéak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfelliletével. A darabolotarcsa
rendeltetésszerl hasznalatakor a tarcsa peremét
haszndlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatd
oldaliranyu erd kévetkeztében eltdrhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretti és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csokkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjén. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkllénbdztethetd a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos kéziszerszamokhoz készult
csiszolotarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készllnek, és ezért kbnnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 véddburkolatot kell hasznalni. A
megfeleld véddburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérulésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozoan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel néveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgo darabolotarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolétarcsat a
munkadarabban Ontdl tavolodg iranyban mozgatja,
a visszacsapoédas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgd tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne prébalja a még forgé darabolotarcsat
kihuzni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapoddas lehet a kovetkezménye.

Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt dvatosan folytatna a vagast. Ellenkezd

esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy hagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csOkkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tdmasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kbzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiildbndsen 6vatos a meglevé falakba
készlild "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathaté teriileten. A bemerUld darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapoédast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolodtarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel néveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest térésének veszélyét, ami sulyos
sérulésekhez vezethet.

4.5 Kilbénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolépapirral t6rténd csiszolasra
vonatkozoéan:

a) A megfelelé méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarté altal
megadott, a csiszoldlap kivalasztasara
vonatkozé adatokat. A csiszolétanyéron tulnyuld
csiszolblap sériléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapoddashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalék
drotkefével torténé munkavégzésre
vonatkozdan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérédhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a véddburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drétkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atmérdje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis er6k hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:

FIGYELMEZTETES - Mindig viselien
védészemiveget.

Viseljen hallasvédd felszerelést.

Ne hasznalja a csiszol6 veéddburkolatot
darabol6 csiszolashoz. Darabolétarcsaval
tortén6 munkavegzeéskor biztonsagi okokbol

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.



hasznalja a felpattinthaté darabolétarcsa-
védéburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolotarcsat. Csak
negativ szegmensvagészégek megengedettek.

Kotott darabolotarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoldeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal k6z6lt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az Gtésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznaini.

Soha ne haszndlja a darabolétarcsat nagyol6
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolétarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tdmasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténé felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfeleld telepitett elszivéberendezés
hasznalata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivalté arammal ellatott Fl-véddkapcsolét (RCD).
Ha az Fl-védbkapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszolét, el kell végezni a gep ellenérzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetleniill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a foéfalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszol6 aljzatbél, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészitd fogantyut ki kell
cserélni. Ne lzemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészit6 fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
védéburkolattal.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Gépek lagyinditassal (felismerheté a ,WE...“
jelzésrél a tipusmegnevezésben): Ha a gép
bekapcsolaskor nagyon gyorsan eléri a maximalis
fordulatszamot, elektronikus hiba all fenn. llyenkor
tovabbi, a biztonsag szempontjabél meghatarozo
elektronikus funkciok sem allnak rendelkezésre.
Azonnal javittassa meg a gépet (Lasd a 12. sz.
fejezetet).
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Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. ugy, hogy
befogja azokat egy satuba.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszold tarcsak)
hasznalnak, csak a kovetkez6 véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelelé védéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelelé védéburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sérulésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu védéburkolat oldalcsiszolasnal valo
alkalmazasa soran a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendd kontrollt eredményez.

- egy B-tipusu véddburkolat mellett a kdtott
daraboldtarcsaval vald darabold csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezelSt elérik a
kireplild szikrak és csiszolas soran keletkezé
részecskeék, valamint a csiszolotarcsa letort
darabjai a csiszolotarcsa eltérése soran.

- egy A-, B-, C-tipusu védéburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabolé vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapoédassal jaro kontrollvesztés lép fel.

- egy A-, B-, C-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével valo
munkaveégzés soran a drotok a burkolatba
nyulhatnak és ez drottérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz ill§ véddburkolatot kell

hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés cs6kkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszolopapirral valo csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkelt6, szuletési
hibakat, vagy egyeb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom d6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazo
nyersanyagokbol, és

- arzén, valamint krém vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
fuggveényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csékkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfeleld engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kisz(résére
fejlesztettek Ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blUkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne ker(ljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozo eléirasokat).
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Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valo lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozeékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlentl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivd berendezést.

CsoOkkentse a porleterhelést a kbvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegét,

- hasznaljon elszivd berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavegzés
terUletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véd6ruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 Quick szoritéanya *
Tamasztéperem*
Tengely
W...A...: Automatikus kiegyensulyozo
tamasztoperem (nem levehetd) *
Tengelyreteszelé-gomb
Elektronika jel-kijelzéje *
Markolat
Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg
tartés zemre vald bekapcsolashoz) *

9 Nyomodkapcsolo (be- és kikapcsolashoz)
10 Gomb (a fé fogantyu elforgatasahoz)
11 F6 fogantyu
12 Kiegészitd fogantyu / kiegészit6 fogantyu
rezgéscsillapitéval
Védéburkolat
Szoritéanya *
Kérmoskulcs *
Feszitézar (a védéburkolat szerszam nélkuli
allitdsahoz)
Csavar (a feszitézar szoritderejének
beallitasahoz)

ONO O S WN

13
14
15
16

17

* felszereltségtdl fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az 1zembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott FI-védékapcsolét (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszett
hosszabbitovezetéket hasznaljon. A
hosszabbitovezeték legyen a gép
teljesitmenyfelvételenek megfeleld (lasd muszaki
adatok). Kabeldob hasznalata eseten mindig
teljesen tekerje le a kabelt.

6.1 Kiegészit6é fogantyu felszerelése

m Csak kiegészitd fogantyu felszerelése mellett
(12) hasznalja a gépet! A kiegészitd fogantyut
kézzel csavarja (igény szerint) a bal, a kézépso,
vagy a jobb menetes furatba és hiuzza meg.

6.2 A védébura felhelyezése
@2 Hasznalatbaveétel el6tt: helyezze
< A 2, fel a védéburkolatot.

Biztonsagi okokbdl kizarélag a mindenkori

betétszerszamhoz tervezett véddburkolatot
kell hasznalni! A nem megfelelé védéburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sérlilésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd az F abrat a 2. oldalon

- Nyissa ki a (16) feszitézarat. Helyezze fel a (13)
védOburkolatot az abran lathato helyzetben.

- Forgassa el a véddburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalé felé.

- Zarja afeszitézarat.

- Ha sziikséges, a (17) csavarral (a feszitézar
nyitott allapotaban) névelje a feszitézar
szoritoerejét.
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6.3 Elfordithato f6 fogantyu

Csak bereteszel6dott 16 fogantyaval (11)
dolgozzon.

Lasd a 2. oldalon a C abrat.

- Nyomija be a (10) gombot.

- A fé fogantyu (11) most mindkét iranyba 90°-kal
elfordithaté és reteszelheté.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A f6
fogantyu (11) legyen reteszel6dve és ne legyen
elforgathato.

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védéburkolat legalabb 3,4
mme-rel talnyulik.

6.4 Haldzati csatlakozas

A haldézati dugaszol6 aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositoval kell
levédeni.
(Beépitett automatikus inditéaram-
korlatozas(lagyinditas).) A halézati dugaszold
aljzatok levédhetdk gyors olvadobiztositékkal, vagy
automata biztositoval is.

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat el6tt: Huzza ki a

hal6zati csatlakozét a csatlakozo aljzatbdl. A
gépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Daraboloétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szilkséges specialis védéburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).



7.1 Tengely reteszelése
A tengelyrégzité gombot (5) csak allo tengely
mellett nyomja meg!

- A tengelyrdgzité gombot (5) benyomni és
a tengelyt (3) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszelé gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a D abrat a 2. oldalon.

W 2..., WE 2... jelzésli gépek:

- Helyezze a tartékarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha mar nem forgathato el a
tengelyen.

- Csiszolétarcsat a D abranak megfelel6en
helyezze fel a tartokarimara (2).

A csiszolotarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara.

W...A 2... jelzésii gépek:

Az automatikus kiegyensulyozé

tamasztoperemet (4) fixen felszerelték a
tengelyre. A t6bbi sarokcsiszoléhoz hasonldan itt
sincs sziikség levehet6 tartdkarimara.

Az automatikus kiegyensulyozé

tamasztéperem (4), a csiszolotarcsa és a
gyorsszorito anya, (1) ill. a szoritéanya (14)
felfekvéfellletének tisztanak kell lennie. Sziikség
esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszolotarcsat az automatikus
kiegyensulyozo tamasztéperemre (4). A
csiszolotarcsa egyenletesen fekiidjon fel az
automatikus kiegyensulyozé tamasztoperemre.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtél fliggben)

Quick szoritéanya (1) régzitése:

Quick

Ha a betétszerszam a befogési
tartomanyban vastagabb mint 8 mm, a Quick
gyorsszorité anya nem hasznalhato! llyenkor
?as)znélja a szoritdbanyat (14) a kdrmdskulccsal
15).

Csak kifogastalan, sérilésmentes Quick

szoritéanyat hasznaljon: A nyilnak a kils6
gy(lru nyilasa felé kell mutatnia (lasd az abrat a 2.
oldalon).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze fel a Quick gyorsszorit6 anyat (1) a
tengelyre (3). Lasd az abrat a 2. oldalon.

- Huzza ra a Quick szoritdanyat az 6ramutato
jarasaval megegyez6 iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszolotarcsat az
oramutaté jarasaval megegyez6 irdnyban, ezzel
huzza meg a Quick szoritdanyat.

A W...B... megnevezésl gépeknél az utols6 180°-
on megndvekedett ellendllas érezheté.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
- Az éramutato jarasaval ellenkez6 iranyban
csavarja le a Quick gyorsszoritd anyat (1).
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7.4 Szoritéanya rogzitése/oldasa
(felszereltségtol fliggden)

% Szoritéanya (14) régzitése:

A szoritdanya 2 oldala kilénb6z6. A szoritéanyat az
alabbiak szerint helyezze fel a tengelyre:

Lasd a E abrat a 2. oldalon.

- A) Vékony csiszoloétarcsak:
A szoritdanya kétése (14) felfelé néz, hogy igy a
vékony csiszolotarcsat biztonsagosan meg
lehessen szoritani.
B) Vastag csiszolotarcsak:
A szoritdanya kotése (14) lefelé néz, hogy igy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

- Tengely reteszelése. Huzza meg a szoritdanyat
(14) akérmoskulccsal (15) az éramutaté jarasaval
megegyez6 iranyban.

A W...B... megnevezésl gépeknél az utolso 180°-
on megnévekedett ellendllas érezhetd.

Szoritéanya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7. 1fejezetet).
Csavarja le a szoritéanyat (14) a kérmdskulccsal
(15) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
A gépet mindig két kézzel fogja.

El6szér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerllje el a véletlenszerl inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
Iép fel.

Folyamatos miikédésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdél mar
kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kerllje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Lasd az A abrat a 2. oldalon.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Tolja a reteszt (8) a nyil iranyaba
majd nyomja meg a nyomoékapcsolot (9).

Kikapcsolas: engedije el a nyomokapcsolot (9).

Bekapcsolas tartos iizemre (felszereltségtél
fliggden):

Bekapcsolas: A reteszt (8) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja megy a nyomokapcsolot (9)
és tartsa nyomva. A gépet bekapcsolta.
Ezutan ismét tolja a reteszt (8) a nyil
irdnyaba, hogy a nyomdkapcsolét (9)
reteszelje (bekapcsolas tartds Gizemre).
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Kikapcsolas: Nyomja meg és engedje el a
nyomokapcsolét (9).

W...B jelélésii gépek

Pillanatkapcsol6 (Totmann funkciéval)

Lasd az B abrat a 2. oldalon.

Bekapcsolas: Tolja a nyomodkapcsolét (9) elére
majd nyomija fel a nyomdkapcsoloét (9).
Kikapcsolas: engedije el a nyomokapcsolot (9).

8.2 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok

Csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban.

Ellenkez6 esetben fennall a veszélye

annak, hogy a gép ellendrizetlenul

kiugrik a vagasbol. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Csiszoldpapirral t6rténd csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrdsodjon fel tulsagosan.

Munkavégzés drotkefével:
Kbzepes erdvel nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam huitését. A vezeté
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam veédd szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden els6 és hatso
Iégrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegével at kell fujni. Ezt
megel6zéen huzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasroél és viseljen védészemiiveget és
megfeleld porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.

Kézi fogantyu beallitasara szolgalé gomb (10):
A gombot alkalmanként le kell szivni, vagy szaraz
levegével at kell fujni (lenyomott allapotban, a 6
kézi fogantyu mind a 3 allasaban). Ezt megel6z6en
huzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrél és a munkavégzes soran viseljen
védészemiveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

k WE...“ jeloléssel a tipusmegnevezésben:
- Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus

114 kijelzé (6) vilagit és a terhelés alatti

fordulatszam EROSEN csékken. A motor

hédmérséklete tul magas! Jarassa a gépet

Uresjaratban, amig a gép leh(l és az elektronikus

kijelz6 kialszik.

Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus

kijelz6 (6) vilagit és a terhelés alatti

fordulatszam ENYHEN csékken. A gépet
tulterhelik. Dolgozzon csdkkentett terheléssel
tovabb addig, amig az elektronikus kijelzé kialszik.

Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az

elektronikus kijelzé (6) vilagit és a gép

magatdl KIKAPCSOLT. Az aramerésség
tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy

hirtelen elakadaskor vagy visszaltéskor fellép), a

gép kikapcsol. A gépet a nyomdkapcsoloval (9) ki

kell kapcsolni. Ezutan kapcsolja ismét be és

dolgozzon tovabb a szokasos modon. Kertlje el a

tovabbi elakadast. Lasd a 4.2 fejezetet.

Ujrainditas-gatlo: Az elektronikus kijelz6 (6)

VILLOG és a gép nem miikédik. Mikdédésbe

Iépett a véletlen bekapcsolas elleni védelem.

Amennyiben a csatlakoz6dugot bekapcsolt

gépnél dugjak be, vagy az aramellatas elézetes

megszakitas utan ismét rendelkezésre all, a gép

nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a

készlléket.

- A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozé (lagy inditas)
nem mikddik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabal
meghatarozé elektronikus funkciok sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 12. sz. fejezetet).

- A bekapcsolasi folyamat révid
feszlltségcsdkkenést okoz. Ez kedvezdtlen
halézati viszonyok esetén mas készllékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem varhat6 zavar.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitdsban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban Gzemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép feletti uralom elvesztése séruléshez
vezethet.

Lasd a 4. oldalt.

Hasznalja mindig a munkahozillé
betétszerszamot és az arra kijel6lt
véddéburkolatot. Lasd a 5. oldalon. (Az abrak

példaertékliek).

Munkafeladat:

1 = csiszolas a felllettel

2 = darabol6 csiszolas

3 = lyukfuaras

4 = drotkefe hasznalata

5 = csiszoldpapirral valé csiszolas

Betétszerszamok:



nagyolo csiszolotarcsa

fazékcsiszold (keramia)

darabolotarcsa ,fém*

darabolétarcsa ,falazat/beton”
gyémant darabolotarcsa ,falazat/beton”
d

c

AWN=2N =

arabolétarcsa kettés céllal (kombinalt
siszol6- és darabolé-csiszol6 tarcsak)
gyémant furokoronak
kérkefe
= fazékkefe
5.1 = lamellas csiszolotanyér
5.2 = csiszolotanyeér csiszold lapokhoz

eléirt védéburkolat:

A-tipusu =_darabol6 védébura

B-tipusu = védébura csiszolashoz

C-tipusu = véddbura csiszolashoz és darabolo-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = véddbura fazékcsiszolohoz

F-tipusu = elszivé véddburkolat darabold
csiszolashoz

1.
1.
2.
2.
2.
2.
3.
4.
4,

1
1
2

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Fémdarabol6 allvany

B Szoritéanya (14)

C Quick szoritéanya (1)
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott hal6zati csatlakozé vezetéket

csak specialis, eredeti Metabo halbzati csatlakozd
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A W...B... megnevezésl gépeknél a
szénkefekészlet cseréjekor a fékbetétet is ki kell
cserélni.

A javitasra szoruldé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezé finom por kéros anyagokat
tartalmazhat: szakszerd hulladekeltavolitas
szikséges.

Kdvesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi elGirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladékba! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2012/19/EU irdnyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetdve kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.
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14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Dmax =a betétszerszam max. atmérdje
tmax 1 =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban

szoritdbanya hasznalata esetén (14)

tmax2 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor

tmaxs =Nagyolo tarcsa/darabolo tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

tmax4 =mMax. megengedett tanyérkefe-vastagsag

M =tengelymenet

| =csiszolotengely hosszusaga

Ng =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkal

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti miszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdve teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értekeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
0sszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl figgden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé védbintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyeb enyhén rezgb,
nagy fellletli munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb &sszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értekek. Az
ilyen munkadaraboknal megfeleld intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapitd lapok
felhelyezésével, a lehetdségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld fulvédd kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocsatast.

Rezgési 6sszérték (harom irdnyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

ap sg =rezgéskibocsatas (feluletek csiszolasa)

ap ps =rezgéskibocsatas (csiszolotanyerral
tértend csiszolaskor)

Khsa/ps = bizonytalansag (rezgés)

= hangnyomasszint 115
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Lwa hangteljesitményszint
Koa, Kwa = bizonytalansag

m Viseljen hallasvéd6 eszkozt!
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OpuruHanbHOe PYKOBOACTBO NO 3KcnJiyaTtauuu

1. [eKnapauumAa o cCOOTBETCTBUU

HacToawmm Mbl 3aaBAAEM CO BCEN
OTBETCTBEHHOCTbLIO: YrNnoBble WAMpMaLlnHbI C
naeHTUdMKaunen no TMny U cepumHoOmMy Homepy
*1) 0TBEYaT BCEM AENCTBYIOLLMM TPEOOBAHMAM
ANPEKTUB *2) N HOPM *3). TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTauuio ana *4) — cm. Ha ¢. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHUIo

MHCTPYMEHT, OCHALLEHHbIN OPUTMHAJIbHLIMU
npuHagnexHoctamm Metabo, npegHasHayeH ana
LWMdoBaHMA, WAMEMOBAHUSA C HaxKAauyHOM
6ymarow, WandoBaHUA C MCMOIb30BaHUEM LLLETOK
W oS abpasmBHOM pe3Kn MmeTasina, 6eToHa, KaMHS
M CXOXMUX MaTepmanoB 6e3 NPMMEHEHMS BOAbI.

3a ywep6, BOSHUKLUWKM B pesysibTate
MCNOJIb30BaHMA HE MO Ha3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NO/Ib30BaTE b.

Heobxoanmo cobnoaaTs o6LwenpuHATLIE Npasuia
TEXHUKM 6E30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npvBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. OOLwue yKa3aHUA NO TEXHUKEe
6e30nacHOCTHU

[na Bawen cobcTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3aLUMTbl SJIEKTPOMHCTPYMEHTA OT

NoBpEHKAEHWI HEOOX0AMMO COBI0LAaTb

YyKa3aHusa, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
JaHHbIM CUMBOJIOM!

NMPEAYNPEHAEHUE. B uensax cHUxeHuA
pUCKa NoJlydeHnA TpaBM MPOYTUTE JaHHOe
PYKOBOACTBO MO 3KCMNayaTauuu.

NPEAYNPEXHAEHUE. O3HaKomMbTeCb CO

BCEMMW YHKa3aHUAMM MO TeXHUKe
6e30nMacHOCTHU, APYrMMU UHCTPYKLUUAMM,
WUANIIOCTPaALMAMU U TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTUKamu, npeaocTaB/IeHHbIMU
BMeCTe C 3TUM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobaoaeHne Kakmx-1nbo m3 yKasaHHbIX HUHEe
MHCTPYKUMHI MOXET CTaTb NPUYMHOM MOPareHns
S/1EKTPUYECKMM TOKOM, 10Kapa n/mim cepbe3HbIX
TpaBsm.

Heo6xoaMMO coxpaHATb BC€ MHCTPYKLUU U
yKa3aHuA No TeXHUKe 6e3onacHoCcTH A
MCnoNb30BaHUA B byaywem.

MepenaBaTb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT ClieaytoLemMy
BNnazenbly MOXHO TOJIbKO BMECTE C 3TUMM
LOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKEe
6e30nacHOCTU

4.1 O6uwMue yKa3aHUA NO TEXHUKE

6e30nacHOCTU NpU WAKNGOBaHUM,
WwAndoBaHUM HaKAA4YHOW Gymarom,

06paboTHe NPOBOJIOYHbIMU LETKaMU
Wnu abpasuBHOM pe3Ke:

a) [laHHbI 3IeKTPOUHCTPYMEHT cniegyet
MCNoJIb30BaTb B Ka4ecTBe WangMallUHbI,
wnudoBaTena ¢ Haxga4YHON GyMmarom,
NPOBOJIOYHOM WETKU, Npope3aTens
OTBEPCTUN U WAU(POBANIbHO-OTPE3HOM
MaLlMHbI. [IpoYTUTE BCE YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUAM, U306parKeHUAM
U AaHHbIM, KOTOpPbIe Bbl NOJIlYy4UIM BMECTE C
MHCTPYMeHTOM. HecobntogeHne cneayroLmx
WHCTPYKLMIM MOMET NPUBECTMU K NOParKEHUIO
3NEKTPUYHECKUM TOKOM, MOMHapy U/Wan cepbesHbIM
TpaBmam.

6) [laHHbIA 3/1eKTPOUHCTPYMEHT He
npepaHasHaveH A4 NosIMpoBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 91EKTPOUHCTPYMEHTA He Mo
Ha3HAYeHMI0 MOXKET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMUIO
ONacHOM CUTyaumnKn 1 NONYYEHUIO TPABM.

c) He ucnonb3ayiite 3/IEKTPOUHCTPYMEHT ANA
BbINOJIHEHUA 3ajay, A1 KOTOPbIX OH
HenocpeacTBEHHO He nNpeAHa3HayeH
KOHCTPYKTUBHO U COr1IacCHO yC/I0BUAM
npoussoguTensa. NNogobHble 4ENCTBUA MOTYT
cTaTb NPUYMHON NOTEPU KOHTPOIA NPU
NCMO/Ib30BaHNN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA U NPUBECTH
K CEpbe3HbIM TeJIECHbIM NOBPEHKAEHUAM.

d) He ucnonb3ayiite pabo4ynini MHCTPYMEHT, He
NnpeayCMOTPEHHbIN U HE PEKOMEHA,0BaHHbIN
npousBogMTenemM aJAa AaHHOro
3N1eKTPOUHCTPYMeHTa. OHO N1LLb HAAEKHOE
KpenaeHue NpuHaaIeXHOCTU Ha
3NEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpPYeT ero
6e3onacHyo aKcnayaTaumio.

e) [lonycTumas 4yactoTa BpalleHus paboyero
MHCTPYMEHTA A0/IHHA ObITb HEe HUKE
MaKCUMMaJIbHOM YacTOoTbl BpaLieHUs,
YKa3aHHOM Ha 3/IeKTPOUHCTpPYyMeHTe. Pabouure
MHCTPYMEHTbI, CKOPOCTb BpaLLeHWss KOTOPbIX
npesbllaeT AONYCTUMOE 3Ha4YEHUe, MOTyT
C/IOMaTbCA U OT/IETETH B CTOPOHY.

f) Hapy#HbIii guameTp U ToJsLWMHa paboyero
MHCTPYMEHTa [0/13{Ha COOTBETCTBOBATb
pasMepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBO3MOXHO 06ecneyYnTb aKpaHUpPOBaHUE U
KOHTPO/1b Pab0o4nX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccyMTaHHbIMM NapameTpamu.

g) Pasmepbl, Umerolme 3HayeHue anAq
HaperHOro KpenaeHua paboyero
MHCTPYMEHTAa, A,0NHHbI COOTBETCTBOBATb
pasmepam KpenewHbiX cpeacTs
3NIeKTPOUHCTPYMeHTa. Paboyne MHCTPYMEHTDI,
pasmepbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT 3aXUMHOMY
NpMCNOCOB61EHUIO, BPaLLLAITCA HEPaBHOMEPHO,
O4Y€Hb CWUJIbHO BUOPUPYIOT U MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPOA Haj, 9N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

h) He ucnonb3ayiTe NnoBpeHaeHHbIe paboune
MHCTPYMeHTbI. [Nepepn, KamKabim
ucnosb3oBaHUEM OCMaTpuBaiiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: WandoBanbHble KPYru He
DONHHbI UMETb CKOJIOB U TPELLUH,
wangosasibHble TapesiIku — TPeLLuH, ceaos

ru
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M3HOCa WU CUIbHOIO UCTUPAHMUA, B
NPOBOJIOYHbIX WETKaX He AOJIHKHO ObITb
BbiNaBLIXX UJIKM 06TOMUBLLUMXCA NMPOBOJIOYHbIX
npAapen. B cnyyae nageHua
3/IeKTPOUHCTPYMEHTa Unu paboyero
MHCTPYMEHTa HEO6XOAMMO NPOBEPUTb €ro
MCNpPaBHOCTb U UCNOJIb30BaTb TOJIbKO
HenoBpeHAeHHbI pabo4yUit MHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U yCTaHOBKU pabo4ero
MHCTPYMeHTa Heob6xoaumo y6eauTbCe, YTO
HUKTO HEe HaXOAMUTCA B 30HE BpallaroLerocs
pabo4yero UHCTPYMEHTa, U Ha OHY MUHYTY
3anycTUTb MHCTPYMEHT C MaKCUMaJIbHOM
YacToTOM BpaleHUA. [NoBpexaeHHble paboure
WMHCTPYMEHTbI OObIYHO JIOMAIOTCA B XO4,€ TaKOM
NPOBEPKMU.

i) Ucnonb3ynTe cpeacTBa UHAUBUAYAJIbHOM
3awuTbl. B 3aBMucumocTH oT BUaa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNOJIb3YITE MaCKy
ANA NONHOW 3aluTbl 1La, cpeacTea anna
3awmThbl rnas UaM 3awWmuTHbIe OYKK. AnA
3awWmTbl OT MEJIKUX YacTul, WangoBasibHOro
MHCTPYMEHTa U MaTepuana HapeBauTe
pecnupaTtop, 3aWUTHbIe HayLLHUKMU,
3alWMTHbIE NepPYaTKU UK CneLuasbHbIN
¢apTyK. 3awumianiTte rnasa oT OT/JIETAOLMX
NMOCTOPOHHUX NPEAMETOB NP BbIMNOJIHEHUM
pasfinyHbIX paboT. PecnnpaTopbl 1 3alUTHbIE
MacKUu JOHKHbI OTOUABTPOBbLIBATb MNbl/b,
obpasytoLLyrocs Bo BpeMs paboThbl. JdantensHoe
BO3AENCTBUE NPOMKOrO LWyMa MOXET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

j) Cnepgute 3a Tem, 4TOGbI Apyrue nau
HaxoAaMuUCb Ha 6e30NacHOM pPacCTOAHUU OT
Bawlero pa6o4yero mecra. Hamapblii 4enoBek,
BXOAALLMI B pabouyto 30HY, 06A3aH HageBaTb
cpeAcTBa UHAMBUAYA/IbHOW 3alUUThbI.
OTnetatoume 0CKOIKK 3aroTOBKU NI 0B6/IOMKM
pabo4nX MHCTPYMEHTOB MOIYT HAHECTU TPaBMy
Jawe 3a npegenamu paboyen 30HbI.

k) Mpx BbINO/IHEHUU PabOT B6/IN3U CKPbITOM
3/1IeKTPONPOBOAKU U/IN CETEBOro Kabensa
caMoro MHCTpPyMEHTa AepHuTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
U30/IMpOBaHHble NOBEPXHOCTU. HOHTaKT ¢
HaxoALWMMKUCS MOZ HanpsiXKEHWEM NPOBOLaAMM
MOMET TaKe NOCTaBWTb NoA HanpaKeHWe
MeTa/lIM4eCKne YacTu Nnpmubopa 1 NPUBECTU K
NOpPaXeHUIO 3NIEKTPUYECKMUM TOKOM.

|) AepHuUTe ceTeBOM Kabesb noganblue oT
BpaLjatolierocsa paboyero MHCTpymMmeHTa. B
c/lyqae NoTepu KOHTPOJIA Had MHCTPYMEHTOM OH
MOKEeT nepepesartb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabenb, NPy 3TOM BallW PYKM MOTYT NonacTb B
30HY BpaLleHuns paboyero MHCTPYMEHTA.

m) HUKoraa He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOM OCTaHOBKU pabouero
MHCTPYMeHTa. Bpawatowmiica pabouni
MHCTPYMEHT MOXHET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesy/sibTaTe Yero BO3MOXHA NOTEePs KOHTPONA Hag,
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM.

n) He BKAOYaiiTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpemsA ero nepeHocKu. BcheacTteme cayvanHoro
KOHTaKTa BO3MOXHO nonagaHue O4eHabl BO

BpaLlalLLmMmica paboymi MIHCTPYMEHT, B
pesynbTaTe Yero MOXKHO NOJYYUTb TPaBMy.

0) PerynapHo ouuuiainTe BEHTUNALUOHHDbIE
LLe/IN /IEKTPOUHCTPYMeEHTa. BeHTunATop
MOTOpa 3aTArneaeT Mbl/b B KOpNyc, a 60/bLioe
CKOMJIEHNE METaN/IMYECKOM MbISIN CONPAMKEHO C
OMaCcHOCTbIO BO3AENCTBUA 3/IEKTPUYECKOrO TOKA.

p) He ucnonb3ayimte aIEKTPOUHCTPYMEHT
B6/1M3U1 JIerKoBOCN/1aMeHALWMUXCA
matepuanoB. UCKpbl MOryT BbI3BaTb
BOCMJIaMEHEHWE 3TUX MaTeEpPUaoB.

g) He ucnonb3ayiite paboune UHCTPYMEHTbI,
KOoTopble TPebyloT UCNOJIb30BaHUA
oxNampaoLLem HUaKoCTU. Mcnonb3oBaHue
BOAb! WM MHOM OXNlarKaatoLen HNMAKOCTU MOKET
NPUBECTU K NOPAKEHMIO NIEKTPUYECKMM TOKOM.

4.2 OTpaya v COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
Nno TexHUKe 6e30nacHOCTH

Otpava npeactaBnseT cob60om BHe3aMNHy0
peakKuumio B pe3y/ibTaTe 3auenieHns uin
3aK/IMHMBaHWUA BpaLlaloLleroca paboyero
WMHCTPYMEHTA, Hanpumep, WaMdoBanbHOro Kpyra,
LWAMDOBANBLHON TapesIKK, NPOBOJIOYHOM LWETKN U
T. 4. 3auenieHve nnn 3aKiInHMBaHWe BEAET K
BHE3amnHOW OCTaHOBKE Bpallaroweroca paboyero
WHCTPyMeHTa. B pe3synbTaTte nponcxoaut
HEKOHTPO/IMPYEMOE ABUHKEHUE
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HanpaB/ieHWH,
NPOTUBOMOJ/IOKHOM HanpaB/IEHNIO BPALLEHUS
paboyero MHCTPYMEHTa B MECTE G/IOKMPOBKMU.

Ecnn, Hanpumep, WwandoBanbHbIN KPYT LenasaeTca
WK 3aefaeT B 3aroTOBKE, KPOMKaA Kpyra
3acTpeBaeT, B pe3ynbTaTte Yero Kpyr MOXeT
06/10MUTBCA WK BbI3BaTb OTAAYy. Beneactaue
3TOro WAMGOBasIbHBIN KPYr ABUKETCA Ha
oneparopa a1 B NPOTUBOMONOHHOM
HanpasJ/iEeHWN, B 3aBUCUMOCTHU OT Hanpas/ieHUA
BpallleHMA Kpyra B MecTe 3ak/IMH1BaHuA. Npu
3TOM WAMGOBa/bHbIM KPYr MOXKET pas/ioMUTbCA.

OTpaya ABnAeTCA CneacTBMEM HENPaBW/ILHOMO
MCNOJIb30BaHWUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA U/MAN
HECOOTBETCTBYHLLMNX YC/IOBUIM paboThbl. Ee MOKHO
n3beaTb Npu COBNI04EHMN ONMUCAHHBIX HUKE Mep
NPeAOoCTOPOKHOCTM.

a) Kpenko pepHure 3N1IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax U 3aMMuTe TaKoe NOJIOHEeHUe, YTOObI
MMeTb BO3MOMHOCTb NPOTUBOJENCTBOBATb
cune otgauu. NMpu Hannuum, Bcerpa
MCNOJIb3YyiTe AOMNOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY,
4YTO6bl MAaKCUMasIbHO KOHTPOJIMPOBaTb CUNY
OTAAu4U UM PEeaKTUBHbIA MOMEHT Npu
pasroHe. pu cobnogeHnn mep
NpegoCTOPOXHOCTHU Bbl CMOXETE YNPaBAATb
OTZAayen 1 peaKTUBHbIMU CUIaMMU.

E) HuKorga He cnepyeT pepHaTb PyKU B6/IU3H
BpaLjalolmxca paboymx UHCTPYMEHTOB. [Npu
oTAa4ye BOSMOXEH KOHTaKT pabo4ero
WHCTPYMEHTA C PYHOM.

B) He cToiTe B 30He BO3MOKHOM OTAAYMU
3NEeKTPOUHCTPYMEeHTa. HanpasieHne ABUMKEHMS
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpU OTAa4e
NPOTMBOMOJ/IOKHO ABUKEHMIO LWIM(OBASBHOrO
Kpyra B MECTe 3aK/IMHWUBaHUA.



r) Oco6eHHO OCTOPOHHO paboTaiiTe B 061acTH
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHUA U/ 3aK/IMHUBaHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauiaiowmics
pPabovnii MUHCTPYMEHT CH/IOHEH K 3aK/IMHUBaHMIO
npu pa6oTe B 0671aCTH YI10B, OCTPbIX KPOMOK Mn
Npv OTCKaKMBaHUKU. STO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOA UK OTAAYY.

4) He ucnonb3ayiite LenHoi NUNbHbIN AUCK aNA
pe3aHuA aepeBa, a TaKHe cermeHTUpoBaHHbIe
anmasHble OTpe3Hble Kpyrv ¢ npopesamMu

>10 MM U NUIbHbIE AUCKHU C 3a3yOpUHaAMU.
TaKune paboyne MHCTPYMEHTbI YacTO BbI3bIBAOT
OTAAa4y W NOTEPHO KOHTPOIA Haz
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTH Npu WaAndoBaHUU U
abpa3MBHOM OTpE3aHUM:

a) Ucnonb3yiiTte TONIbKO NOAXOAALMI ANA
COOTBETCTBYIOLEro 3/IGKTPOUHCTPYMEHTA
wAndoBanbHbli UHCTPYMEHT U
npepHa3Ha4YeHHbl f1A Hero 3awmTHbIN
KOHyX. LLnndoBanbHble MHCTPYMEHTbI, He
npeaHasHa4YeHHble 418 4aHHOro
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA, B 4OCTATOYHOM CTENEHU HE
3alMLLEHbI SKPAHOM M HE ABNAKOTCS
6e30nacHbIMH.

6) BoinyKknbie wangoBasibHble KPYry JOJHKHbI
6bITb pa3meLyeHbl TAKUM 06pa3oM, YTOGbI UX
pa6o4yas NOBepXHOCTb Haxoauaach HUHe
KPOMKM 3aWMUTHOro Komyxa. HenpaBunbHO
pasMeLLEeHHbIN WIM(OBaIbHbIN KpPYT,
BbICTYNaKoLLMM 3a KPOMKY 3aLUMTHOIO KOXYyXa, He
MOMET ObITb 3alMLLEH AOHKHBIM 06pasoMm.

B) 3alUTHBIA KOMKYX A0/IHEH ObITb Haf,eKHO
3aKpenJieH Ha 3JIEKTPOUHCTPYMEHTE U B LLeIAX
MaKCUMMaJsIbHOW 6e30nacHOCTH
OoTperyJiMpoBaH TakKMM 06pa3om, 4Toobl
OTKPbITOM OCTaBaJjiacb /iUlb camana Manas
YyacTb WangoBasibHOro MHCTPYMEHTA.
3alUTHDBIN KOXYX CAYHUT 418 3aWmThl onepaTopa
OT OCKOJIKOB M C/ly4aiHOrO COMPUKOCHOBEHMA C
WM OBaIbHbIM MHCTPYMEHTOM, & TaKKe OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOMET BOCN/IAMEHUTBLCA OAEHAA.

r) lWnudosanbHble MHCTPYMEHTbI JO/THHbI
MCMOJIb30BaTbCA CTPOro No Ha3Ha4YeHUIo.
Hanpumep: HUKorga He nposoauTe
wnnudoBaHne 60KOBOW NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npegHasHayveHbl ANA CHATUA MaTepuana KPOMKOM
Kpyra. BoKkoBoe cmioBoe Bo3gencTaune Ha
WAndoBabHbIM KPYr MOXET paspyLUmUTb ero.

4) Bcerpa ncnonb3yimte ncnpaBHbIN
3amumHoOM pnaHeu, ero pasmep 1 popma
AOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIopaHHOMY
waudoBanbHOMY Kpyry. lMoaxoasuwue gpnaHubl
npeAcTaBAAT co60M onopy ANsA WaMdoBabHOro
Kpyra v TemM CaMbIM CHUAOT ONACHOCTb ero
pasnoma. PnaHupl 418 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
oT/M4aTbCA OT hIaHLEB ANA APYTrUX
WwarMdoBasbHbIX KPYroB.

e) He ucnonb3yite N3HOLWEHHbIE
wandoBanbHble KPYru ot
3/1IeKTPOMHCTPYMEHTOB 60/1bluero pa3smepa.

PYCCKHWUM ru

LLinndoBanbHble Kpyrn Ans
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB 60NbLLEr0 pasmepa He
paccyuTaHbl Ha MOBbILWEHHY YaCTOTY BpalleHms
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB MEHbLLEro pa3Mepa 1
MOryT pas/IOMUTLCA.

X) Mpu “cnonb3oBaHUKU KPYroB ABOMHOIO
NPUMEHeHUA Bceraa nosib3ymuTechb 3alUTHbIM
KOXYXOM, COOTBETCTBYIOLWMUM BbINOJIHAEMOM
3apade. Ecnn He ucnonb3oBaTtb
COOTBETCTBYIOLLMI 3ALMUTHBIN KOXYX, 9TO MOMHET
NPMBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMam.

4.4 [ononHuTenbHble ocobble yKa3aHUA No
TexXHUKe 6e30nacHOCTH NpHU
abpa3uBHOM OTpe3aHUM:

a) U36eraiiTe 3aKIMHUBAHUA OTPE3HOrO Kpyra
WX CIULLKOM 60/1bLIOrO AaB/ieHUA NPUKUMA.
He BbiNONHAITE CIMWKOM rny6oKue Nponubl.
MeperpysKa OTPE3HOro Kpyra NpUBOAUT K ero
nepeHanpsaHeHuo U nepexkocam 1am
3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa41 WM NONOMKM LWAM(OBAIbHOrO
MHCTPYMEHTA.

6) He cToiTe B 30He nepep BpawaoLwmMMmca
OTPE3HbIM KPYrom U 3a HUM. Ecnv HavaTb
ABUraTb OTPE3HOM KPYT C 3aroTOBKOM OT ceb1, TO B
cnyyae OTAA4YM 9NEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaloLLMMCA Kpyrom 6yaeT OTOPOLLEH NPAMO Ha
nosib3oBaTens.

B) B cny4yae 3aMmaHMA OTPE3HOro Kpyra unu
npu nepepbiBe B paboTe OTHAOHUTE
3/IEKTPOUHCTPYMEHT U flePHUTE €ro B pyKe A0
NOJIHOM OCTaHOBKM BpalyarolLeroca Kpyra.
HuKorpa He nbiTalTeCb U3BNE4Yb ABUKYLLUACA
OTPE3HOM Kpyr U3 nponunaa, Tak KaK 3To
MOMET Bbi3BaTb otgayy. Onpegenmrte u
YCTpPaHUTE NPUYMHY 3aKJIMHUBAHUA.

r) He BKAtoYaiiTe 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoauTcA B 3aroToBKe. CHavana paiite
OTPEe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYIO YacToTy
BpaLleHUs, TOJIbKO NOCJ/ie 3TOr0 OCTOPOHHO
npoaoaXuTe pe3ry. B npoTMBHOM cnyyae Kpyr
MOET 3aK/IMHUTb, OTCKOYUTb U3 3aroTOBKU UK
BbI3BaTb OTZauy.

4) ANA CHUHKEeHUA pUCKa OTAauum B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHUBaHUA OTPE3HOIo Kpyra npwu
06paboTHe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa Mcnosb3ynuTe onopy. 3aroToBKM
6o/1blIOro pa3amepa MOryT NPOrHyTbCA Noja
COGCTBEHHbIM BeCcOM. [1of 3aroToBKy ciegyeT
noABeCTU ONOPbI C ABYX CTOPOH, 8 UMEHHO B6/IM3M
JIMHUK pe3a U KPOMKMU.

e) ByabTe 0CO6eHHO OCTOPOHHbI NPU
Bblpe3aH11 HULL B UMEIOLMUXCA CTEHAX WU
APYrMx He NpocMaTpuBaeMbiX 30HaX.
MorpyKaemblii OTPE3HOM KPYr MOMET BbI3BaTb
oTAavy npuv paspe3aHuu raso- U BOLONPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX NPOBOAOB U/IU MHbIX OOBEKTOB.

) He BbinonHANTe KpuBble pe3bl. [eperpyska
OTPE3HOro Kpyra npMBOAUT K €ro
nepeHanpsaseHuo U Nnepexkocam nam
3aKJ/IMHUBAHMIO, YTO YBEIMYMBAET BEPOATHOCTb
OTAA4Y WU NONOMKM WAUGOBANBHOIO
WHCTPYMEHTA, YTO NPMBOAUT K CEPbESHBIM
TpaBmam.



ru PYCCKUH

4.5 Oco6ble yKa3zaHMUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTU Npy WnngoBaHUU
Hampa4yHon 6ymarom:

a) Ucnonb3yiite wnndosanbHble JIMCTbI
COOTBETCTBYIOLLEro pa3mepa u cneaymnrte
AaHHbIM Npou3BoAUTENA AJA Bbibopa
wangoBasbHbIX JIMCTOB. LLnndosasbHble
JIUCThI, BbICTYMaLmMe 3a Kpad WwangdosBasibHbIX
TapesioK, MoryT cTaTb NPUYUHON TPaBM,
pasopBaTbCs, a TaK¥e NPUBECTU K 3aK/IMHUBAHUIO
W K oThade.

4.6 Oco6ble yKa3zaHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTU Npu 06paboTHe
NPOBOJIOYHbIMU LLETKaAMMU:

a) MomHMUTe 0 TOM, 4YTO U3 LLETKU BbiNagaroT
KYCOYKHU NPOBOJIOKU Aare Npu 06bIYHOU
aKkcnnyaTtauyuu. He neperpyraiite npoBOJIOKY
CJIMLLKOM BbICOKUM JaBJ/IeHUEM NPUKUMA.
OTnetaoLme KyCOYKM NPOBOJIOKU MOTYT JIEFKO
NMPOHWKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY WU/U/IU KOXKY.

6) Ecnn pekoMeH[,0BaHO NPpUMEHeHUue
3alMTHOro KOoyXxa, He AonyCcKanTe
COMPUKOCHOBEHUA KOMXYyXa U NPOBOJIOYHOMN
WeTKU. [JMameTp TapesbyaTtbiX U YalleYHbIX
LLLETOK MOXET YyBEIMYMBATLCA N0 BO3AENCTBUEM
AaBNeHMs NPUKMMA U LEHTPOOEKHbIX CUJI.

4.7 [onosHuTesibHble YHa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTH:

NPEAYNPEXAEHUE. Bcerpa HocuTe
3aLUMTHbIE OYKM.

McnonbayiTe cpeacTsa 3almTbl OpraHoB
cnyxa.

9/IEKTPOMHCTPYMEHT BCerga ABYMs pyKamu.

@ NPEAYNPEMAEHME. [epmute

He npumeHsariTe npu abpasnBHOM pesKe
@ 3alUMTHbBIM KOXYX ANA wandosaHua. Jna
BbIMNO/IHEHUA PabOT C OTPE3HBIMU KPyramm
no coobparKeHnsam 6e30nacHOCTU cnepyeT
MCMNONb30BaTb CNeunabHbli 3aWMTHBIN KOXYX.

He ncnonb3yinte cermeHTMpOBaHHbIE a/IMasHble
OTpe3HbIe Kpyru ¢ npopesamm >10 mm.
JonycKaeTcA ncnosb3oBaHWe TONbKO
OTpULATE/IbHOMO yria CerMeHTOB.

MCI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJIbKO YCUJIEHHbIE OTPE3Hble KPYTrn.

MNpu HEOBXOAMMOCTHN MCNOb3YNTE 9NaCTUYHbIE
NPOKNaAKW, EC/IM OHX NOCTaB/IAOTCA BMECTE C
WHCTPYMEHTOM.

Cobntogarite ykasaHusa Npon3BoguTeNeN paboymx
WHCTPYMEHTOB WM/IM NpuHaanexHocten! beperute
Kpyrv OT yAapoB W KOHTaKTa C *uUpamu 1
cMmasKamu!

XpaHuTb U NPUMEHATb paboyne MHCTPYMEHTI
HEeo6X0AMMO aKKypaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanncaHnaM1 NPoM3BOANUTENA.

HuKorga He UCNONb3YTE OTPE3HbIE KPYrK AN
YepHOBOro WAN(OBaHNA UNK CHATUA 3ayCceHLueB!
OTpesHble Kpyru Heb3A NnoaBepratb 60KOBOMY

120 AaBJ/IEHUIO.

3aroToBKY HY¥HO MPOYHO 3aKPENUTb U
3aduMKcUpoBaTb OT CABMra, Harnpumep, ¢ NOMOLLbIO
3aXMMHbBIX NPUCNocobaeHnin. KpynHble 3aroToBKM
AOJTHHbI UMETb ALOCTATOYHYIO ONOpPY.

Mpn ncnoab3oBaHMM paboynx UHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTaBKOW KOHEL, LUMMHAENA HE AO/IHKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEpPCTUA
WanpuHCTpymeHTa. Cnegute 3a TeM, Y4TOObI
pesbba paboyero MHCTPYMeHTa MMena
AOCTaTOYHYH ANAUHY ANA WnuHaens. Pe3bba
paboyero MHCTpPyMeHTa A0/1XHa coBnajaTh ¢
pesbbor WwnuHaens. [nvHa wnmMHaens v pesbba
WNMHAENA CM. Ha cTp. 3 U B rs1aBse 14.
TexHUYeCcKMe XxapaKTeEPUCTUKM.

PekomeHayeTca ncnoab3oBaTb
COOTBETCTBYHOLLYIO CTALMOHAPHYIO BbITAXKHYIO
yCTaHoBKy. lepes MHCTPYMEHTOM Bcerga
NOAK/II0YaNTE YCTPONCTBO 3alUTHOIO
oTKto4eHuA (Y30) ¢ MaKC. TOKOM OTHJIIOUYEHNSA
30 MA. B cnyyae OTHAIOHYEHUSA YIr10BOM
WAndmaLlnHbl yCTPOMUCTBOM
anddepeHumansHOro TOKa MHCTPYMEHT ciegyeT
NPoOBEPUTb U OYUCTUTL. CM. rnasy 9. «OuncTKa».

Mp1MeHeHWe NOBPEHAEHHDBIX, eHOPMUPOBaHHbIX
MW BUOPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLleHo.

He ponyckaiTe noBpeXAeHUN raso- nuam
BOA0MNPOBOAOB, JIMHWUIM SNEKTPONUTAHUA U
HECYLLUX CTEH.

Mepen npoBeaeHUEM KaKMX-IMOO HACTPOEK,
nepeocHaLleHns Uam paboT No TEXOBCAYHNBAHUIO
M3BNEKaNTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHU.

MoBpexaeHHas Uan NOTPEeCKaBLLAACH
AOMNONHUTENbHAA PYKOATKA NOAIEKMUT 3ameHe. He
NCMNONb3YNTE SNIEKTPOUHCTPYMEHT C AeERTHOM
AOMNOJIHUTENIbHON PYKOATHOM.

MoBperAEHHbIM UM MOTPECKABLUMNCA 3aLMTHbIN
KOMXYX NOANIEXUT 3aMeHe. He ucnonb3ynrte
WMHCTPYMEHT C AEPEKTHBIM 3aLLUMTHBIM KOMXKYXOM.

He BKAOYanTe MHCTPYMEHT NPU OTCYTCTBUU WU
NOBPEHAEHUMN €ro AeTanen uam 3awmuTHbIX
NPUCNOCOGNEHNN.

MallunHbI ¢ N1aBHbIM MYCKOM (C MapKUPOBKOM
"WE..." Ha TnoBoM Tabnnyke): Ecnm npu 3anycke
MaLUMHA O4YeHb BbICTPO YCKOPAETCA 4,0
MaKCMMasibHOM YaCTOThbl BpaLLEHUA, TO UMEET
MECTO OLMbBKa B 3/1IEKTPOHHOM 610Ke. [pyrue
yKasaHus rno TexHMKe 6e30nacHoCTH
OTHOCUTENBbHO PYHKLMN 9NEKTPOHHOIO 6/10Ka He
npuBogATcA. HemegneHHo cpante
9N1EKTPOUHCTPYMEHT B PEMOHT (CM. rnasy 12.).

3aKpennanTe He6O/IbLUME 3aroTOBKU, Hanpumep,
3aXMmamTe Ux B TUCKaX.

Mpu MICNoNb30BaHNKN YyCTaHABIMBAEMbIX Ha
dnaHue Kpyros ABOMHOrO NPUMEHEHUA (KPYros
ANa WwandoBaHUa M abpasnBHON PE3KK) MOKHO
NPUMEHATb 3aLUMTHbIE KOXYXM TONbKO TMna A mn C.
Cwm. rnasy 11.

Ucnonb3ynte COOTBETCTBYIOWMIA 3aLUTHbDIN
KOMYX:

Ecnv He ncnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLMM
3aLUMTHBIN KOMXYX, 9TO MOXET NPMBECTU K NoTepe
KOHTPOS HAZ, MIHCTPYMEHTOM U CEPbE3HbBIM



TpaBMam. Npumepbl HeNnpaBUbHOMO

NCNONb30BaHUA:

- NPUY UCNONb30BaHMM 3aLUMTHOMO KOXyxa Tvna A
ANA WandoBaHMA TOPLOM Kpyra 3almuTHbIN
KOXYX MOXET CTO/IKHYTbCA C 3ar0TOBKOM, YTO
BeAET K HeJoCTaTOYHOMY KOHTPOJIO.

- NP1 UCNONb30BaHMM 3aLLMTHOMO KOMXyxXa Tuna B
npv abpasmMBHOM Pe3Ke yCTaHOBIEHHbIM
OTPE3HbIM KPYroM BO3HMKAET ONacHOCTb
BbIGpOCAa UCKP M OTLWINMGOBAHHBIX YacTumL, a
TaKe OCKOIKOB LWAM(OBAIbHOIO Kpyra B
c/lyyae ero pasnambiBaHus.

- MPW NCMONb30BaHUM 3ALUTHOMO KOMXyxa Truna A,
B, C npm abpasunBHOM pe3Ke 1 WANdOBaHUU
TOPLOM Kpyra 6eTOHa WU/ KUPMMYHOM KN1agKM
BO3HWKAaET NOBbILLEHHAA ONAacHOCTb BCEACTBUE
BbIGPOCA Mbl/1M, a TaKKe BCAeACTBUE NOTEepU
KOHTPOJIA HaZ UHCTPYMEHTOM, PE3Y/IbTaTOM YEro
AIBNAETCA ero otaava.

- NPY UCNONb30BaHUM 3aLMTHOIO KOXYyXa Tuna A,
B, C c TapenbyaToi WeTKOM, TO/ILLMHA KOTOPOWH
60/1bLUEe AONYCTMMOW, MPOBOJIOKA MOXET
KacaTbCA 3alMTHOrO KOXYyXa, 1 3TO NPUBOAUT K
06pPbIBAHUIO MPOBOJIOKM.

Bcerpga ncnonbsymte nogxoaalumMm gna paboyero

WMHCTPYMEHTA 3alUMTHbIM KOXyX. CM. rnasy 11.

CHUHeHUe NblJIEBOW Harpy3ku

NPEAYNPEXAEHMUE. MNbisb,
0o6pa3oBaBLUanAcA B pe3y/ibTaTe WNHOBKH

Hamga4yHoM Bymarom, pacnuanBaHus, WANGOBKK,
CBEPJIEHUSA U APYTrMX BULOB paboT, MOKET
CofepHaTb XMMNYECKUE BELLECTBA, O KOTOPbIX
M3BECTHO, YTO OHM BbI3bIBAIOT PaK, BPOKAEHHbIE
AedeKTbl MM Spyrve NOBPEKAEHWS
PENPOAYKTUBHOM CUCTEMbI. [TpUMepbI Takux
XUMMUYECKUX BELLECTB:
- CBMHEL, B KpacKe C CoOAepHaHUEM CBUHL;
- MMHepasibHasA Nblib OT CTPOUTEJIBHOrO KNMpnuya,

LeMeHTa U ApYrux BELLECTB KUPNMYHOW KNagKK;
- MbILbAK Y XPOM U3 XUMUYECKMN 06paboTaHHOM

APEBECHHDI.
CTeneHb pUCKa 3aBUCKUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl
BbIMOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YTo6bl yMEHbLLNTL
BO34€eMCTBME XMMNYECKMX BELLLECTB, paboTante B
NOMELLEHNAX C [OCTATOYHOM BEHTUISILMEN U C
MCMNO/Ib30BaHUEM Pa3pPELLEHHbBIX CPEACTB
WHOVBUAOYANBHON 3alyThl, HANpUMep, ¢
pecnupaTtopamMu, paspaboTaHHbIMU CNieumasbHO
ANna GUIbTpaLymM MMKPOCKOMUYECKMX YacTuL,.

OTO TaKKe KacaeTcs Nblan OT ApYrnX MaTepmasos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI
(apeBecHas nblnb gy6a nnm 6yka), metanna,
acbecta. [lpyrue usBecTHble 3a6oneBaHna — 3To,
Hanpumep, afnepruyecKkme peaxkumu,
3aboneBaHMsa apixaTenbHbIX NyTen. He
A0nyCKanTe nonaaaHusa Nblin BHYTPb OpraHM3ma.

Heobxoanmo cobntogaTtb TpeboBaHUA AUPEKTUB,
AEUCTBYIOLLMX B OTHOLLEHWM MaTepuasnos,
nepcoHana, BapuaHToB NPUMEHEHWA N MECT
nNpoBeAeHUA paboT, a TaKKe HaUMOHa/IbHbIE
npegnucanma (Hanpumep, NoJoKeHUA 06 oxpaHe
TpyZa, npasuna yTuamsauum).

Ob6ecneybTe ypaneHne 06pasyoLLmnXcs YacTul, He
AOnyCcKanTe 06pa3oBaHUA OT/IOKEHNA B
OKpYHaloLeM NpOCTPaHCTBE.

PYCCKHWUM ru

[nsA cneumanbHbix paboT UCNoNb3yiTe
NOAXOAALLYO OCHACTHY. OTO NO3BOJ/IUT COKPATUTb
KOJIMYECTBO YacCTUL,, HEKOHTPOIMPYEMO
BbiGpacbiBaEMbIX B OKPYHaIOLLYLO cpesay.

Mcnonb3yinte noaxoasiuee yCTPOMCTBO yaa/leHUA
MblN.

[N yMeHbLUEHNSA NbIIEBOM HArpy3Ku genamTe

cnepymouiee:

- He HanpasnaliTe BbibpacbiBaembie U3
9IEKTPOMHCTPYMEHTA YacTu1Lbl M OTPabOTaHHbIN
BO3AyX Ha ce6A, HaXoAALMXCA PAAOM Nloaemn
NI Ha CKOMJIEHWA MbIN.

- Ncnonb3yiTe BbITAXHOE YCTPOMUCTBO U/UN
BO34yXOOYUCTUTENb.

- XOpOLLO npoBeTpuBanTe paboyee MecTo u
COAEPHMUTE Ero B YUCTOTE C MOMOLLIO Mbliecoca.
MoameTaHune nav NpoayBKa TObKO NOAHUMAIOT
MNbl/b B BO3AYX.

- ObpabaTbiBanTe 3aLUMUTHYIO OAEHAY Mbl1IECOCOM
Wnu ctupamTe. He npopyBanTe ogexay
BO3yXOM, He BblbMBanTe U HE CMEeTanTe C Hee
nbiNb.

5. 0630p

Cm.c. 2.

3amumHas ravka Quick *

MoppeprvBatowyi pnaHew, *

LWnnHaenb

WEA...: MoanepmxmBaroLmii hnaHel,

aBTob6anaHcmpa (HeCbeEMHbIN) *

HHonka cTonopa wnuHaens

ONEKTPOHHBIM CUrHa/IbHbIN MHAWKATOP *

PykosaTKa

Brokupartop (a1A 3awmThbl OT CAYy4arMHOro

BKJ/IIOYEHUA/aKTUBU3aLMN HENPEPbIBHOIO

pexuma paboTbl) *

9 HaxumHoM nepernoyvaTeNb (419 BRAOYEHUA/

BbIK/IIO4EHUSA)

10 HHonKa (anAa peryMpoBKM OCHOBHOM
PYKOATKM)

11 OcHoBHaA pyKoATKa

12 [JononHuTenbHasa pyKoAaTKa/ 4ONOJHUTEIbHAsA
PYKOATKA C ralieHnem subpaumm

13 3awmTHbIN KOXKYX

14 CTAMHbIE ramku *

15 [ByXWTHUPTOBLIN KoY *

16 3awenkKa (ana peryMpoBKU 3aUTHOIO
KOXyxa 6€3 MHCTPYMEHTA)

17 BWHT (ana peryMpoBKM 3aKMMHOI0 YCUIUA
3alLesnkn)

o ~NO O A WON =

* B 3aBMCUMOCTM OT KOMIJIEKTaUMKU / HE BXOAUT B
KOMMEKT NOCTaBKM

6. BBopg B aKcnyaTauuio

Mepen BBOAOM B 9KCM/yaTaLMio NPOBEpLTE,

COBMAaaloT JIM yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
Tab/MYKe 3HaYEHWA HaNPAMKEHWA U 4acTOTbl CETU
C napameTpamMm 3/1EKTPOCETU.
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MNepep MHCTPYMEHTOM BCeraa nogxayamnTe
aBToOMaT 3awWmThl OT ToKa yTeuku (Y30) ¢
MaKcC. TOKOM OTK/to4eHusA 30 MA.

Ucnonb3ynte yaMHUTENbHBIN I-(%Ge}'lb c
MWHWUMaJIbHbIM cedeHnem 1,5 MM
YOAWHUTENBbHbIE KAGEWN AO/IHKHbI
COOTBETCTBOBATb NOTPEO/IAEMOMN MOLLHOCTH
MHCTpYMeHTa (Cp. TEXHUYECKHE
XapaKTepucTuKu). Npu ncnoib3oBaHUm
KabenbHoro 6apabaHa Kabesb cnepyet
NOSIHOCTLIO PasmoTaThb.

6.1 YcTaHOBKa f,ONONHUTE/IbHOM PYKOATKU

Pa6oTalTe TONBbKO C yCTaHOBIEHHOM

AOMNONHUTENBHOM pYyKOATHOM (12)! BBUHTUTE
[AONOMHUTE/IbHYIO0 PYKOATKY A0 yropa B 1eBoe,
cpegHee unv npasoe (B 3aBUCMMOCTH OT
noTpebHOCTH) pe3bboBOE OTBEPCTUE U 3aTAHUTE
OT PYKM.

6.2 YcTaHOBKa 3alUTHOro KOXyxa

% Mepen Ha4anom pa6oT:
. 1 o2, YCTAHOBMTE SALLMTHBIA KOMYX.

—_—

N3 coobpareHunr 6e3onacHOCTH

MCMNONb3yHTe TONbKO TAKOM 3alUTHbIN
KOXYX, KOTOPbIM NpeaycMOTPeH AN
COOTBETCTBYHOLEro paboyero MHCTpymeHTa! Ecnu
He UCNOJIb30BaTbh COOTBETCTBYOLLUA 3aLUUTHbIN
KOXYX, 9TO MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA
Haj, NHCTPYMEHTOM 1 cepbe3HbiM TpaBmam. Cm.
Take rnasy 11. «[lpuHagnesHocTn»!

Cwm. pycyHOK F Ha c. 2.

- OTKpoMTe 3awenky (16). YcTaHOBUTE 3alUUTHBIN
KOMXyX (13) B MOKa3aHHOM MOJIOKEHWH.

- NoBepHUTE 3aLMTHBIN KOXYX TaKUM 06pa3oM,
YTOObI ero 3aKkpbiTaa 3oHa oblna obpalleHa K
Bam.

- 3aKkponTe 3aLenKy.

- Mpn HEOBXOAUMOCTH, YBENMNYLTE 3AXKUMHOE
ycunme 3aLleski, 3aTF|HyB BUHT (17) (Npwm
OTKpbITOM 3aLlenKe).

(~——9V
CI—9%

6.3 [loBopoTHaA OCHOBHasA PYHOATHa

PaboTaiTe TONbKO C 3apUKCUPOBAHHOM
OCHOBHOWM PyKOATKOM (11).

Cwm. prcyHoK C Ha c. 2.

- Haxkmute KHonky (10).

- Tenepb OCHOBHYO PYKOATKY (11) MOXHO
NoBEepPHYTb B 06€ CTOPOHbI Ha 90° K
3apmKcHpoBaTb.

- MNpoBepbTe NPO4YHOCTL NOCaAKU: OCHOBHAA
pyKkosaTKa (11) gonrHa obiTb 3adMKCHpoBaHa 1
He JOJIHa NpoBopaYnBaThCS.

Mcnonb3ynTe TONbKO Te
pabo4yme MHCTPYMEHTHI,
KOTOpbIE BbICTYNaT U3-Moj,
3alUMTHOrO KOXyxa He
oosiee, yem Ha 3,4 MM.

6.4 MopKnoyeHue K ceTu a/NUTaHuUA

CerteBble WTENCeNbHbIE PO3EeTKN OO0/ HbI ObITb
3aumueHbl MHeEPUWOHHbIMU NJ1aBKMMU

npegoxpaHntesnavmm nam JIMHENHBIMU 3alWNTHbIMUA
aBTomMatamu.

MalunHbl ¢ mapkuposKon "WE..."
Tabnaunyke:

(co BCTPOEHHbIM aBTOMATUHECKUM
orpaHu4uTEeNEM MYCKOBOro TOKa (DyHKUMEN
naaBHoro nycka)) Cetesble LUTENCE/bHbIE
PO3ETHU AOJIHHbI 6bITb 3aLULLEHDI
WHEPLMOHHbIMU MJIABKUMU NpefoxXpaHUTeIAMU
WU IMHEMHBIMU 3aLLMTHBIMKM aBTOMaTaMM.

Ha TUMNOBOM

7. YcTaHOBKa abpa3uMBHOro
Kpyra

Mepepn ntobon nepeHanagkon: U3sneknte

CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETKU. MHCTPYMEHT
[OJTHHEH HAXOAUTbCS B BbIKJOYEHHOM COCTOSIHUM,
a WNWHAE b A0JIHHEH ObITb HEMOABUMHbIM.

Ana paboT ¢ 0Tpe3HbIMU Kpyramu B Lensx

6€e30MacHOCTH UCNOJIb3YyMTe cneunanbHble
3alUMTHbIE KOXYXW A1 OTPE3HOro Kpyra (cm.
rnasy 11. [pUHagIEKHOCTH).

7.1 duHCcauma wnuHaens

HHonKy cTonopa wnuHgena (5) MOXHO
HaMmaTh TOJIbKO NPU HEMOABUKHOM
wnuHaene!

- HarmuTte KHONKY cTonopa wnuHaens (5) n
KpyTuTe WnuHAesb (3) OT pyKW 0 Tex Nop, NoKa
KHOMKa cTonopa LWnNMHAENA OWyTUMO He
3abnokupyeTcs.

7.2 YcTaHOBKa abpa3uBHOIo Kpyra
Cwm. pucyHoKk D Ha c. 2.

MawuHbl ¢ mapKkupoBKoii W 2..., WE 2...:

- YcTaHoBWUTE NopaepHuBatowmi gpnarel, (2) Ha
WwnuHAaens. dnaHel, yCTaHOBAEH NPaBUbHO,
€C/IN OH He NPOBOpPaYMBaETCA Ha LWNUHAENE.

- YcTaHoBUTE abpa3snBHbIM KPYr, Kak NOKasaHo Ha
pucyHKe D, Ha nogaepxuBatowmin pnaHew, (2).
ABpPasmBHbIN KPYr AOAKEH PpaBHOMEPHO
npuneraTb K Nnogaepxusatowiemy daaHuy.

MawwuHbl ¢ MmapKkupoBKoi WEA 2...:

m MoapeprumBatowmi dpraHew aBTobanaHcmpa
(4) *KeCTKO KpenuTcs Ha WnuHgene. 310
03Ha4aeT, YTo, B OT/IMYME OT APYIUX Yr/10BbIX
WAKdMALLMH, He TpebyeTca AOMNOJIHUTENbHbIN
CbEMHbIV NoALEPHMBAOWMNI GaHeL.

m lMoBepxHOCTM NogaepumBatowero daaHua
(4) aBTOGanaHcupa, abpasmMBHOro Kpyra u
3arMMHOM ramku Quick (1) nam 3arMMHOM ramku
(14) pomKHbl 6bITb YNCTbIMK. [TpH HEOBXOZMMOCTH
MX HYXHO MNOYUCTUTD.

- YcTaHoBUTE abpasuBHbIM Kpyr Ha
nogaepxusarowmin pnaHey, (4) aBTobanaHcmpa.
ABpPasmBHbIN KPYr AOAKEH PaBHOMEPHO
npuneraTb K pnaHuy aBTobanaHcmpa.



7.3 HpenneHue/oTBUHYUBAHUE 3aHUMHOMN
ranku Quick (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMMJIeKTauum)

® KpenneHue 3axuMmHoM ranku Quick (1):

Quick

m Ecnu TonwmHa paboyero MHCTpyMeHTa B
06nacTv 3axmma NpesbIlLaeT 8 MM,
MCNONb30BaHUeE 3aMMHOM ramkm Quick
3anpeuleHo! B aTom cnyvae ncnonbsymnTe ramky
(14) ¢ ABYXWTUDTOBLIM KAOYOM (15).

Mcnonb3ynTe TONbKO HEMOBPEKAEHHYIO

3aXuUMHyto ramKky Quick: cTpenka fosKHa
YKa3blBaTb Ha BbIEMKY HAPYMHHOIO KOMbLa (CM.
puc., CTp. 2).

- 3aduKeupymnTe WwnuHaens (cm. rnasy 7.1).

- HacaguTe 3amummHyto ramky Quick (1) Ha
wnuHaens (3). Cm. puc. Ha c. 2.

- PyKou 3aTAHMTe 3ammMHyto ramky Quick no
4acoBOW CTpesIKe.

- 3atanuTe rarky Quick no 4acoBowm CTpenKe,
CWJIbHO NOBEPHYB abpasnBHbIN KPYT.

Y malumnH ¢ 06o3Ha4veHrem W...B... Ha nocneaHmx
180° fONHHO YyBCTBOBATbLCA MOBbILLEHHOE
COMNpOTUBAEHME.

OTBMHYMBaAHME 3arKMMHOM ranku Quick (1):

- 3aduKenpynTe wnmHaens (cm. rnasy 7.1).
- OTBMHTUTE 3aXMMHY0 ranKy Quick (1) npoTus
4acoBOW CTPENKM.

7.4 HpenneHne/oTBUHYMBAHUE 3aHUMHOM
ramku (B 3aBUCUMOCTH OT
KOMMNJeKTauum)

% KpenneHnue (14) 3arMMHOMN ranku:

[lB€ CTOPOHbI 3aXMMHOM ramKm OTIM4aloTCAa Apyr
oT gpyra. HaBUHTUTE 3aXMMHYI0 raiKy Ha
WNWHAENb B C/IeAyIOLLEM MOPALKE:

Cwm. pucyHoK E Ha c. 2.

- A) AnAa TOHKUX abpa3nBHbIX KPYroB:
[nA TOro 4To6bl MOXKHO 6bI1I0 HAAEKHO 3aXKaTh
TOHKWIM abpasmBHbIN Kpyr, BYPTUK 3arKUMHOM
raviku (14) goneH 6bITb HanpaBJ/IeEH BBEPX.
B) AnAa ToncTbix abpa3nBHbIX KPYroB:
[nA TOro 4To6bl MOXKHO 6bI10 HAAEKHO
HaBMHTUTb 3aXMMHYIO FraMKy Ha LUNUHAEND,
OYPTHK 3arUMHOM ramku (14) onreH obiTb
Hanpas/IEH BHM3.

- 3aduKenpynTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aMMHYIO
raviky (14) ¢ nomoLblo ABYXWTU(HTOBOMO Ktoya
(15) no yacoBoW cTpesnKe.

Y malumH ¢ o6o3Ha4veHnem W...B... Ha nocnheaHux
180° fONHHO YyBCTBOBATbLCA MOBbILLEHHOE
COMpOTUB/EHME.

OTBUMHYMBaAHUE 3aUMHOU ramKu:

- 3aduKeunpynTe WwnuHaens (cm. rnasy 7.1).
OTBUHTUTE 3aKUMHYIO ramnky (14) C NOMOLLbIO
ABYXWTMATOBOro Kitoya (15) npoTre YacoBOM
CTPENKM.

PYCCKHWUM ru

8. 9xcnnyatauus

8.1 BHnlo4YeHUe/BbIK/IlOYEHUE

MHCTpYMEHT HEOBXOAMMO BCErfa AeprHarb
06enMHn pyKamu.

MNoasoauTte MHCTPYMEHT K 3arotoBHe TOJIbKO
BO BKJ/IO4EHHOM COCTOAHUMN.

He ponyckanTte HenpegHamepeHHoro

3anycKa: Bcerga BblK/Il04amTe MHCTPYMEHT,
€C/IM BU/IKa 6blna U3BsiedeHa n3 po3eTKU UK eC/u
npounsoLuen cb6om B nogade a/IEKTPOIHEPTUM.

B perunme HenpepbIBHOM aKcnyaTaumm

WMHCTPYMEHT NPOAO/IKaeT paboTaTb, AarKe
€C/1M OH BbIpBETCA U3 pyKK. [oaTomy BCcerga
KpPEenKo AeprHuUTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOAITKU, 3aMMUTE YCTONUYMBOE MONOKEHNE U
NMOJ/IHOCTbIO CKOHLEHTPUPYMTECH BbIMNOJIHAEMOM
paboTe.

He ponyckainTe 3aBUXpeHUA nam
BCACbIBaHUA MHCTPYMEHTOM NblU U
CTPYHKW. He Knagnte aNeKTPOUHCTPYMEHT A0

NOJIHOM OCTAHOBKM ABUraTens.

CMm. pucyHOK A Ha C. 2.
KpaTKoBpemeHHOEe BHJIIOYEHUe:

BrawoyeHve: nepeaBmHbTe 610KMpaTop (8) B
HanpaB/IEHUWN CTPENKN U HAXKMUTE
nepexaoyaTens (9).

BbikatoyeHue: OTnyCcTUTE HAXKMMHOM
nepexsoyaTens (9).

HenpepbiBHbI peXum paboTbl (B
3aBUCUMOCTU OT KOMMJIEKTaLUM):

BrnwoyeHnve: nepegBmHbTe 610KMpaTop (8) B
HanpaB/IEHUUN CTPENKN U HAXKMUTE
nepexstoyaTenb (9). DNEKTPOUHCTPYMEHT
BK/OYEH. Tenepb nepeaBuHbTe
6nokupaTop (8) eLwé pas B HanpaBAEHUH
CTPENKM, YTOObI 3a6/TOKMPOBAaTh HAMMHOM
nepexstoyaTens (9) (perrM HenpepbIBHOM
paboThl).

BblKntoYeHMe: HaxMuTe 1 OTNyCcTUTE
nepekatoyaTens (9).

MHCcTpymeHTbl ¢ 0603Ha4YeHuem W...B:
KpaTtkoBpeMeHHOe BKAOYEeHUE (C PYHHLUEN
aBTocTona)

Cwm. pucyHOK BHa c. 2.

BrntoyeHue: nepeaBuHbTE Bniepes HalKMMHOM
nepeknoyatens (9), 3aTeM HaAKMMHOM
HaXMUTE BBEPX NepeKknoyaTtens (9).

OTHAIOYEHUE: OTNYCTUTE HAXUMHOM
nepekxsoyaTesns (9).

8.2 Pab6ouue yKasaHUA

WnngosaHue:

MpuKMManTe UHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM YCUINEM
W nepemMeLLanTe ero No NOBEPXHOCTH B3aa U
Brepen, 4To6bl NOBEPXHOCTb 3arOTOBKU He
neperpesanach.

YepHoBoe wnndoBaHue: AnAa Noay4eHna
XopoLlero pesybTara paboramnTe €
yCTaHOBOYHbIM yriom 30°-40°.

123
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Abpa3uBHOe oTpe3aHue:
p Mpn abpasnBHOM OTpe3aHUu Bcerga

HanpasaeHuu (CM. pUCYHOK). MHauve
WMHCTPYMEHT MOMET HEOXMAAHHO
/= BbICKOUYMUTb W3 nponuna. PaboTalite ¢
YMEPEHHOM Nnogayen, COOTBETCTBYHOLLEN
obpabaTtbiBaeMoMy MaTepuany. He gonyckante
nepeKoca, He HaXKMManTe U He pacKadnBamnTe
WMHCTPYMEHT.

WWnungoBaHue ¢ ucnosib3oBaHUEM HaKga4yHoOM
6ymarm:

MpuKMManiTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbBIM YCUIMEM
W nepemMellanTe ero no NOBEPXHOCTU B3aa 1
Brnepes, 4Tobbl NOBEPXHOCTb 3aroTOBKU He
neperpesanach.

O6paboTKa KapaoLweTKamu:
YMEPEHHO NPUHKUMANTE MHCTPYMEHT.

9. OuucTKa

Mpu paboTe BO3MOKHO CKOMIEHME HacTUL,
ob6pabaTtbiBaeMoro marepuasna BHyTpu
9/IEKTPOMHCTPYMEHTa. OTO yxyawaeT
OX/IaKAEHUE NIEKTPOMHCTPYMEHTA.
TOKONPOBOASALLME CKONNEHNA MOTYT HapyLLINTb
3aLNUTHYIO U30ALMIO SNEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPSAXEHO C OMACHOCTbIO MOParKEHMUA
3/TEKTPUYECKUM TOKOM.

Yepes HeGO/bLLIME paBHblE NPOMEHYTKU BPEMEHMU
TWaTeIbHO yAaNnATb 3arpA3HEHNA U3 NepeaHNX 1
3aJHWX BEHTUIALMOHHBIX LLEIEN
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MM NPOAYBATh MX CYXUM
BO34yxoM. [lepen aTum oTcoeguHUTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OT MICTOYHMKA MUTaHUA, a Npu
paboTe UCMONb3YMTE 3aLUTHBIE OYKU U
COOTBETCTBYOLWMI pecnupaTop. MNpu npogyBKe
[ONKHa 6bITb 06ecneyeHa goctaTovHasn
BbITAMHAA BEHTUAALMA.

KHonKa (10) ana perynaMpoBKU PYKOATKU: [1pn
HEeOB6X0ANMOCTU yaananTe 3arpas3HEHUA N3
KHOMKW WM NPOAYBanTe ee CyX1M BO34yXOM (B
HarKaToM COCTOAAHMM, BO BCEX 3 MONOKEHUA
OCHOBHOMW PYKOATKM). MNepeg aTMM 0TCOEAUHNTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA MUTAHNA U
HOCWUTE MpUY 3TOM 3aLUMTHbBIE OYKMW U pecnmpaTop.

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN

MatnHbl ¢ mapkuposkor "WE..." Ha TMNOBOM
TabauyKe:

- 3awuTa oT Nneperpy3Ku: 3JIeKTPOHHbIN
CUTrHaNbHbIX MHAMUKaTOp (6) 3aropaeTca u
yacToTa BpalleHUA nop, Harpy3Kou
3AMETHO cHuxtaeTcAa. [oBbilweHHanA
Temnepartypa gsurartenal [laite nopaboTaTb
9/IEKTPOMHCTPYMEHTY Ha XO/I0CTOM XOAY, NOoKa
OH He OCTbIHET U HE NOracHET 3/1EKTPOHHbIN
CUrHaNbHbIM MHAMKATOP.

- 3awuTa oT Nneperpy3Ku: 3JIeKTPOHHbIN
CUTrHaNbHbIX MHAMUKaTOp (6) 3aropaeTca n
yacToTa BpaweHusa nog Harpy3sKoi CJIEFTKA
NOHUKAETCA. DNEKTPOUHCTPYMEHT
neperpyxeH. Mpogonxante pabotaTb €

NMOHUKEHHOM Harpy3KOM, MOKa 9NEKTPOHHbLIN
CUrHaNbHbIM MHAMKATOP HE MoracHeT.

- DNEeKTpOHHOEe aBapUMHOE OTKJ/IDYEHUE:
ONIeKTPOHHbIN CUrHaIbHbIN MHAMKaTOp (6)
3aropaeTtcsa, U MallMHa CaMOCTOATE/IbHO
OTHJIKOYAETCA. lNMpn cAULLKOM 6bICTPOM
HapacTaHWM ToKa (3TO MPOUCXOAMUT Hanpumep
npyv BHE3anHom 6/I0KMPOBKE UK oTAaue)
9NIEKTPOMHCTPYMEHT OTH/IIO4aEeTCA. BbiknounTe
9NIEKTPOMHCTPYMEHT HArKMMHbBIM
nepekntovarenem (9). Nocne atoro ero cnegyet
CHOBA BKJI0YUTb U MPOAOIHKUTL PaboTy B
HOopMasibHOM pernme. M3beraiTe 6JOKMPOBKM B
fanbHenwem. Cwm. rnasy 4.2.

- 3awuTa OoT NOBTOPHOIO NyCKa: 3/IEKTPOHHbIN
CUrHaJIbHbIX UHAQUKaTOp (6) MUTAET un
3/IEKTPOUHCTPYMEHT He paGoTaerT.
CpaboTtana 3awmra OT NOBTOPHOrO 3anycKa.
Ecnu npm BKAIOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBas
BW/IKa BCTaB/AETCA B PO3ETKY, WK NOCAe c60S
BOCCTaHOB/IEHa Nojaya 3N1eKTPONUTaHMS,
WHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. BeiknounTe m
CHOBA BKJIOUYUTE MHCTPYMEHT.

- MpyY BKAIOYEHUN INTIEKTPOUHCTPYMEHT O4YEHb
ObICTPO AOCTUraeT MaKCUMaIbHOM YacTOThl
BpaLleHUsA, T. €. aBTOMATUYECKUIM OrpaHNYnTENb
NYCKOBOIO TOKa (QYHKLMA NIaBHOro NycKa) He
cpabatbiBaeT. MMeeT MecTo OLmMbKa B
9/IEKTPOHHOM 6/10Ke; ApYyrve yKasaHusa no
TeXHUKEe 6e30MacHOCTU OTHOCUTESIbHO DYHKLMIM
9/IEKTPOHHOrO 6/10Ka He NPUBOAATCA.
HemepaneHHo caanTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT B
PEMOHT (CM. rnasy 12.).

- [Mpouecchl BKAOYEHUA BbI3bIBAIOT
KpaTKOCPO4Hble NafgeHna HanpsKeHus. MNpu
HebnaronpuATHbIX NapameTpax CeTU MoryT
BbIMTM M3 CTPOA Apyrve npmubopsbl. Mpn noaHOM
conpoTuBneHun cetn meHee 0,2 Oma
NoBpeXAEeHMA MasIOBEPOATHbI.

11. NMpuHapgnexrHoCcTH

Ncnonb3ynTe TONbKO OPUrMHaNbHbIE
npuHagnexHoctu Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAJIEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYalT TpeboBaHMAM 1 NapamMeTpam,
nepeyYncsieHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
3KCNAyaTauum.

HapexHo ¢puKcnpyinTe npuHaanexHocTu. Mpu
3Kcnayataumm aNeKTPOUHCTPYMEHTa B
Jepmarene: HafemwHo 3akpenuTe
9NEKTPOUHCTPYMEHT. [loTepAa KOHTPOAA MOMET
NPUBECTU K TPaBMUPOBAHUIO.

Cwm. c. 4.

Bcerga ucnonb3syiTte nogxoasaiwmn ans

paboTbl pabounin MUHCTPYMEHT U
npeanucaHHbli 3aWUTHBIA KOMXyX. CM. €Tp. 5.
(PvCcyHKM npuBeAEeHbI B Ka4eCTBe NpUMepa).

Pa6oyan 3apayva:

1 = lWWnndoBaHMe NNOCKOCTLIO
2 = A6pasuBHasn pesKa

3 = Bbino/IHEHWE OTBEPCTUM

4 = MpoB0O/I0YHaA LEeTKa



5 = lnndoBaHune HaKga4yHoM Gymarom

Pa6ouyve MHCTPYMEHTbI:

1.1 = Kpyrn Haxga4Hom 6ymaru

1.2 = WnundoBanbHas vawa (KepammyecKas)

2.1 = OTpesHoM Kpyr gna metanna

2.2 = OTpesHOM Kpyr AN KMPHMYHOM KNaaKu U
6eToHa

2.3 = AIMa3HbIN OTPE3HOM KPYT A58 KMPIUYHOM
KNnaZlku 1 6eToHa

2.4 = OTpesHoM Kpyr ABOMHOMO MPUMEHEHMSA
(KOMBUHMPOBAHHDBIN WM OBASIbHBINM U
OTPE3HOM Kpyr)

3.1 = AAmasHble 6ypoBble KOPOHKH

4.1 = Kpyrnas weTKa

4.2 = YaweyHana weTKa

5.1 = JlamenbHaa wnmMdoBanbHaa Tapeska

5.2 = Tapenka gnAa waMdoBanbHbIX IMCTOB

MpeanucaHHbIN 3aWMUTHBIN KOKYX:

Tun A =-3alMTHbIN KOXYX AS1A PE3KU

Tun B = 3alunTHbIM KOXYX AN WwadoBaHus

Tun C = 3awmTHbIN KOXKYX ANA WandoBaHUA 1
abpasmnBHOM PE3KM (KOMOKMHALMSA)

Tun D = 3awmTHbIN KOXYX gAsS LWIM(OBaIbHOM
Yyalum

Tun F = BbITAXKHOM 3alMTHBIA KOXKYX gaA
abpas3rBHOM PE3KM

Bo3MoHbIe NPUHAA/IEHHOCTH:
(Cm. TaKke caut www.metabo.com)

A CrToMKa gnsa pesku metanna

B CTtamxHble rankm (14)

C 3amumHas ravka Quick (1)
MoHbIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com uam B
rnaBHOM KaTasnore.

12. PeMoOHT

H peMOHTY aN1eKTpOMHCTPYMEHTa
JornycKalTCcA TONbKO KBaNMbULMpOBaHHbIE
CneunanncTbl-2/IEKTPUK !

MoBperaeHHbIN ceTeBON Kabeb cnegyeT
3aMEHSATb TOJIbKO Ha CneLumasbHbIN,
OpUrMHabHbIM ceTEBOM Kabenb Metabo, KoTopbin
MOXHO NpMobpecTn B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

Y mawwuH ¢ o6o3HaveHrem W...B... npu 3ameHe
KOMMIEKTa YyroNbHbIX WETOK TaKKe cnegyet
3aMeHATb TOPMO3HbIE HAKNaAKH.

Lna peMoHTa anekTpomHcTpymeHTa Metabo
obpallanTechb B perMoHaabHoe
npeacrtaBnTesibcTBO Metabo. Agpec cm. Ha canTte
www.metabo.com.

CnncKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKavyaTb ¢ camnTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHaruien cpepbl

O6pasytowancs wandoBaibHas Nbljlb MOXKET
cofepraTb BpefHble BellecTsa, NoaTomy ee
cnepyet yTUAU3MPOBaTh Haa/Ieallmm 06pas3om.

CobnioganTe HauyoHanbHble NpaBuna
yTUAN3aLMM U NepepaboTKU OTC/TYHMBLUETO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK U1 NPUHAANEHHOCTEN.

PYCCKWM

TonbKo ana ctpaH EC: He yTuansupymnTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU

otxogamu! CornacHo gupertuse EC 2012/
19/EU no oTxoaam 371eKTPUYECKOro U 9NeKTPOH-
HOro 060pPYyA0BaHUA U COOTBETCTBYIOLLMM HaLMO-
HaJIbHbIM HOPMaMm ObIBLLME B YNOTPEGNEHUN INEK-
TpONpUOOPbI U 9INEKTPOUHCTPYMEHTbLI NOAIEKAT
pasfenbHOM YyTUAN3aunum € Lenblo UxX nocneay-
IOLLLEM 9KONOMMYECKM Be3onacHon nepepaboTHH.

14. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUHU

MoACHeHWA K faHHbIM, YKasaHHbIM Ha C. 3.

OcTaBnisem 3a co60M NpaBo Ha TEXHUYECKUE

NU3MEHEHMA.

Dmax =MaKc. auameTp paboyero MHCTpyMeHTa

tyakc.,1 =MaKc. fonycTumas ToNWmHa paboyero
WMHCTPYMEHTA B AnanasoHe 3arumMa npu
WCMNO/Ib30BaHUM 3aXUMHOM ramku (14)

tmax2 =MaKc. fjonycTumas ToNwmHa paboyero
WHCTPYMEHTAa B 061aCTH 3armnma npu
MCMNO0/Ib30BaHWM ObICTPO3aKMMHOM
ravkun Quick (1)

tmax3 =KPYr ANA 4epHOBOrO WandoBaHus/

' OTPE3HOM Kpyr:

MaKC. AoNyCTUMAasn TO/LLMHA paboyero
WMHCTPYMEHTa

tmax,4 =MaKC. AONYCTUMAsn TO/LUMHA
TapesbyaTom WETKH

M =pe3bba WnMHAeNA

I =AJIMHa WANPOBasIbHOIO WNUHAENA

Ng =y4acToTa BpalleHusa 6e3 Harpy3Ku
(MaKcuManbHasa YacToTa BpalleHus)

P4 =HOMMWHaNbHaA NoTpedaseman MOLHOCTb

Ps =BbIX04HaA MOLLHOCTb

m =macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTbl U3MepeHui NONy4YeHbl B
COOTBETCTBUU CO cTaHaapTom EN 60745.

[O] MHCTpyMeHT Knacca 3almTbi I
~ nepemMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN
pacnpocTpaHATCA AOMNYCKW, NPeayCMOTPEHHbIE
AENCTBYIOWNMU CTaHAapTaMu.

3HayeHnAa aMuccum wyma

OTM 3HAYEHUA NO3BOIAIOT OLLEHMBATb U
CpaBHMBAaTb AMUCCUIO LLIYMa Pa3/IMYHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBUCHMMOCTH OT
YyCNOBWM 9KCMlyaTal M1, COCTOAHNA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTa NN PpabOYMX UHCTPYMEHTOB
aKTnyecKana Harpy3Ka MOMXeT ObITb BbILLE WK
HW¥Ke. [nA oLeHKM NPUMEPHOro YPOBHS 3MUCCHUN
yuYuTbIBalTE NEpEPbIBbI B paboTe 1 asbl paboThl €
NMOHWIKEHHOM (LWyMOBOM) Harpy3sKon. Onpegenvrte
nepeYeHb OpraHM3aLMoHHbIX Mep Mo 3awmTe
nosib30BaTe A C y4eTOM TeX UM MHbIX 3HAYEHWU
3MMCCUM LWyMa.

Mpu wnnboBaHMN TOHKUX IMCTOB UKW APYTUX

JIErKO BUOPUPYIOLLMX 3aroTOBOK C 60/1bLLIOM
NOBEPXHOCTLIO MOXET BO3HWKAaTb 60/1bLLOE
wymoBoe gasnexue (8o 15 ab), npesbiwatoliee
3ajaHHble 3HavyeHua. Jna TaKnx 3aroToBOK
HEeo6XxoAnMO NpeanpUHUMaTL COOTBETCTBYIOLWME
MEpbI 411 3alWUTbl OT pacnpoCcTpaHeHMsa LWyma,

ru
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PYCCKUWM

Hanpumep, yKaaapiBaTb UX Ha TAXeble,
NPYHMHHbIE LLYMOMNOr/IOWAaoLLIne MaThl.
BO3MO¥HOCTb YBE/IMYEHHOrO LLYMOBOrO iaBNEHUSA
Heo6XxoANMO NPUHMMATL BO BHUMaHWe TaKKe npu
OLleHKe OMacHOCTM LWYMOBOM Harpy3Ku 1 Bblibope
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB 3aluThbl Cayxa.

O6Lee 3Ha4YeHWe BUGpaumm (BEKTopHaa cymma
Tpex Hanpas/IeHN), pacCYUTaHHOE COrnacHoO
EN 60745:
ah sg =9MWCCUMOHHOE 3Ha4eHune Bnbpaumm

’ (wnndoBaHMe NOBEPXHOCTH)
ah ps =9MWCCUMOHHOE 3HaYeHne Bnbpaumm

’ (wnndosaHme co WAndoBasbHbIMK

Tapesikamm)
Khseps =HO3(POUUMEHT MOrpeLHoCcTH
' (BMGpaumA)
YpoBeHb Lyma no tmny A:
Loa = YpPOBEHb 3BYKOBOr0 iaB/eHuA
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTHU

Kpas Kwa = KO3®D®ULMEHT norpeLtHocTy
m HapeBaliTe 3alWUTHbIE HAYLWHUKK!

ERL

UHdopmauma gna nokynaTtena:
CepTudurKat COOTBETCTBUA:

Ceptundukar coorsetctuA: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, cpok gekcteua ¢ 26.10.2017
no 25.10.2022 r., BbiAaH opraHom no
cepTuduKaumm npoayKumnmn «MBAHOBO-
CEPTUDUNKAT» OO0 «MBaHoBCKMI DoHA,
CeptnduKkaumm»; Agpec(top. 1 dakT.): 153032,
Poccuinckaa degepauun, MiBaHoBcKas 06:., T.
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; ten.
(4932)77-34-67; dhakrc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; ATrectaT aKkpeamtaumnm Neo
RA.RU.11B6J108 oT 24.03.16 1., BblgaH
depepanbHOM CAYHO0M MO aKKpeauTaumm

CtpaHa nsrotosseHus: MlepmaHus

MpoussoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, N'epmaHus

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTabo EBpa3zua”

Poccusa, 127273, MocKBa

yn. BepesoBaa annen, a5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495980 78 41

Jata npousBogcTea 3awmndpposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 g undpa ob6o3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo U3genve
npouseegeHo B 2014 rogy. 2 A v 3 A ungpbl
0603HaYalT HOMEpP MecsALa B rogy NpomM3BOACTBA,
Harnpumep «05» - Mman

CpokK cny6bl n3genua coctaensneT 7 neT. He
PEKOMEHAYETCA K KCnayaTaunm no UcTeveHnm 5
NeT XpaHeHuA C AaTbl U3roToBAEHMA 6e3
npeaBapuUTeIbHOM NPOBEPKMU (AaTy U3rOTOBIEHUA
cMm. Ha aTukeTke).
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Oquugnpdimb uljqphmlymb mgkgmyg

1 . lellillllllllllllllllll’l)lllﬁl‘llp.]lllﬁ

Unujling huymwpupoed BGf pugunhly
wunwufowfunynipyundp, np wyu whljyneGuyhl hglng
uwpflpp, jnupufwlsyniph hp whyny b ukphulwl hwdwpng
(i) bwljwbuglud *1 ), hutwguinuufmbnud E6 hpuhwbqhkph
*2) L Gnpikph *3) pnpnp dwubughnmlmb gpngphkpht:
Skpiplulwl huwuwnwpyplph hwdwp *4) wku ko 3:

Uju wwpfhipp Metabo ophghlfw hwdwypny dwubpp L
wfubkuniwplkpp hkn cwhugnpdiw b wupuquynod
fupunbw]us k6 hyldwb, hyljopypm| fuwhoppiwi/
hnupunudculpiub, dknmquljub pnqubwlikpny dculpiub
wefpumnubfibph hodwp, hGsyku fwl wnwbg oph fhpundwh
tkwnunh, pknnbh, fuph b Gdwbfwnhy Gnopkph updwb
wefoumnubfhbph hudwp:

Uy Goyunmuly Gpny fund ufpwy oquuugnpdidwl wpnyniGfnud
wnuwougmd | wulikph hwiup qunwupw fwn]nipynbp fpood
E pugunuybu oqunugnpdnnp:

q]lll]llﬂl]ll’ll’l]l hl]llllll?l I.]Ilq ﬁl?]llllll]l]]q].ll’lq mﬁllmulﬁqnl[a]mﬁ
glngl’lLli[iI]pl’l[i IL I.]llllnlll]’lhl l'l,dpl.ll}l]lll ll]lllllllllhl]lp[il?pl’l I.Illl[ihjlilll[i
HLI]I’[L]’D‘]IIILi]l I.]l]lﬁ}ulll]]thl’l} Eﬁl}l’llll[iHL]I lil’lgllqlllnl’lllj[ih]’l]}:

3. l]-ﬁl.lllllllﬁqlllpjlllﬁ Eﬁll.lllllﬁlll_ll
gl’llgnlliﬁli[l

Qip whfuwlgnipyub b Qp gnpdhfh
uwpfhbnipyul b wywhnynipjul hudwp
nicunpnipynt i pupapkf nigkgniyygnud wyu Gewling
Gcwd hunuwdhbphb:

QQ’HI‘CU\S"I‘U‘ “Lﬁl_lllllll]lbf l_lllllll[illllllL I_Imlllﬁq[l
I.]lll[ill]lll]lql][l][lll, ﬁlllllql]qﬁl]lHL hllllilll]] I.]l]l]ll}l]lql]f

oguumgni 6lilll[i HLqI_TgHL(] qE.

pnpnp gmgnuilikpp, jubnGGkpp b nicwgpnupynh
nupapkf wyu EEnpmljmb qupdhfh pm qubjog popop
qqmicmglnyg GewbGkphG: Ubifmmbgnipyul gnignmdbbphl
shkwmbbyp hupng Fhmbgkglky by Empmlmll hmpifmdfh, hpgkhfp
/L/&uuf Sulip dupdlwuli flwugudtlbph.

U.6inubigmpyubl pnypnp gnignuilikpl o nugkgnygp
muhuyubk] Guh muymquyh hudmp:

Qbp b Eywpulwl gonpdhfp hojowlghf dhuyl huwnwpyphph,
ninkgniygh hkwn dhwupb:

4. U-ﬁtlmmﬁqlummﬁ hunnnly
gmgnuilikp

hyljpdmb, hmppkgidwmb, Epljupk pnqubmlGkpnm]

demlpimb b pinpdwb wefpunm6fGkph donimbwmly.
hnljnn, hwppkgling, kpljupk onqubwlng, fopng/hylng
cuhmgnpskym hwdwp: Yupgugk't wyu gnpdhfh
whfnmbgmpymb gnmignuilikpp, munuibwuppkf
wkpbhlmljmb wyunhkphkph oo phonpugplpp: Unnpl

(hwpmgpjud gnignuilkphg nplk dEGhG shEwlikp Gupnn |
hulqkghk) ki Ejnpuljub hnuwGfhg Gww]kpnch, hppkhh L/
lud dwlp dupdbwluwb §Gwo]wsf Gkph yunbwn qunbog:

11) Uyu EElunpuljmb gopdhfp Gumfoumbo]ws ok

thuy Egdw b wepwnwbfGlph hudwp: $opdhfh ns
fypunuluyh b jud sGwpwnbudwsd Gyunwl)ipn]
oqumugnpdnuip fjupny k Juubquynp (hAkp kb o fwo]wdt Gkph

uj llllll{i mn mun ﬁ up

q) Uh oqunugnpdkf EjEljmpmljmb gopdhfp wybuyhup
gnpdunnyphkph homiwp, npnhg hudwp oyh
wfpunbkuwsd sk wpmugpogh hogihg: Ciwb
thnthnpunipynclp fund upwy oquugnpdnudp upnn kG phpkp
YEpwhulnnnipyul hnpuinp b hwbqkglky 1nipe o Gwn]wdf Gkph:

1) Uh’ oqunugnpdkf wy) qnpdhf, pugh uyuy
wupuqubikphg: Gpk GnyGhul) nplk qupogqubbp wipobno
lT[i I:lh[llnl’ll]l[llllﬁ ql’l]l&l’lf[’lﬁ, lll‘]ﬁ ql:n }l’l l]]llllCtUllllIH]ll’lLli
lllﬁllmlll[iq thmqn]lbnui:

k) Yhpwnynn qnpdpfh prypunpkh gungnGkph
hudwywmnwupwbh jEjumpuljub gnpdhfh ypw Geodwd
wunymbkph wnukpumgmy b foGwlhG: Uwpf] hkn
oquuqnpdynn qnpdhf Gkpp (ulltullummll[ihp, ]Unqluﬁmllﬁl:p),
npnbf pniyjwnpkphg wybh wpuq E6 wwwnd, jupnn kG
lnunpyky ud wnljdk) qnpdhfhg:

q) Ckpnhp qupdpfh mpmwfhb mpadnghdp b
Liklpnpuljmb gnpshfh sunph phnipugpkphb: Upwg
}lllll'llll'l ].l[lllll]lllnllll][il?]l }l]ﬁ I.]l]ll]l'll'l ]_Iljpllll'llll_ll]ll'l I_lllllj lll[illllllll[iq
Lh 6] wehwwnwbfh phpugfnud:

£) Ckpnhp qnpdpfh wipugdwb swihbpp ghnf |
hudwyunuwuppwbkl EjEjmpuljmb gnpdhfhkph
wilpugdmb supkpph: b Ejunpuljul gnpdhfh Jpw ns
lwwupyuy feqphn Gunbgjwd wfubuniwpbbpp yuoundnod EG
whhwdwswh, nidky pnpnnud 6 b jwpnn E6 whjunwdupk p
rpun (g

1) Uh' oqunuugnpdkf 1 imu]md Gkpghp qnpdhflikp:

B pwfwblsynip hhpunnuihg wnwe vinnighf hyljng
ulju]unuljikph m Epljwpk ppnqubmhGkph
dmewdnipymh wmumhbwmbp, hudnq]kf, np
ulpumjunuljikph Jpm shwmb onljpjwsd fnnphkp, fwfkp,
nidbin dwemd hunwdbkp, Epljupk pwqubwlbkpp
sybnf k hninp]wd dkmwgupmpkp nbkfmb: Gpk hglng
gnpdhfp jund bjEpmpuljub qgnpdhfp Juyp EG phlGnd,
uwnnighf b huninq]f, np GpmGf sk Jhmm]k;.
oqumugnpdkf s imu]wd gnpdhfhkp b yywpmqubkp:
Fnpdhfp unmgkpmg b cuhwgnpdimb hodwp
nknunpking hkinn, ikl pnyk cwpnibwly dhugpmd
punkf wyh wnu]kpugnyh yunynbbph fubwlh Jpw'
hknnt wwhkjn] Gkpljm qunbyny whémbghg b hGfGkpny
nuhyyubkjm] wmbjnmbq hknm]npnipynih vpinnng
EiEhpunwlmb qopdhfhg: Y. Guudué qnpshf Ghpp undnpupup
hnwnpynud B wyu hnpaup il dudw Gwlj:

p) llpl:‘f whébwlwb ywenmywmblnipyul hwbgkpowmGf Cuwn
hhpwndwh Egubwlh hpkf ywenmywbhs vwgujwpm,
wsfipp yuwemywmbling JuhwbGwly o yywewmuuGhs
wlfing: U.ﬁh[luuﬂicmnl_p_]ulﬁ nhyfod hpkf ywewmumbhs
nhiwly, ywemuymbhs wljmbomljmy, dknling lud
hnljwljmnpbkphg b dewlpng Gymph dwubhlikphg
wuwemuubling gngling: U‘éfhpﬂ yhuf E yuenywhwd pGEh
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ZU.BEIBL

ljlllllﬁl’ll]ﬁl?[ll’lq. (nl]lcmll]l]l[il'lé l’lllljl]ll.“;l ll]l]lnf I: l].]lllClllll]lllﬁl’l
lllC}ULlllIlLl][ifI’l dl]llil]l[il]ll_] lllnlllglllgl_llé lhIlCIng: U\l’lljl’lLllIl lil?g
I.T]ll]lllp lllC}lJllllIllllﬁf]} I.]lll]’lHIl l: lunrlnl]’b(]lllﬁ }Ulllﬁqlll]lljl]lﬁ I.Il]lli
I_]Il[llllnll l].]l]llnﬁlllll l’ll]lll[il]ll:
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bupny E hybp dkp aknfhb b o Gwuky wy:

q) Muhyubkf wihpudken mupmdmpynil vwpfhg,
npykuqh hkmhmpjwdh ypuwpmquynud L Ejmpulwmb
qupdhfp dkq slpupngmbm ghygsky : ZEuhwp]wdnudp dgoud |
Ey Ejmpulub qnpdhfp hp wpgljwhwlpdwl wkygnod uljodunwl b
yuniyn(kphl homlwnwl nugnnpyunip:
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Mnumhbf uljun]uwnmlbbph, pnqubwlGiph dewlpng
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Zl‘ll.lll.lpllpl‘lll Iicl]lllll lli .



glllll'll]lllnp ul?lllil][nll Lll]l]l{:E Lﬂl?l’llllClll]’lCH]l l'll’ll.]l.ll’ll] ljlllllh]’ll]lll’l
lhll]l(]l’lll, I'l]’lll]l]uql’l hr[l.ll.ll’ll’l lillll]h]ll]ul} }lﬂlllflll[illl:

Ukununk unqubwlikpm] demljnud.
Quipu]np nid gnpduypky:

9. Umfpnui

Uchunmubfh dudwbuly gnpshfh GEpunmd jupnyg 6 dowlj]ny
Gymph dwulpljGkp hwjwfk Ynonulj]ws ﬁmu[ihh[il:pﬂ/lhnchﬁ
puguumbub ki wqynud vwpfh hnjugdub hwdwluopgh puo:
By By puhwngopghs dwuGhlGEpp llnLlnmllnuiE/ﬁumllméfﬂ
lwpnn £ puguuwpup wqnky b Ejpnpoewpfh dklniwogdwb
Upu bk Ejnpuhupdul Juwlq unwomglky

BB puljul wwpfp hwfwy b quppbpupwp dwfply, pogop
wlgfbphg oym| fweky hbmpuynp fnonulp|ud dwebhl Gkpp und
tsudwfply snp oy Uy dudwliwly vapfp Gupwyku
whownkf EjElpnpuulinignuthg I hpkf yuenmyubhs wliling
myu wepumubfhbph hudwp foponbujus chsughdwl:

O sufwfpiub dofwbuly wyguhnbf fhewn opufue humiulwpg
Fnlimlh (10) hupgupbkpdmb §nfwmly. fnfwlp
wuppkpupwp hswiufpkf Gud snponny hskf (hnfulp
ubindwd | phwlnod, hpdGuljwl pnGulp popnp 3 ghpflpny): Uy
dudwlwl vupfp Gwpwybe whownkf EjEljnpuulnignuihg L
Ipkf wuwewnyubhs whlng b wwppkp thnenig yuewnywmling
clhiswnhdwly:

Ulll]’lfl]]ll’l/ljnl’l,h][il?]’ll’l lllﬁlllll[il’lLlj[l ll]lll]lnlﬁllll]HLli l: WE.

- “Epdubpupbnfi]wdnpynilihg vyuewmupubngpymb.
EiEpnpnfughf wqrpubcmbh gnighsp (6) o npynund
L hul phnG]wdfh dudwbmly wmnynblph fubulp
mdbn ugnud k2 Tupdpsh sbplwunpfiubp Gnpiwghg
cuun ]]lll]lélp l:: Ulll[lfﬂ ujupuiug Eﬁ]’dllqul’l thlll lilllllq[il][ lill[i}ll
}l’ll’ll_]l]lﬁlll lL I:Llil_llﬂl'lﬂﬁlll]l'l[i lllql],lll[iClll[ill anqbéE }l’ll]l[iql’l.

L huly phnfifwdfh dmdmbwl uunymbkph fubnlp

(@GRGY, Gugmad kX Uupfp qbpdwlpupbn(Jws k:
Cupm bwlbf wefpwnk) wkih gudp phnb]wdnpyuip,
thbsh kpEpnpnbughh mqpuboubp shmbgh:

- biklmpnbughl wopuwhn]hs whpunimb Hobiljghm.

EiEpnpnfughl wqrpubcmbh gnighsp (6) o npynud
E b wwpfp pafGnpnyh BCQUSYNRY B Lwpdwh wwly

wpugnipjuwl pupdpuwginl yupuquynod (0[1.‘ hwlwpdulh
wpgbpwthwldwl jud hknhup]wsnuihg hhmn) qnpdhfp
whgwnnud £ Fopdhfp wlhownky qifvwy]np whowmpshg (9)
dhuy 6 Uylhinchbnle Gophg dhuglly b cupnibully
wepwinwbf pd bocwwhbf wy) wpglywihwlndGiphg: Sku
pudhl 4.2.

- A kpugnpdwplnuihg uymewmupm Gnpyo b.
EiEhupnbuyhh mqpubcubh gnighsp (6) (@U.ENRU |
b vwpfp sh wefpmmmd: Ucpunk) | Jbpugnpdupljiub
wpghpuwiulpfwl $ollghub: Gpk Thugud vupfp
whomm|nud | ubinigdwb ppngulhg, hud hnuwbfuqplnuihg
npne dudwlwl whg EEjmpudwnwljwpupnudp
JEpuljubghynud E, wupfp sh JEpugnpdupldoud Uupfp
whowmk) I Gnphg thuglk:

- Uhwglikjnig hknn vupfp conn wpmg hwofind |
wnm]kjmgnyh mpmqnlp_]mﬁn' unmymbkph
wnm]kpmgny b fombwljhG, wyjuhbfl wpugnipymb
vwhidwbwhwljhsp (1h1u1hml| gnpduplpiub f])mﬁhgllm[i) sh
qnpdnud: Unljw b By EljopnGhljugh ufow, I;Ll:llmpuﬁ[lllmjb‘
wijnubqnipyub hkn juup|ud wy; pnbhghmbbp kG
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qnpénui: U.ﬁhmu]un] hwhaGEf uulpfu qh]lmﬁnpnqﬁmﬁ (Sl:u
q‘ll’lLIU 12)

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT.
- Uhwugdwb gnpsngnupynciGlpp wnwewghnud k6 jupdwb
Lupfwdwilbn Glugkgnud: Ny whpkpp
Ep Ejnpudwnwlupupdwh guydwbiEpnod Juwbqlws i

Gule wy) vapfhpp: Subigh 0,2 Ohifhg gudp ghdwgpnpyub
wuydwhbbkpnod puhwlnodGlp sEG wpawbugpynud:

Oquugnpdkf Thuyl ophqhbuy Metabo wupuqubbkp:

Oquuugnpdkf dhuwyl wyu nigkgniygnud Gefud yuhwbeblppb I
swthubhelbpht hmimyunmupwbng gopomqubbp:

Nupuqublpp Ghen b whfnwblq byubwlny] wipuglly
uwpfh6: Gpk ubpdps pniwlh hkwn b cwhugnpdynid wwpfp,
wupm yhby wipugpkf wwpfp? Epk vwpfp wbuno]upkh b
nunlnud, mnuwewlinud k Gwu]wdt ikp vnwm b ne Jwnwbq:

Sku ko 4.

Oquugnpdkf pugunuybu wmfjuy welpumw GfGkph

hwdwp Guwpuwnkuwd byl o unwl/qupspf
hudugunuufpul quenmubhs qunyub: Ska ke 5:
(Vhwplkpp phpJuws EG Spuyl oppGulp hudwp):

I‘pmllmﬁmgllnrl wchpwmnubfbkp.

1= Zrlhnuj Ijllllll]pllnl‘]]'anl_l

2= l‘lmpluhrlhnui

3= U.ﬁgfl:[lll hn]lmmnui

4 = Uhmmthmﬁ fonqubiwlyikpny hylnud
5 = Zyhnud hyljwpypny

Uwpfh hkn jhpun]ng gonpd$hfGkp.

1.1 = Ynyunwdewlng ulju]unwlGip

1.2 = Znhug pply (hEpudhljulwi)

21= Yupng ulpu]unwly «UEwnwn»

22= l‘Impnq uljur]wnwl «‘P‘mph l.].llllln/Fl]lﬂIlﬁ»

2.3 = Uydwunk fupng uljwunwl; «Pupk wun/Flnn6»
2.4 = Yupnny ulju]unuly kpljulh $olghugng (hwdwlg]uws
hplynn b Guopng uljo]wnwl)

Updwunk hnpuwnhs qphliGkp

= Yynp Junqubimlyikp

4.2 = Suupwél unqubwlikp

5.1 = Gunwb dnppn] thuyy Gng ulju]wnwlyGlip

5.2 = Zkbwepowlifkp hyljmuljuw]wnwlikpp huwfwp

Lupumnbu]wd wyymewmumbijs I.llllllllll[lllélllllllln.]lllﬁ-

Shy A = Nwewnyulips l[un}lm[l]l)/ulmmjmﬁ ljinpny
uljujunwlyikph hudwp

Shy B = Nuwowngulijs Yupwphs hylpdwl welywnw(f Giph
hwdwp

Shy C= Nuwewnyubhs jutpwpps hyhdwh b jupdwb
wefpmmnu bf fbph hudwp (hmﬁmhgnui)

Sllu] D= ‘nmcmulm[ih} uthuwphs qujupwmal hnhughlh

hwdwp
Shy F= Opufwe hupdwpubf Jwlbploogpny Jnpdwb
wefpmnu bf (Eph hwdwp

H W
RGN

U‘Jl wupuqumbkp.

(nk'v www.metabo.com ljuyfuui)

A lniuuuqmllluﬁ hkling

B Ubhs dubhky (14)

C U.pmqmukqlﬂl} Jwbkl (1)
megnlgbé yupuqubbkph wipngowlmb Spuqgphb
Swlinpufwynm hwdwp wygh) kf www.metabo.com ljund

oqml_”:f l].]l]l]ll]lqlllﬁl][ll’l hllljﬁllll_llllﬁ I.]llllnl]lll’lql’lg: 133
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b Epnpuljwb qnphfGkph JEpubnpngnodp juopng k
hpuljwbwg]b] dpwyh hwdwywnwupuwb plogujwnnud
ypndbupnbuw dwubwgknh §ngdhg:
Y Gwu]ws kElpmpuljol fupkp Gupbp b qiopwphGl dhog6
Metabo ophghliw) hwnnily fwpwnbuduwd jupking, wyk
lwpkih k dbnf phpky Metabo ugyuuwplpdwh §Enkphg:

Ungly | wijwhdwb dke W...B... qupniGuljny wwpflph
phyfmud wdmplhkph thnpuphbdub dudwbwl wbihpudken k
Gwl Gnpuglly wpglywlhp/chului Swlugpulp:

Metabo b Ejmpuljwb qnpShf GEpp Epwbnpngiub
whhpwdbcnn pywb yhyfoud ghdkf Qkp Metabo
GEpljuymgnigshh: Zuugklkpp LquGEf www.metabo.com
fuyfh Jpu:

Gwlpwpplng dwubph gullp jupng & Ghppbn Gl
www.metabo.com ljuyfhg:

13. tpguﬂlm dhgun]uyph
yuemuymblinipym b

Zylpdwl wepwwnubfGhphg wnueugws dinchh fupoyg
JOwuwljup Gynipkp wupnibwlky, Juplnp E Gpubg fhon
lllipmgnuiE/mkthmﬁmﬁg:
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hhG vwpfudnpnudGiph JEpwpkpyug 2012/19/ hpwhwlqgh L
wqquyhl hodwyunwupwb opkhfph hwdwéwy b, b Ejpnpwlwb
qupdhEGhpp mlinf b onubahf hajuf k6 b Epuplkh
Elinnqhuybe whjnwbq JEpudewljdwb:

14. Skplipmljub phinipughp

NupqupwbnudGip Be 3-h Jpu wpud wiyw) Gkph
Jbpwpkpyug: Ghpuljw £ qiufodwb wkjoGhljuljwb
pupbjudwl fyuwwnwlny:

Dmax = oquugnpdyny uhujunulh wnwbjwgnh
npwdwsuih
tmax1 =Uhqﬁliu1ﬁ hwnJwdnod uju]unwlph wnwdbjwugnyh
‘ Pnl.]l_mmllhl_h hluumrup_]nL[i Ll]]Illill} ﬁluﬁl:llh
14)0qm1uqn]1énim[i phyfnud
tmax 2 =Uhqﬁliulﬁ hunJwdnud ulju]unwlp wnwy bjwgnyh
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1)0qmmqnp6ﬁmﬁ phyfnud
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pouypwnplh hwonnepym b
M = I“lh l].]l]l]ll’lL]lllll]
| = Znlnn pph bplpopnipyndG
Ng = (nmpmul E[iplugfh ll]lllIlL(]mﬁ]]]ll’l fmﬁlull
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P1 =U\ﬁllu1[iu1hu1[i JEpgynn hqnpnipynch
P2 = S[ulm] hqnpnipynch
m =Puc wnulg ulinigdwl jwpp

Quiply h dhwgdnplibip pun EN 60745 (inpih:
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hudwp dknbwplf hwdwyunwepul guenwyuwlhs dhonglikp
fwl huqdwlEpyswljwb §honghbp:

ULS dwlkpkuny pupuwly phplnGpp jud pogyp pppnwgng

wy) wepwnuwbfughl dwubpp hnlikp jupng E hwbqkghky
phphubnp updnihh dwloppuhh qquh gkpuqubginb (ﬁhﬁéh
15 I}F)‘ (o wd priyjuwnpk b wpdnudp wpdbfGEph hudkdwn:
Uldwh ghnwg Gkp Jewljlyhu whhpwdbcn | hiwpudophbu
[ wqkg bl wpéwlyog wydnlp® ophlwl ghnwgp nwl Swhp,
il b wydmlp hiwbng gnpglp wkqpuypkny: Uagdndhp
uqykgmpyul Juulqp ghmhunkho b junynipyjub
hulwgmnuufw b yuenyubhs dhonglikp phnpk pu gkt
hwelp wnlky Gwh wbjh pupép wpdndjh wpémlpdwb
hhwpuynpnipyneip:

Swunwlnudlbph phghwlnig wpdbfp (hphf nupnnpyniiikph
JEljinnpughl anliqul)‘ hwdwawyh EN 60745 Gnpdh.

ap, SG memmﬁnLﬁﬁhpb wpdkf (Umhhpkuﬁhph hqlluui)

dy, ps = Swunwlinudlkph wpdkf (lellllllll_]llll.lllll'lllll_]l'lll
llqllmli)

Kh,SG/DS = UGlwyni Gnpyne (Slumul[inui[il;p)

U\l’llelLlll’l‘ A'Illlll.ll’l Lﬂl’lll]l’ll.] ljllll]lll]’ll’ll.ll].].

LpA = U.llmumllll fhciwl Jwljwppul
LWA = U.rlﬁmhh hqnpnipyul dwljwppul
KpA, KWA = Swuwulinud

m Nuwpmunhp hpkp wwcnumbhs wlnbewlj:

FAL

Sknklnipynih ghnpryh huniwp.
Zufwyunwufpw Gnepyu b hudwunwghp.
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kk KA3AKLLA

ManpganaHy HycKaynbifbiHbIH TYMHYCKAChI

1. CoaunkecTik boMbIHLWA
Manimaeme

Keke xxayankepLlinirimisabeH >xxapusnarnmbl3d: Typi
MEH cepusanblk Hemipi 6orbiHLWAa
CoMKeCTeHAipineTiH ocbl OYPbLILLTLIK aXapnaFbILl
*1) oupekTnBanapablH, *2) xxeHe cTaHgapTTapablH
OapnbIK TUICTi kKaynbinapbiHa *3). TeXHUKanbIK
Ky)XaTTamanapfra cankec kenegi *4) - 3-6eTTi
KapaHbl3.

2. MakcaTtbliHa caM nanganaHy

AcnanTtap TynHycka Metabo kepek-xaparbimeH
Oipre cy nanganaH6an axapnayfa, ereykym
KarasblMEH axkapnayfa, CbIM KblflLLaKTapMeH
XYMBbIC icTeyre xaHe meTann, 6eToH, Tac neH
yKcac matepuvangapabl abpasuBTi kecyre
apHanfaH.

MakcaTtblHaH TbiC NarganaHynaH oonfaH
3aKbIMAap YLWiH NanganaHyLubiFa FaHa »xxayanTbl
6onagbl.

KannbiFa aHbIK Kayincisaik TeXHUKachIHbIH,
epexenepiH xaHe benrineHreH kayincisgik
HyCKaynapbIlH opblHAAy Kepek.

3. Kayinci3aik TexHuKachbl
GoMbIHLIA XXannbl HyYcKaynap

Keke BacbIHbI3abl XXaHe ANeKTpnik
KypanbiHbI34bl KOPFay YLUiH OCbl Genri
KOMbINFaH MaTIHAIK y3iHAinepai
YCTaHbIHbI3!

ECKEPTY - XapakaTt any kayniH azanty
YLWWiH nanganaHy 6onbiHLIA HYCKAyMnbIKTbI
OKbIN LWbIFbIHbI3.

ECKEPTY — ATtanmblw aneKkTpnik

KypanmeH Oipre 6epinreH 6apnbik
Kayincisgik 60oMbIHIIA HYCKaynap, Xannbl
HyCKaynap, cypeTrep MeH TeXHUKanbIK
aepektepai oOKbIN WbIFbIHLI3. 7omergeri
HycKayrapasl opbIHAamay TOK COFY, 6pT XoHe/
HemMece ayblp XapaKaTrTaHyra asbiil Kes1yl MyMKiH.

Kayincisgik TexHukacbl 60MbiHWa 6apnbIK
HyCKaynapabl XXoHe »annbl HyCcKaynapAabl
OonalwlakKra nanaanaHy yLwiH cakran KOWbIHbI3.
AnekTpnik KypanbiHbi3abl TEK KAHa OCbl
Ky>XaTtTapmeH Bipre TabbiCTaHpI3.

4. Kayinci3gik TexHuKacsbl
OoMbIHLIA apHaWbl HycKaynap

41 Axapnay, ereyKkymMm KarasbIMeH axapnay,
CbIM KbIfLIaKTapMeH XyMbIC icTey
Hemece abpa3uBTi kecy kesiHgeri
Kayincisaik TexHukacbl 60oMbIHLIA Xannbl
HyCcKaynap:

a) ATanMbIW 3N1EKTPNIK Kypanabl axapnarbiLu,

ereyKyM Karasbl axkapnafblillbl, CbIM KbILIaK,

136 caHblnay Keckill Hemece abpa3uBTi Keckilu

KYpPbIfbl peTiHae nanganaHy Kepek.
KypbinFbiMeH Gipre anfaH 6apnblk Kayincisgik
TeXHUKacbIHbIH HYCKaynapbIiH, HYyCKkamanapAabl,
cypeTTep MeH AepeKkTepai OKbIMN WhbIFbIHbI3.
TemeHaeri HyckaynapablH 6apnbiFbl
opblHAAanNMaraH xafganga, ToK CoFy, epT xaHe/
HeMece aybIp apakaT any kayni TybiHaaybl
MYMKIH.

9) ATanMbIL INEKTPIIK Kypan XbiNTblpaTty
YLWiH XXapamanabl. QNeKTpnik Kypan yLuiH
XapamamrTbIH XyMblCcTapabl 6TKi3y KayinTi
Xardannap MeH >xapakaTTaHyFa anapbin COfybl
MYMKIH.

0) dneKkTpnik Kypanabl OHblH KOHCTPYKLUMACHI
XXapamabl 60NIManTbIH XXaHe eHAIpYyLi
KapacTblipMmaraH PyHKLUMUsSIHbI aTKapy YLUiH
nanganaH6aHbI3. MyHaanm TypneHaipy 6akeinay
MYMKIHAINHEH albIpbinyFa XXaHe ayblp XapakaT
anyra okenyi MyMKiH.

B) OHAipywi ocbl aneKTpnNik Kypan yLwiH
apHaWbl 93iprereH XxaHe YCbIHFaH anMarnbli-
canmanbl KypangaH 6ackacbliH
nanganaHb6aHbI3. Kepek-kapakTbl 91eKTphik
KypanblHbl3fa BekiTy MyMKiH 6onFaHaa fFaHa,
Kayincia kongaHbicka kenin éepinea;.

r) Anmanbl-canmManbl KypanablH pyKcaT eTifireH
anMHany Xwuiniri Kem gereHge anekTpnik
Kypanga 6epinreH eH Xorapbl anHany
XuninirimeH G6ipaen 6onybl Tnic. Pykcat
€TiNreHHeH Xblngam anHanaTtblH anmanbl-
canmanbl Kypar CbiHybl }KoHe LuaLlbInbIn KeTyi
MYMKIH.

f) AnManbl-canmanbl KypanabiH CbIPTKbI
OunameTpi MeH KanbIHAbIFbl 3NIeKTPIIK
KypanbiHbI3AblH 65lleM AepeKTepiHe cankec
Kenyi Tnic. Kate enweHreH anmanbl-canmarnbl
Kypanabl XXeTKiNikTi Typae xaby Hemece Bakbinay
MYMKiH Gonmangbl.

) Anmanbi-canmMansl Kypangbl 6ekityre
apHanfaH efieM 3nNeKTPnik Kypan 6ekKiTKiwiHiH
enwempaepiHe cankec Kenyi Tmic. dnekTpnik
Kypanfa gan 6ekiTinmereH anmanbi-canmarnbl
Kypangap ayblTKkbIManbl Typae anHanaabl, KaTThbl
aipingenai xxeHe 6akbinay MyMKIHAINHEH
anbIpblnyFa anapbln COFybl MYMKIH.

e) 3aKkbiMAaanfaH anMmanbl-canvanbl
KypanpapAabl nanganaHbaHbI3. Op nanpganaHy
anablHAA axapnarblll AOHreneKkTep CUSKTbI
anmanbl-canmansl Kypangapaa
XapblKWaKTrapablH XaHe cbi3aTTapAablH 6ap-
XOFbIH, TipeyilW axapnarbiw TabakKwanapaa
cbi3aTTap, To3y HemMece KaTTbl ecKipyaiH 6ap-
XOFbIH X9He CbIM KbifliaKkTapaa 6ocaraH
HeMece CblHFaH CbiMaapAablH 6ap-KOfbIH
TeKkcepin WhbIFbIHbI3. DNEKTPNiK Kypan Hemece
anmManbl-canmanbl Kypan Kynan TyYCKeH
Xafganaa, oHbIH 3aKbiMAanfaH-
3aKbiMAarimaraHbIH TeKCepiHi3 Hemece
3aKkblMAarimaraH anmarnbl-canmManbl Kypanabl
nanganaHbiHbI3. AniManbi-canmMarnbl Kypanabl
TeKcepin opHaTKaHHaH KeniH anHanagarbl
6apnblK agamaapabl alHanMmanbl anMmanbl-



canmanbl Kypan TypfaH anaHHaH LWbiFapbiHbI3
0a, KYPbUIFbIHbI €H XKOFapbl alHany XuinirimeH
6ip MMHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akbiMaanFaH
anmMansl-canvarnsl Kypangaap aaeTTe OCbl CbiHAK
mMe3eTiHge Gy3binagabl.

X) XKeke KOpFaHbIC XXabAabIFbIH KWNin XypiHi3.
XyMblic TypiHe Kapaun Tonblk 6eTTiK KOpFaHbIL
MacKaHbl, K63 KOpFaHbICbIH HEMeCe KOpFfaHbILU
Ke3inaipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
axkapnaypaaH X9He MaTtepuangaH KanfaH LarbiH
GenikTepMeH XaHacyabl 6onabIpManTbiH
LWWaHHAH KOPFalTbIH MAaCKaHbl, Kynak
KOPFaHbICbIH, KOPFaHbILW KONFanTbl Hemece
apHaubl armkankbIWTbI KKiN XypiHi3. Keagi
BpTYpNi XXyMbiCTapAblH, 6apbicbiHAa Nnanga
ObonatblH ywna 6erae 3aTtTapaaH Kopray Kepek.
LlaHHaH Hemece TbIHbIC XonAapblH KOPFanuTbIH
Macka xyMmblIc 6apbicbiHAa nariga 6onaTbiH WaHabl
cyasrineyi Tuic. Cisre y3ak yakbIT 60Vibl LWYbIN acep
€TKeH xaraanaa, ecTy kabineTiHeH anbIpbInybIHbI3
MYMKIiH.

3) Berae TynfanapAabIiH XXYMbIC aiMaFbIHaH
Kayinci3 apakalbIKTbIKTa TYpFaHblHa KO3
XeTKi3siHi3. XKyMbIc anmarbliHa KipeTiH ke3
KeNnreH agam Xeke KOpfFaHbIC XXababIfbIH KU
Kepek. [JanbiHaamMmaHbIH CbIHbIKTapbl HEMece
XapblfFaH anManbl-canmMarnsl Kypan yLubln KeTin,
Tikenemn XXymbIC anmMarblHaH TbiIC agaMmaapfra aa
Xapakar Turidyi MyMKiH.

n) Anmanbl-canmanbl Kypan XacblpblH KyaT
cbiMaapblHA HeMece O3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOi MYMKIH XyMbICTap ©TKi3in TypfaH Ke3ge
INEeKTPAiK Kypanabl TYTKbIWTbIH OKLWayaHfaH
OeTiHeH ycTan TypblHbI3. KepHey acTbiHaaFbI
CbIMMEH >KaHacy KypbUFbIHbIH MeTann
OenikTepiHae KepHeyaiH, Ty3inyiHe XaHe anekTp
TOrbIHbIH, COFybIHA 9Kenyi MyMKIiH.

K) XKeninik kabenbAi anHanbIn TYpPFaH XyMbIC
KypangapbiHaH anuwak ycTaHbi3. KypbinfbiHbl
Oakblnay MyMKiHAIMHEH anblpbifiFaH Xargarnaa,
xeninik kabenb y3inyi Hemece Kapmanbin Kanybl
MYMKIiH )KOHE KOINbIHbI3 HE KOMbIHbI3AblH OybIHbI
anHanbIn TypraH anmarnbl-canmMarnbl Kypanra Tycyi
MYMKIiH.

K) Anmanbi-canmarbl Kypasn ToNbifbIMeH
TOKTaMaWblHLIA, 3NEeKTPNiK Kypanabl ewKalaH
Kanablpylwbl 60nMaHbI3. AliHanbIn TypFaH
anmMansbl-canvarnsl Kypan cakray OpHbIHbIH,
GeTiMeH xxaHachbin, aNekTpnik Kypanabl 6aksinay
MYMKIHAINHEH arbIPbINYbIHbLI3 MYMKIH.

n) AneKkTpnik Kypanabl TacbimanparaH Kesge,
on ewipyni 6onybl Kepek. Kniminis ariHanbin
TYPFaH anmMarnbl-canvanbl KypanmeH biKTuman
)KaHacyfa Tycin, anmManbl-canvanbl Kypan
OEeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

M) DNeKTPIiK KypanbiHbI3AbIH XenaeTty
caHbInaynapbliH XyWneni Typae Taszanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILWTLIH, XengeTKiwi kopnycka
WaH TapTabl XXaHe MeTann WaHblHbIH, YKeH
MernLiepae XnHanybl SNeKTp TOrblHaH KayinTi
Xargannapabl TyabIpybl MYMKiH.

H) dNeKTpnik Kypanabl XXaHfFbILl
MaTepuangapAbiH XXaHblHAa NnanganaHoaHbis.
¥LWKbIH MyHOAM MaTepuangapabl XaHablpybl
MYMKIiH.
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H) CybITYy CYMBbIKTbIFbIH KaXXeT eTeTiH anvanbl-
canmansbl Kypangapabl nanganaHb6anbi3. Cyabl
Hemece 6acka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH NanganaHy
TOK COFY KayniH TyabIpybl MYMKiH.

4.2 Kepi COKKbI X9He OfFaH KaTbICTbl
Kayincisaik TexHukacbl 60MbIHLIA
HyCcKaynap

Kepi CokKbl axkapnarbill AeHrenek, Tipeyil

axapnarbilw Tabakwa, CbiM Kbifak xaHe T.6.

CUSKTbI alHanbIN TYpFaH anMarbl-canvansl

KypanablH byraTTanyblHaH Hemece Kapmarbin

KanyblHaH navga 6onatbiH KeHeT peakuusa 6onbin

Tabbinagbl. Kapmay Hemece OyFaTTay anHanmarnbl

anmanbl-canmansl KypaniblH KeHeT ToKTarn

KanyblHa anapbin cofagbl. HotmxkeciHge

Oakblnaycbl3 KanrFaH anekTpIik Kypan anvanbi-

canvansl KypanablH ariHany 6afbiTbiHa Kapcbl

OyFaTTanraH xepae yaenai.

Mebicanbl, axapnarbll AeHrenek gansiHaamaga
Kapmansbin kanfaH Hemece byraTTanfaH xarganaa,
JanblHoamara 6aTbipbiFaH axapnarblLu
OOHrenekKTiH Xueri WwaTachkIn Kanybl XoHe
HaTWXeciHae By3blnybl HEMECe Kepi COKKbI
TyabIpybl MyMKiH. AXkapnafbIl AeHrenek CoHaH
COH OyFaTTanfaH xxepaeri AeHrenekTiH, anHany
OafbiTbiHa GanaHbICTbl NanganaHyLbiFa Kapam He
nanganaHyLwblgaH apbl Kosransin ketedi. byn
peTTe axapnarbll AeHrenekrep 6y3binybl ga
MYMKIH.

Kepi CoKKbl anekTprik Kypanabl kate
nanganaHyblH )XoHe/HemMece Xapamcbl3 XKyYMbIC
LuapTTapblHbIH, HOTWXKeCI Bonbin Tabbinagbl. OHbl
TeMeHAe cvnaTTanFaHgan apHaribl CakTblk
LWapanapblH Kabbingan 6onabipmayra 6onagpl.

a) AnekTpnik Kypanabl eKi KONMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XXoHe AeHeHi3 6eH KONbIHbI3abl Kepi
COKKbI KyLliHe Te3iMmAi eTeTiH OPHbLIKTbI
KanbINKa KOMbIHbI3. Kepi COKKbI KyLUiH HemMece
XblngampaTty KesiHae peakuus Me3eTiH
bakblnay MyMKiHAIrH MyMKiHAIriHWe XXofapbl
OeHrenpge cakray ywiH, 6ap 6onca, apganbiv
KOCbIMLUA TYTKbILWThI NanAanaHbiHbI3.
MargananyLlbl apHarbl CaKTbIK LWapanapbiHblH,
KemeriMmeH Kepi COKKbl MEH peaKLms KyLUiH
Bakblnaybl MyMKiH.

9) EwlkawaH KonbIHbI3Abl anHanbIn TypfaH
anmanbli-canmManbl KypangblH XaHblHa
anapmMaHbI3. XKyMbIC Kyparbl Kepi COKKbl
HOTWXECIHAE KONbIHbI3FA XbIDKbIN KETYi MyMKIH.

©) [leHeHi3ai aNeKTPNiK Kypan Kepi COKKblaaH
KO3FanbIn Kanybl MYMKiH aiMaKTaH arnwak
yCTaHbI3. Kepi CoKKbl anekTpnik kypanapl
OyFaTTanfaH xxepaeri axapnarbill OeHrenekTiH,
KO3fFanbIC OarbITbiHA KapcCbl Xyprizeai.

B) BypblwTap, eTKip XXnekrep xaHe T.6.
anMarbliHAA aupbIKLLa CaKTbIKMEH XKYMbIC
icTeHi3. AnManbi-canmanbl KypanaapablH,
panblHAAMarFa Kapam yLbIn KeTyiHe XaHe iniHin
KanyblHa Xxon 6epMeHi3. ArHanManel anvanbi-
canmanel Kypan bypblluTapaa, eTkip Xuektepae
HemMece cekipin KarnraH Xargarga iniHyre 6enim.
Byn 6akbinay MyMKiHAINHEH albipblnyFa HeMece
Kepi COKKbiFa anapblin cofaabl.
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€) Araw Kecyre apHanfaH WbIHXbIPSbI apa
TeceMiH, cerMeHTTep apanbifbl 10 MM-aeH
acaTblH CEerMeHTTeNreH anMacTbl KecKill
OOHrenekKTi XXoHe TicTi apa TeceMiH
nanpanaHb6aHbI3. MyHgar anmanbsl-canMarnsl
Kypanaap Xui kepi CoKkkblFa xxaHe 6akbinay
MYMKIHAIrHEH anbIpblfyFa anapbin coFagpl.

4.3 Axapnay oHe abpa3uBTi Kecy KesiHpaeri
Kayincisaik TexHukacbl 60MbIHLLA
apHaubl HycKaynap:

a) Tek aneKTpnik Kypan ywiH makynaaHfaH

abpas3uBTi Kypanaapabl XoHe THicTi abpasuBTi

Kyparnfa apHanfaH KOpfaHbILW Kannakrbl

nanpanaHbiHbI3. ONEKTPMiK Kypanfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypangapabl XeTKinikTi Typae xaby

MYMKiH 6onmarnpl >xeHe onap kayinTi 6onbin

Tabbinagbl.

9) MinreH axapnarblLw AeHrenekTe pai onapabiH
akapnauTtbiH 06eTi KOpFaHbIL Kannak XXueriHiH
Xa3bIKTbIFbl YCTiIHAE OONManTbIHAAN eTin
opHaTy Kepek. KopfaHbIL Kannak >XUeriHiH,
XasblKTbIFbIHAH XXOFapbl LWbIFbIN TYPFaH, kaTe
OpHaTbIfifaH axapnarbll A6HreneKTi XXeTKiniKTi
Xaby MyMkiH 6onmanabi.

0) KopfaHbIW Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINYybIl XX9He eH Xofapbl Kayincisaik
MakKcaTbiHAA abpa3uBTi KypanabiH 6apbiHwa
WwarbIH 6eniri nanpganaHylbIfa awbIK 6onbIn
TypaTtbiHgan eTin peTtenyi Tmic. KopraHbiw
Kannak naiganaHyLblHbl ChIHbIKTapAaH,
abpasuBTi KypanMeH KeHeT XaHacyaaH XaHe
KnimAai TyTaHablpa anaTtblH YLWKbIHHAH KopFayFa
KemekTece[i.

B) AGpa3uBTi KypanaapAbl TeK YCbIHbINATbIH
MakKcaTblHa COMKec KongaHyfa 6onagbl.
Mbicanbl: eLl Xarganaa KeckKill geHrenekTiH
oynip 6eTtimeH axxapnamaHbli3. Keckiw
JeHrenekTep matepuanibl 4eHrenekTiH XuerimeH
anyfa apHanfaH. Keckilw geHrenekke 6ynipiHeH
KyLU KONAaHy OHbIH, Oy3blnyblHa 9Kenyi MyMKiH.

r) ©pAanbIiM 3aKbiMaarnimaraH Kbicna chnaHeuri
navaanaHbiHbI3, OHbIH ernLweMi MeH NilliHi
TaHAanfaH axapnarbill AeHreneKkke conkec
Kenyi Tnic. XXapamabl onaHeuTep axapnarbiLu
OeHrernek yLiH Tipek 6onbin Tabblnagbl XXeHe
ocblinarilla OHbIH CbIHbIM Kany KayniH azanTtagsbl.
AxapnarblIL eHrenekTepre apHanfsaH prniaHeutep
Dacka axxapnarblLl JeHrenekrepre apHarnraH
dnaHeyTepaeH esreLeneHyi MyMKiH.

f) YNKeHipeK anekTpnik kypanaapablH TO3FaH
akapnarbllw feHrenekTepiH nanganaHbaHbI3.
Y nKeHipek anekTpnik kypanaapra apHanfaH
axaprarbll AeHrenekTep WarblH NeKTphik
KypangapablH )KOoFapbl anHany xuinirive
XobanaHbaraH aHe CbiHYbl MYMKIH.

0) EKi makcaTTbl AeHrenekTepai KongaHraH
Ke3ae apAanbIM OpbIHAANATbIH XYMbIC YLiH
XapamMAabl KOpPFaHbIW KannakTbl
navganaHblHbI3. [lypbiC KOpFaHbILL Kanmnak
nanganaHbinMaca, Kanayrsbl KOpFaHbIC
KaMmTamacoI3 eTinmveun, 6yn ayblp xxapakaTt anyfa
aKenyi MyMKiH.

4.4 AO6pa3uBTi Kecy KesiHgeri Kayincisgik
TexHUKachbl 60UbIHLWIA KOCbIMLLA apHaMbl
HyCcKaynap:

a) Keckilw aeHrenekTiH cbiHanaHyblHa HeMece

ThIM XOFapbl 6acy KbICbIMbIHA XOJ1 6€pMEH;3.

TbIM TepeH KecikK xacamaHbli3. Keckill

OeHrenekke apTblK XXYKTEMEHIH, TYCYi OHbIH apTbiK

KepiniciHe xaHe KuFaluTaHyFa HeMece CblHanaHyfa

akenin, abpa3unBTi KypanablH KEpPIiC COKKbl HEMeCEe

CbIHY MYMKIHAIrH apTTbipabl.

9) AHanbIN TypFaH KecKill AOeHreneKTiH
anabliHAOa XoHe apTblHAA TYpMaHbI3. Erep
Keckill AeHrenekTi AanbiHaamameH bipre e3iHi3geH
apbl XbIMKbITCaHbI3, KEPi COKKbI XaFaarbliHAa
ANEKTPNIK Kypan arHanbIn TypFaH geHrenekneH
Gipre Typa esiHisre kapaw nakTbipbliybl MyMKiH.

0) Keckiw geHrenek KbIiChIbIN Kanca Hemece
XYMbICTbI TOKTAaTCaHbI3, INEeKTPNiK Kypanabl
oLWipiHi3 ae, AOHreneK TosNbIK TOKTaraHwa
KONbIHbI34a yCTal TYPbIHbI3. ONi anHanbIn
TYpPFaH KecKill AeHreneKkTi KeCikTeH LWbiFapbin
anyfa apekeT )XacaMaHbI3, dUTnece Kepi COKKblI
TyblHAAybl MYMKIiH. Kbicbiny ce6ebiH aHbIkTan
YKOMbIHbI3.

B) AnekTpnik Kypan aanbiHaamaga opHanacca,
OHbI KanTa KocnaHbI3. AngbIMeH KecKill
O6eHrenekke TonbIK anHany XxuiniriHe xxeTtyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, TeK coaaH KeriH Kkecy
opeKkeTiH abannan xanfacTblpbiHbI3. Kepi
Xafganaa geHrenek ycranbsin Kanybl,
JanblHOamanaH cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl
TyObIpYbl MYMKIH.

r) Keckiw neHrenekTiH cbiHanaHyblHaH Kepi
COKKbI KayniH a3anTy YLWiH TaKkTanap MeH yrKeH
AanblHAaManapabl eHaereH kesge Tipen
KOMbIHbI3. YNIKEH ganbiHgamanap e3
canmMarfblHblH 3CepiHeH ManbICbIN Kanybl
MYMKiH. [JaribiHgaMaHbl AeHrenekTiH, eKi XafbIHaH,
acipece KecCiK CbI3blIfbIHbIH, >XaHbIHOA XXOHE XXNeK
YCTiHAE Tipen KO Kepek.

f) Bap Kabbipranappa Hemece 6acka aa
KepiHOenTiH anmakKTapaa 6aTbIpbin KECKEeH
Ke3ae epeKwe MyKUAT 60nbliHbI3. baTbipbinaTbiH
Keckill AeHrenek ra3 Hemece cy KyoblpnapbiH,
aneKTpnik cbiMaapabl Hemece b6acka HbicaHAapab!
KeCKeH Ke3fie Kepi COKKbl TyAblpybl MYMKiH.

4) Kuraw kecikrep xacamaHbi3. Keckilu
O6eHrenekke apTblK XKYKTEMEHIH, TYCYi OHbIH apTbIK
KepiniciHe xaHe KuFaluTaHyFa HeMece CblHanaHyfa
akenin, abpa3uBTi KypanablH, KepiCc COKKbl Hemece
CbIHY MYMKIHAIriH apTTbipadbl. Byn ayblp xxapakaT
anyfa okenyi MyMKiH.

4.5 EreyKkym KafasbIMeH axapnay KesiHaeri
Kayinci3aik TexHMKacbl 60MbIHLLA
apHaubl HyCKaynap:

a) ypbic enwemai KaxXakcbiablprbinapabl

nanganaHbiHbI3 XXoHe KaXXaKCbiAblpPFbIHbI

TaHpay 6oMbiHLWA eHAipyLWwi ManiMeTTepiHe

Hasap aypapbiHbI3. Tipeyiw axapnarbi

TabaKwanapgaH LWbIFbin TypaTbiH

KaKaKcblObIpFblnap nanganaHyllbiFa xxapakaT

TUri3yi MYMKIH aHe iniHyre,

KaKakcblObIpFbINnapablH, y3inyiHe Hemece Kepi

COKKbIFa anapbln COFybl MYMKIH.



4.6 CbIM KblNWIAKTapPMEeH XYMbIC icTey
Ke3iHaeri Kayincisgik TexHMKachbl
OoMbIHLWAa apHaWbl HyCKaynap:

a) CbIM Kblnwak ageTTerigen nanganaHbinfaH

Ke3ae Ae, OHbIH ilWiHeH cbiM 6enwekTepi

TyceTiHiH eckepiHi3. CbimaapFa TbIM XOFapbl

6acy KbICbIMbl apKblfibl apThIK XYKTeMe

TycipMeHi3. Yiina cbiM GernwekTepi xyka Kuim

XXoHe/Hemece Tepi apKbInbl OHaW Kipin KeTyi

MYMKIH.

9) KopfaHbIwWw Kannakrbl NanganaHyfa keHec
Oepince, KOpfaHbIlW Kannak neH cbimM
KbIJIWWAKTbIH XXaHAaCyblHA X0 6epMeHis.
Toepenkeni xeHe Tabakwanb! KbinwakrapablH
anameTpi 6acy KbiCbiIMbl MEH OpTadaH TenkKiLl
KYLUTiH 9CepiHeH yrnFatbl MyMKIH.

4.7 Kayinci3aik TexHukacbl 60MbIHLWA
KOCbIMLUA HyCKaynap:

ECKEPTY — ©paaibim KopFaHbiLL
Ke3ingipikTi TafbIn XypiHi3.

©K¥na|§ KOPFaHbICbIH KuiM XYpiHi3.

ECKEPTY - anekTpnik kypanabl apganbim
eKi KonMeH nanganaHbiHbI3.

Axapnarblll AeHrenekke apHanfaH
% KOpFaHbILL kannakTbl abpa3uBTi kecy
XXyMbICTaphbl YLWiH narganaHbaHbi3. Keckilw
O6HrenekTepMeH XyMbIC iCTey YLUIH Kayincisaik
TYPFbICbIHAH KECKill AeHrenekke apHanFaH
KOpFaHbILL KannakTbl NanaanaHbliHbI3.

CermeHtTep apanbifbl 10 MM-4eH acaTbiH
CEerMeHTTEeNreH anMacTbl KecKill geHrenekrepai
nanganaHb6aHbI3. Tek Tepic CerMeHTTiK kecy
OypbllWTapbiHa pykcaT eTineg,.

BainaHbICTbIpbINFaH Keckil aeHrenektepai, onap
HblFANTbINFaH Oorca FaHa naganaHblHbI3.

Minriu Tecemenepai axkapnarblll KypanmeH bipre
XKeTKI3iNnreH xaHe Tanan eTinrex xarganga
KONOaHbIHbI3.

Kypan MeH kepek->xapak eHAipyLUiCiHiH
HycKaynapblH opblHAaHbI3! [leHrenexkrepai mam
MEH COKKblAaH KOpFaHpI3!

Anmanel-canmMansl Kypangapabl eH4IpYyLWiHiH
HyckaynapblHa COMKeC YKbINTbl CaKTay KoHe
KonaaHy Kepex.

EwkawaH Keckil aeHrenektepai cubipa axapnay
Hemece TericTey XXyMbICTapb! YLUiH
nanganaH6axpbI3! Keckiw geHrenekrepre 6ynipnik
KbICbIM KONAaHyFa ThibIM canbiHaabl.

[anbiHgamaHbl, Mbicanbl, KbICKbILL
KypbInfFbinapablH kemeriMeH 6epik GekiTy >xaHe
XKbIIDKbIN KETYAEH KopFay KepeK. YIKeH
AanblHaAamanapabl XeTKINiKTi Typae Tipen Koo
Kepek.

BypaHaanel eHaipmeci 6ap anvanbl-canmarsi
Kypangap nanganaHbinfaH kesge, WnuHaenb yilbl
axapnafblLl Kyparn caHblnayblHbIH TyOiHEe TUMeYi
Tuic. Anmanbl-canMansl Kypan upek oMMachbIHbIH
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Y3blHAbIFbI LWNWMHAENb YLWiH XeTKINIKTI ekenairiHe
Ke3 XeTKi3iHi3. Anmanbl-canmans! KypaniblH npek
orMachl WNUHAenNbAiH Upek oiMacbkiHa Colkec
kenyi Tmic. LUnnngenb y3blHObIFBI MEH LUNWHAENb
npek oiMacbliH 3-6eTTeH xoHe « TexHUKanblK
nepektep» atTbl 14.-66niMHEH KapaHbI3.

YKapamgb! cTaumMoHapnblK COPFbILL KYPbINFbiHbI
nanpanaHyra keHec 6epineni. OpaaribiMm makc.
Xbinbictay Torbl 30 MA KypaiTeiH Fl aBTOMaTThbl
axblpaTtkpiwbiH (RCD) anabiH ana KOCbIHbI3.
BypbiwThIK axapnarbiw FI asTomMaTtThl
aXblpaTKbILLbI apKbINbl 6LWIpireH Xxarqarnaa,
acrnanTbl TEKCEpPY XXaHe Tasanay kepek. « Tazanay»
atTbl 9.-6enimai KapaHbIs.

3akbiMaanFaH, gedopmaumsFa ylwblparaH Hemece
JipingenTiH Kypangapabl nanganaHyra TblibiM
canblHagbl.

['a3 Hemece cy KyOblprapbIHbIH, AMEeKTPIiK
Xeninepain xxaHe keTepriw kabbipranapapbly,
(cTaTtuka) 3akpiMaanyblHa Xon 6epmMeHia.

Kangan ga Gip peTTey, KanTa xxabablkTay Hemece
TEeXHUKarnbIK KbI3MET KOpceTy apeKkeTiH opbiHAaMac
OypbIH Xeninik awaHbl po3eTkagaH LublFapbin
anblHpbI3.

3akpiMganFaH HeMece XapblKwakTapbl 6ap
KOCbIMLLIA TYTKBILLTbI anMacThipy kepek. KocbiMiia
TYTKbILWbI By3blfiFaH acnanTbl NarkganaHbaHbI3.

3akpimMganFaH HeMece XapblKwakTapbl 6ap
KOPFaHbILL KannakTbl anMacTbIpy kepek. KopraHbiLu
Kannarbl Oy3blnFaH acnanTbl NanganaHoaHbIs.

BenwekTepi Hemece KopFaHbIC KypbiFbinapsl
XeTicneunTiH Hemece By3binFaH acnanTbl KOCMNaHbI3.

BipkanbinTbl icke kocy dyHKUMsicbl 6ap acnantap
(Typ TakrakwackiHaa « WE...» 6enrici 6ap): erep
acnan icke KOCblNFaH Kkesge Makcumanisl anHany
XuiniriHe geriH eTe Xbingam yaece, 6yn
3NeKTPoHAbIK 6110KTa akaynblKTbIH OpbIH arnFaHbiH
Oingipeni. AnekTpoHAbIK 610K PyHKUMANapbIHa
KaTbICTbl Kayinci3gik TexHmkackl borbiHLWa 6acka
Hyckaynap kepceTtinmenai. Acnantsl gepey
XeHaeTiHi3 (12.-6enimai kapaHbI3).

LWarblH ganbiHaamanapabl 6ekiTiHi3. Mbicansi,
onapabl 6ingek KbiCKbiWbIHAA KbICbIHbI3.

dnaHeu, opHaTbINFaH eki MakKcaTTbl AeHrenekTep
(kypama axkapnarbiLl xaHe abpa3unBTi KeCKiLl
OeHrenekTep) navganaHblfiFaH XXarganaa, Tek
Keneci KopraHbILW Kannak TyprepiH nanganaHyra
6onagpl: A Typi, C Typi.

11.-6enimai kKapaHbI3

OypbIic KOpFaHbIW KannakTbl nanganaHy:

KaTte kopfaHbIl Kannak 6akbinay MymkiHairiHeH
anbIpbINyFa XXaHe ayblp Xapakart anyra akenyi
MYMKiH. KaTe nariganaHny mbicangapbi:

- A TypiHaeri KopFaHbILW Kannak oymipiHeH
axkapnay makcaTtblHga naiganaHbiFanaa,
KOpFaHbILL Kannak neH ganbiHaama 6ip-0ipiHe
Kegepri KenTipin, XeTKinikcia 6akbinayra akenyi
MYMKiH.

- B TypiHaeri KopFaHbILW Kannak
GannaHbICThIPbIfFaH KeCKill AeHrenekrepmeH
abpasuBTi Kecy MakcaTblHAa NanganadbinFaHaa,
akapnarfblLll AeHrenek CbiHbIN KanfFaH xaraanaa,
naiiaa 6onraH yLIKbIH MeH axapnay 6enikTepiHiH, 49
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CcoHOan-aK axapnarblLll AeHrenek
CbIHbIKTaPbIHbIH TUIO Kayni apTagbl.

- A, B, C TypiHaeri KopFaHbiLw Kannak 6eToH
HeMece Kipniw kanay donbiHWa GynipiHeH
axapnay MakcaTtbiH4a naganaHbiiFaHaa,
LWAaHHbIH WbIFYbIHAH Hemece Bakpinay
MYMKIHAITIHEH aiblpbINyAaH Kepi COKKbIHbIH,
apTkaH kayni TyblHAanhabl.

- A, B, C TypiHaeri kopfaHbILW Kannak pykcat
€TifNreH WwamagaH kanbiH 6onfaH guckini
KbinwakneH Gipre nariganaHbliFadga, ceimaap
KOPFaHbILL kannakka Tuioi XoeHe Byn ceiMaapablH,
CbIHYbIHa aKenyi MyMKiH.

OpaavibiM anManbl-canmanbl Kyparnfa xxapamabl

KOPFaHbILL KannakTbl NarkganaHbiHbl3. 11.-6enimai

KapaHbI3

LLlaH xyKTemeciH azanTy:

ECKEPTY - Ereykym karasbiMeH axxapnay,
apanay, axapnay, 6yprbinay xeHe 6acka ga

XyMbICTapAbl 6TKi3reH ke3ae navga 6onaTbiH

LWaHHbIH Kelrbip Typnepi obbipabl, Tya 6iTkeH

KemicTikTepai Hemece kebelto XXyneciHiH, 6acka aa

3aKbIMAapblH TyablpaTbiHbl 6enrini XMMuanbIK

3artapabl kKamTuabl. MyHaan XuMnanoik
3aTTapablH OipHelle mbicansi:

- KOPFaCbIH KAMTUTbIH B0y iWiHAEr KOpFaCbIH,

- KYpbINbIC KipniLli, LeMeHT neH 6acka Kipnil kanay
3aTTekTepiHeH nanga 6onaTtbiH MMHEpanabl LaH
XoHe

- XUMUANBIK XXONMEH eHAenreH cypekTeri kywana
XoHEe XpOoM.

Tayeken gapexeci MyHAam XXyMbliCTapablH, Typi

KaHLlanbIKTbl Wi opblHOaNaTbiHAbIFbIHA Toyenai.

MyHOam xmmuanbIK 3aTTapablH, 9CepiH azanTy

YLLIH: XEeTKINIKTi Typae XenaeTinreH xannapaa

XYMbIC ICTEHi3 XaHe KyMbIC BapbiCbiHAa

MUKPOCKOMUANbIK GenwekTepai cysriney yLuiH

apHawbl 83ipneHreH pecnupaTop CUSKTbI XXeke

KOpFaHbIC a0 ablIFbIH KONOAHbIHbI3.

Byn epexe 6acka matepuangapaH, Mbeicanbl,
cypexTiH, 6enrini 6ip TypnepiHeH (eMeH Hemece
LamMLIaT CyperiHiH WwaHpl), MmeTangaH, acbecTTeH
nanga 6onaTbIH WaHfFa Aa kaTbiCTbl 6onbIn kKenegi.
backa 6enrini coipkatTapra, Mbicansl,
anneprusanblk peakunanap xxoHe TbiHbIC any
XongapblHblH CbipkaTTapbl xatagbl. LaHHbIH
OeHere eHyiH 6ongbipMaHbi3.

MaTtepuanblHbI3, KbI3MeTKepnep, XyMbIC XaFganbl
MEH >KYMbIC OpHbI 60WbIHLLIA KoNnAaHbINaTbiH
OnpekTuBanapbl XaHe ynTTblK Hyckamanapabl
cakTaHbI3 (Mbicanbl, eHOEKTI KopFay epexenepi,
Kagere xapary).

Manga 6onaTbiH Geniktepai gan con xepae
XMHaHpI3, KOpLUaFaH opTara TYCyiHe >on
OepmeH;s.

ApHalibl XXyMbICTap YLUiH Xapamabl kepek-
Xapaktapabl narnganaHbiHbi3. Ocbinanwa
KopLlaFaH opTara 6aKblnaycbl3 TYCeTiH
OenikTepaiH mMernwepi asanTbinagbl.

ApHaiibl LLIaHCOPFLILTHLI NanfanaHblHbI3.

LLaH, >kyKTeMeciH asanTy YLUiH:

- Nanga 6onaTblH GenikTepai »keHe acnanTblH, aya
afblHbIH ©3iHi3re, anHanaHpl3garbl agamaapra
Hemece aTKaH LwaHfFa GaFbiTTamaHbI3,

- COpFbIL KOHABIPFbIHBI XaHe/HeMece aya
TasanafbIWThl KONAAHbIHbI3,

- XKYMbIC OPHbIH XaKCblnarn XenaeTiHi3 )XaHe copy
apkbinbl Tasa kynae ycrtaHbl3. Kanbikran xxaTkaH
LWaHabl CbiNbIPbIHbI3 HEMECE Ypren LWbIFapbiHbl3.

- KopfaHbILW KMimMAi XyblHbl3 HEMECE LWaHblIH
COpbIHBI3. Yprieyre, karyra Hemece KblrakneH
Tasanayra 6onmangbl.

5. Wony

2-0eTTi KapaHbl3.

Quick kpicna rankacsl *
Tipeyiw dpnaHew, *
WnnHaenb

W...A...: ABTOBanaHcupgiH Tipeyilw cnaHedui
(anbHbargpl) *

LWnnHaenb GekiTKiLWiHIH Tyimeci
OneKTpoHAbIK CUrHangbIk nHamkaTop *
TyTKpILL

Kynein (kesgencok KocelnyaaH Koprayra
Hemece y3AiKCi3 XXyMbIC PEXUMIH KOCyFa
apHanfaH) *

9 bBaTtbipMa aybICTbIPbIN KOCKbIL (KOCY/eLuipyre
apHanfaH)

Tyrime (Heriari TyTKpIWTHI Oypan peTTeyre
apHarnfaH)

11 Herisri TyTKbIL

12 Kocbimwa TyTKbIW / gipingi 6ackplw kocbiMLLa
TYTKbILL

KopfaHbILw Kannak

Kpicna rarika *

Eki caHbinaynbl kint *

blcbipma (KopFaHbIW KannakTbl Kypanchl3
peTTeyre apHanfaH)

BypaHaa (bicbipMaHbIH, KbICY KYLUIH peTTeyre
apHarnfaH)

0 ~NO O AOWON -

10

13
14
15
16

17

* )abablkTanyra 6annaHbICTbl / XKeTKi3inim
XUBIHTbIFbIHA KipMenai

6. KonpaHbiCKa eHrisy

KongaHbicka eHridy angbiHaa dovpmansik

TakTarwwana kepceTinreH HoMuHanabl KepHey
MeH HOMMHanNAb! XWinik TOK XeniHi3aiH
hepekTepiHe CoMKec KeneTiHAiriHe Ke3 XeTKi3iHj3.

OpaaribiM Makc. xbinbictay Torbl 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTThl aXblpaTKbILLbIH
(RCD) angpblH ana KOCbIHbI3.

MuHumangpbl kengeHeH kumacol 1,5 MM2 KYpPanTbIH
y3apTKbILW kabenbAi faHa NanganaHbiHbI3.
¥3apTKbIW Kabenbaep acnanTblH, TYTbIHbINATbIH
KyaTblHa COMKeC Kenyi TUIC (TEXHMKanbIK
aepekrepai kapaHpi3). Kabenb 6apabaHblH
nanganaHraH kesge kabenbdi epaanbiM TOMbIKTalN
KasblHbI3.

6.1 KocbiMwa TYTKbIWTbI OpHaTYy

OpHaTbInFaH KocbiMLla TYTKbILWMNEH (12) FaHa

XyMbIC icTeHi3! KocbIMLUa TYTKbILITHI COJ XKakK,
OpTaHfbl HEMeCe OH Xak BypaHaanbl caHblinayfa
(kaxxeTTinikke kapawn) konmeH Oypan KiprisiHia.



6.2 KopfaHbIWw KannakTbl OpHaTy

%1:%2 KongaHbicka eHridy angbiHaa:
=N | 2, KOpFaHbILW KannakTbl
* OpHaTbIHbI3.

Kayincisgik TypfbiCbiHaH Tek TWICTi anmMarbl-
canmarnbl Kyparfa apHanfaH KopfaHbiL
KannakTbl nariganaHbiHbl3! KaTe KopFaHbILlw Kannak

Dakblnay MyMKiHAINIHEH anbIpbinyFa XXaHe ayblp
Xapakat anyfra akenyi mymkiH. CoHpari-ak «Kepek-
Xapaktap» attbl 11.-6enimai KapaHbi3a!

2-6eTTeri F cypeTiH kapaHbI3.

- blcbipmaHbi (16) awbiHpbI3. KopraHbIw kannakrbl
(13) kepceTinreH Kyinge opHaTbIHbI3.

- KopfaHblIL KannakTbl OHbIH, XabblK Geniri
nanganaHyllblFa Kapan TypaTtbiHgan eTin
OypaHbI3.

- blcbipmaHbl xaybin KOMbIHbI3.

- KaxeT 6onca, biCbipMaHbIH KbICY KYLLIH
OypaHaaHbl (17) TapTy apkbibl (bICbipMa aLlblk
SonfaHpa) apTTbipyFa 6onaabl.

(:Dﬁ KopfaHbILL KannakTaH Kkem
gereHge 3,4 MM LLamacblHa

LWbIFbIN TYpaTbiH anmManbl-
6.3 AWHanmanbl Herisri TyTKbiLW

canmarnsl Kypangapabl
narganaHbiHbI3.

BekiTyni Herisri TyTKpIwNeH (11) FaHa XXymbIC

icTeH;s!

2-6eTTeri C cypeTiH KapaHbl3.

- TyrimeHi (10) 6acbiHbI3.

- Engi Heriari TyTkpiwThl (11) eki xakka ga 90°-ka
Oypayra xoHe bekiTyre 6onagbl.

- Bbepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHi3: HEri3r TYTKbILL
(11) GekiTinin Typybl X8He ariHanmaybl TUicC.

6.4 JnekTp XeniciHe KOCbINbIM

YKeninik poseTtkanap nHepuusanbik 6ankbIfbIL
CaKTaHAbIpFbILUTapMEH HeMece Xeninik KopFaHbILL
aBTOMaTTapMeH KopFanybl TUiC.

Typ TakTanwackiHaa «WE...» 6enrici 6ap
acnanrtap:

(icke Kocy TOrbiH aBTOMAaTTbI TYpAE LUEKTETiLLi
(GipkanbINTbl icke Kocy) KipikTipinreH) XKeninik
poseTkanapabl, CoOHAal-akK Xblrgam icke
KocbinaTblH 6anKbiFbill CaKTaHObIPFbILUTAPMEH
Hemece Xeninik KopFaHbll aBToMaTTapMeH
Kopfayfa 6onagpl.

7. AXapnarblw OOHreneKTi
opHaTty

KarnTa »xabapbiktay 6onbiHIWaA GapnbIK

XyMbICTapAblH anablHaa: Xeninik awaHsl
po3eTkadaH CybIpblHbI3. Acnan KOCbInbIn Typybl
XOHe LWnuHaenb Ko3fanman Typybl TUIC.

Keckil geHrenekTepMeH XyMbIC iCTey YLUiH

Kayinci3aik TYpFbICbIHAH KECKILL AeHrenekke
apHanfaH KopraHbiWw Kannaktbl («Kepek-
Xapaktap» atTbl 11.-6enimai KapaHbl3)
naviganaHbliHpl3.

KASAKLLA kk

7.1 WnuHpenbgi bekity

WnuHaens OekiTkiliHiH, TyrimeciH (5)
LWNUHAEnNb TOKTan TypraHaa faHa 0acblHbI3.

- Wnungene GekiTkilliHiH, TyAMeciH (5) 6acbin,
wnuHaenbai (3) 6ekiTkilw Tynmeci wepTty
OblObICbIMEH TipenreHLle KonmMmeH GypaHbI3.

7.2 Axapnarblll AOHreneKkTi opHanacTbIpy
2-6eTTeri D cypeTiH KapaHbI3.
W 2..., WE 2... 6enrici 6ap acnanTap:

- Tipeyiw dnaHeyTi (2) wWnuHaensre opHaTbiHbI3.
dnaHey WINUHAENbAE avHaNMaraH xafganga
OypbIC OpHaTbIMFaH gen ecenteneai.

- Axkapnarbiw aeHrenekti D cypeTiHae
KepceTinreHaen Tipeyiw dnaHeuke (2)
OpHanNacTbIPbIHbI3.

Akapnarbll AeHrernek Tipeyiw dnaHeuneH
OipKernki »xaHacybl THIC.

W...A 2... 6enrici 6ap acnanTap:

AsTobGanaHcupgiH, Tipeyiw dnaHedi (4)

wnuHaensre 6epik 6ekitinreH. byn 6acka
OYpbILTLIK aXKapnarbllLTapFa KaparaHaa KoCbiMLLIA
anvanbl-canmMansl Tipeyiw cnaHey, KaxxeT emec
eKkeHgiriH G6ingipeai.

ABTobGanaHcup Tipeyiw dnaHeuiHiH (4),

akapnarbll AeHrenekTiH xoHe Quick kbicna
rarikacblHbIH, (1) HeMece Kbicha rarikaHbiH, (14)
feTTepi Taza 6onybl THic. KaxeTt 6onca, onapabl
Tasanan LWbIfbIHbI3.

- Akapnarbll geHrenekTi aBTobanaHcmpaix
Tipeyiw cdnaHeuiHe (4) opHanacTbIpbiHbI3.
Akapnarblll geHrernek aBTobanaHcMpain, Tipeyil
hnaHeuimeH Bipkenki xkaHacybl TUiC.

7.3 Quick Kbicna ravMkacbIH 6ekiTy/60ocaTty
(>kababiKkTanyfa 6annaHbICTbI)

Quick Kbicna ravMkacbliH (1) 6ekiTy:

Erep Kbicy ouanasoHblHAarFbl anvarnbi-
canmarbl KypangblH KanblHabliFsl 8 MM
LLamachblHaH apTblK 6onca, Quick Kbicna ramkacbiH
narnganaHyfa TbiibiM canbiHagbl! byn xarganna
Kbicna ravikaHbl (14) eki caHblnaynbl KintneH (15)

Oipre nanganaHbiHbI3.

Tek akaycblI3 aHe 3akbimaanMaraH Quick

KbiCMNa rankacblH nanganaHblHbI3: KepceTKi
CbIPTKbl CakMHaaarbl OMbIKKa kKapan Typybl TUIC (2-
OeTTeri cypeTTi KapaHbI3).

- WnnHaenbai 6ekiTini3 (7.1 GenimiH kapaHbl3).

- Quick kbicna ravikacblH (1) wnuHaenere (3)
OpHaTbIHbI3. 2-0eTTeri CypeTTi KapaHbI3.

- Quick Kpicna rankacblH cafaT TifiHiH 6aFbITbIMEH
konveH bypan TapTbiHbI3.

- Akapnarbll geHrenekTi caFaT TiniHiH
OafbITbiIMeH KywTen 6ypay apkpinibl Quick Kbicna
rankacblH TapTbIHbI3.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga coHfbl 180°-Ta
aCKbIH KapCbINnbIK cesinyi Tuic.

Quick Kbicna rarkacblH (1) 6ocarty:

- WnnHaenbai 6ekiTini3 (7.1 GenimiH kapaHbl3). 141
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- Quick kbicna rarkacbliH (1) cafaT TiniHiH
OafbITblHA Kapchl Oypan LWbiFapbiHbI3.

7.4 Kbicna rankaHbl 6ekiTy/6ocaty
(>kabAabiKTanyfa 6annaHbICTbI)

? Kbicna rankaHbl (14) 6ekity:

Kbicna rarikaHblH 2 »afbl 6ip-6ipiHeH
esrewieneHeqi. Keicna rarikaHbl lWNMHAenbre
TemeHaerigen oypan opHaTbIHbI3:

2-6etTeri E cypeTiH KapaHbI3.

- A) XykKka axkapnafblw AeHrenekrep yLliH:
Kbicna rankaHblH (14) BybInNTbIFbl aXapnarbiLu
OOHreneKTi MbIKTan KpICy YLUiH XOfFapbl kapan
TYp.

9) KanbIH axxapnarblll AOHreneKTep yLiH:
Kbicna rankaHbiH (14) BybINTbIFbl KbiCNa rankaHbl

wnuHaensre 6epik 6ekiTy yLWiH TOMEH Kapan Typ.

- Wnungensai GekiTiHi3. Kbicna rankadsl (14) exi
caHblnaynbl KiNTTiH (15) kemerimeH caraT TiniHiH,
OarbiTbiMeH Bypan TapTbIHbI3.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga coHfbl 180°-Ta
aCKbIH KapCbINbIK Ce3inyi THic.

Kbicna ramkaHbl 6ocary:

- WnnHaenbai 6ekiTiHi3 (7.1 GenimiH kKapaHbl3).
Kbicna rankaHbl (14) eki caHbinaynbl KintTiH, (15)
KeMerimeH cafart TiNniHiH 6arbiTbiHa Kapcbl Oypan
LUbIFapbIHbI3.

8. Mawmpanany

8.1 Kocyl/ewipy

AcnanTbl apaanbiM eki KonmeH ycTan
TYPbIHbI3.

Anmanel-canmarbl Kypanabl AaibliHoamara
TEK KOCynbl KyhiHAe anapbiHbi3.

KeHeT icke KoCbInybiHa X0 6epMeH;a:

eninik awa po3eTkagaH cyblpbliiFaH Hemece
TOKMeH »xabablkTay y3inreH 6onca, apaanibim
acnanTbl eLwipiHia.

Y34iKCi3 XXyMbIC pexnminge acnan KongaH

TYCipinreH »xargarga na apbl kapam KyMbiC
ictengi. CoHabIKTaH apaaribiM acnanTbl eKi KOfIMeH
apHawbl TYyTKbILITapblHAH YCTaHbI3, TYpPaKTbl
KanbinTa TypblHbI3 XXoHe 0ap Ha3apbiHbI3AbI
OpblHOANaTbIH XXyMbICKa ay4apblHbI3.

Acnanka waH MeH XOHKaHbIH KyiblHAaybIH

Hemece TapTbinybIH 60nabipMaHbi3. AcnanTbl
oLlipreHHeH KeniH KO3FanTKbILL TOoNbIKTan
TOKTaraHLa KoMMaHbI3.

2-6eT1Teri A cypeTiH KapaHbi3.

Kbicka mep3imre Kocy:

Kocy: kynbInTbl (8) KepceTki 6aFbiTbIMEH
XbIMXKbITbIN, 6aTbipMa aybICTbIPbIN
KOCKbILTHI (9) BacbiHbI3.

Owwipy: 6aTbipma aybICTbIpPbIN KOCKbILWTHI (9)
XibepiHis.

Y3pikci3 xxymbic pexumi ((kababiKranyra
6annaHbICTbI):

Kocy: kynbinTbl (8) kepceTki 6aFbITbIMEH
XKbIDKbITbIN, 6aTbipMa aybICTbIPbIN
KOCKbILTLI (9) 6ackin TypbIHbI3. Acnan eHaj
kocbInbIn Typ. EHAI kynbinTel (8) Tafbl Bip
peT KepceTKi BaFbITbIMEH XbUDKbITbIM,
BaTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (9)
OeKiTiHi3 (Y3AIKCi3 XXYMbIC peXxuMi).

Ouwipy: 6aTbipMa aybICTbIPbIN KOCKBILWTLI (9) 6ackin
XibepiH;a.

W...B Genrici 6ap acnanTap:

Kbicka mep3imre Kocy (Kayincis TokraTty

hyHKLUUACHIMEH)

2-6eTTeri B cypeTiH KapaHpbI3.

Kocy: 6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbILWTHI (9) anfa
Kapam XbUDKbITbIHbI3 4a, COAaH KENiH
DaTbipma aybICTbIpbIN KOCKbILWTHI (9)
XOFapbl kapan 6acbIHbI3.

Owipy: 6aTbipMa aybICTbIpbIN KOCKbILWTHI (9)
XibepiHia.

8.2 JXXymbic 60MbIHWA HycKaynap

Axapnay:

AcnanTbl opTaLla KyLUneH KbiCbiM, AablHOAMaHbIH

OeTi KaTThbl KbI30aNTbIHAAK eTin YCTiHri 6eT

OoMbIHLLA anfa-apTKa XbUDKbITbIHbI3.

Cubipa axapnay: XaKCbl HOTUXEre Ko XeTKi3y

ywiH 30° - 40° opHaTy OypbilbIHAA XYMbIC ICTEH;3.

AGpa3uBrTi Kecy:

{ ABpasnBTi kecy kesiHae apaanbim

kapama-kapcbl 6arbITAEH (CYPEeTTi

KapaHbl3) XXyMbIC iCTeHi3. Kepi

/) »Kargaraa acnan KeCikTeH KeHeT
Cekipin WheIFybl MyMKiH. OpTaLua,

eHaeneTiH maTepuanfa xapamabl 6epinicneH

XYMbIC icTeHi3. Kucantyra, 6acyra xaHe

TeHcenTyre 6onmaniasbi.

EreykyMm KarasbiMeH axapnay:

AcnanTbl opTaLla KyLUMeH KbICbIM, AalibIHOAMaHbIH,
OeTi KaTThbl KbI3barTeiHAAM eTin YCTiHr 6eT
GoWblHLWA anFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.

CbIM KblfiLLaKTapMeH XyMbIC icTey:
AcnanTbl opTalla KyLUNeH KbICbIHbI3.

9. Tasanay

KymbIc BapbicbiHAA 3NeKTpRiK KypanablH, iwiHae
MaTtepuan GenLweKkTepi XnHanybl MyMKiH. byn
3NeKTPNIK KypanablH CybITbINybIH Hawapnartagb!.
Tok eTKi3riw weriHai anekTpnik KkypanabiH
KOpFarTbIH OKLaynaFbiLLbliH Oy3biM, TOK COFY KayriH
TyObIpYbl MYMKIiH.

OnekTpnik Kypanaarbl Kipai 6apnbik angblHFbl MeH
apTKbl XengeTy caHblnaynapbl apKblrbl XKyrHen
TYPAE, XUi )XaHe MYKUAT COpbIN HEMECEe KypFak
ayameH ypnen TasapTbiHbl3. byn apekeTTiH
angblHAa anekTpnik kypangbl KyaT KesiHeH
aXblpaTbIn, KOPFaHbILW Ke3inagipik NeH xapamapbl
pecnupartopabl kuin anbiHbi3. Ypnen tasapTty
KesiHAe XeTKINIKTi aya TapTKbIL XengeTy
KamTamacbI3 eTinyi Tmic.



TyTKbIWTLI peTTeyre apHanfaH Tyume (10):
kaxkeT ©onca, TyiMeaeH KipAi copbin Hemece
KypFaK ayameH ypJrien TasapTblHbI3 (bacbinFaH
Kynge, Herisri TyTKbIWTbIH 6apnbik 3 kyniHge). byn
9peKeTTiH anablHAa anekTpnik Kypanabl Kyat
Ke3iHEH axblpaTblMn, KOpFaHbILW Ke3ingipik neH
pecnupartopabl Ku1in anbiHbI3.

10. AKaynbiKTapabl XXOK

Typ TakTanwackiHoa «WE...» 6enrici 6ap

acnanrap:

- ApTbIK XXYKTeMeAeH KOpFaHbIC: 3NeKTPOHAbIK

curHangblK MHAMKaTop (6) XaHbIn, XXyKTeme

acTbliHAarbl anHany xuiniri KATTbI

ToemeHaenai. KosranTkpilw TemnepaTypach! TbiM

Xorapbl! AcnanTbl CyblFaHLLA XaHe 3NeKTPOHAbIK

curHangblk MHAMKaTOP CeHreHLe 6oc Xypic

KyriHOE KYMbIC iCTETIH3.

ApTbIK XXYKTEMeleH KOpFaHbIC: 3NeKTPOHAbIK

cuUrHanablK uHAnKaTop (6) xaHbIn, XyKkreme

acTbliHAarbl anHany xuiniri ASFAHTAU

ToemeHAenai. Acnanka apTblK XyKTeMe TYCTi.

OnNeKTpoHAbIK CUrHanablk MHAMKATOP COHreHLule

XYMbICTbl TOMEHOETINIEH XyKTEMEMEH

XanFacTbIpbIHbI3.

ONeKTPOHAbIK Kayinci3aik aXblpaTKbiWbl:

ANEKTPOHAbIK CUrHanAbIK nHAMKaTop (6)

XaHbIn, acnan e3airiHeH OLUELI. TokTbIiH

apTybl TbiM Xbingam 6onfaH (Mbicarnbl, KeHeT

OyFaTTanfaH Hemece Kepi COKKbl TUreH)

Xafganga, acnan ewepi. Acnantbl 6aTbipma

aybICTbIpbIN-KOCKbILW (9) apKbinbl ewipiHis. CogaH

KeWiH KanTa KoCbIM, XXyMbICTbl 8aeTTerigen

XanfFacTblpblHbI3. KeniHri OyratTanyra xon

OepmeHis. 4.2 GenimiH KapaHbI3.

- KawnTa icke KocbinyaaH KOpfFaHbIC:
ANEeKTPOHAbIK CUrHanNAbIK nHAnKaTop (6)
XbIMNbINbIKTAI, acnan xXyMbIc icTemengi.
KaliTa icke KocblnyaaH KOpFaHbIC iCKe KOCbInapl.
AcnanTblH KOCYnbl KyWiHAE Xeninik awa
poseTKaFa carblHFaH HeMece anekTp KyaTbIMeH
XabaplkTay y3inreHHeH KeriH kannbliHa Kenrex
Xafganga, acnan icke kocbinMarapl. AcnanThbl
eLipin KanTa KOCbIHbI3.

- Acnan KocbInfaH Kke3ae Makcumangbl anHany
XuiniriHe geniH eTe Xblngam yaengi, arHu icke
KOCY TOMbIH aBTOMAaTThl TYpAe LUEKTEriLL
(BipkanbIinTbl icke KOCY) KbI3MET eTrnenai.
OneKkTpoHabIK ONOKTa akaynbIK OpbIH angbl,
3aNeKTPOHAbIK 610K yHKUUANApbIHA KaTbICThI
kayincisaik TexHukacbl 6orbiHLLA Gacka
Hyckaynap kepceTinmenai. AcnanTbl gepey
XeHaeTiHi3 (12.-6enimai kapaHbI3).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Kocy npouecTepi kepHeyaiH Kbicka Mep3imai
TemeHaeyiH Tyablpaabl. XKafbIMCbI3 Xeni
napameTprepiHae 6acka KypblisiFbinap icteH
WbIFYbl MYMKiH. Tonbik xeni kapcbinbiFbl 0,2 Om
LamMacblHaH kem bonfFaHaa, akaynbiKkTapabiH,
bIKTUManablnblFbl TOMEH 6onaapl.

KASAKLLA kk

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakrapblH
KOnAaHbIHpI3.

Tek kaHa ocbl NanganaHy 6olblHLWAa HyCcKayfblKTa
KenTipinreH Tanantap MeH cunaTTapFa cau KeneTiH
Kepek-XapaKkrapdbl nanganaHbiHbI3.

Kepek-xapakrapgbl 6epik 6ekiTiHi3. Acnan
yCTafblW iWiHAe nanaanaHbiniFaH Xarganaa:
acnanTbl 6epik 6ekiTiHi3. bakbinay MyMKiHAiriHEH
anbIpbINcaHbl3, XXapakaT anyblHbl3 MyMKiH.

4-GeTTi KapaHbl3.

OppaaliblM TeK eHAipICTIK TancbipMara

Xapamabl anmManbl-canmMarnbl Kypangbl XXaHe
OenrineHreH KopfFaHbILL KannakTbl NakganaHbIHbI3.
5-6eTTi KapaHbI3. (CypeTTep Mbican peTiHae
OepinreH).

©HgipicTik Tancbipma:

1 = ycTiHri 6eTimeH axapnay

2 = abpasuBTi kecy

3 = caHplnay 6yprbinay

4 = CbIM KpbINLIAKTapPMEH XYMbIC icTey
5 = ereykym karasbiMeH axapnay

Anmanbi-canmansl Kypanpap:
1.1 = cubipa axapnarbiLl AeHrenek
1.2 = axxapnarblilw 6acTnek (kepamukanbik)
2.1 = «meTann» Keckiw geHreneri
2.2 = «kipniw kanay/6eToH» KecKil geHreneri
2.3 = «kipniw kanay/6eToH» anMacTbl KeCkKiL
neHreneri
2.4 = eki makcaTTbl Keckill aeHrenektep (Kypama
axapnarblLl XXaHe abpasuBTi KeckiL
neHrenekrtep)
anmacTtbl OypfFbinay KOpoHKanapbl
Aomanak Kplnakg
TabakLwanbl Kbinwak
amenbai Tipeyiw axxapnarbiw Tabakwanap
aXakcblOblpFblnapFa apHanfFaH Tipeyil
axapnarblw Tabakwanap

OenrineHreH KopfraHbIlW Kannak:

A Typi =-Keckill AeHrenekke apHanfaH KopFaHbiLL
kannak

B Typi = axapnayra apHanfaH KOprFaHbILL kannak

C Typi = axapnayra xeHe abpa3uBTi kecyre
apHanfaH KopfaHblIL Kannak (KMcbliHgacy)

D Typi = axapnarbill 6acTuekke apHanfaH
KOpFaHbILW Kannak

F Typi = abpas3nBTi kecyre apHanfaH aya TapTaTtbiH
KOpFaHbILW Kannak

3.
4.
4.
5
5

1
1
2
1
2

KocbiMwa kepek-xapakrap:
(www.metabo.com Be6-canTbIH Aa KapaHbi3)

A MeTangbl kecyre apHanrfaH 6araHa

B Kpicna raika (14)

C Quick kpicna ravikach! (1)
Kepek-xapaktapablH, TOMbIK Ti3iMiH
www.metabo.com canTblHOa Hemece Heriari
KaTanorteH KapaHbi3.

12. XXeHpey

OneKTpnik Kypanaa xeHaey XXyMbICTapbliH TEK
KaHa anekTpLli MamaH eTki3yi Tuic!



kk KA3AKLLA

ByabinfFaH xeninik kabenbai Tek Metabo kbiamet
KepceTy opTanbifblHAa caTtbin anyfa 6onatbiH
apHalibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pyKcart eTinegi.

W...B... 6enrici 6ap acnantapaa kemip Kpifiluakrap
XXMHaFbIH anMacTblipFaH Ke3ae TexeriLw
KanbinTapAbl 4a anMacTbIpy Kepek.

Metabo mnmnaneiHa xeHaeyai kaxxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik KypangapbimeH Bipre 6apbiHbI3.
MekeHnxannapbl www.metabo.com canteiHga
OepinreH.

Kocankel 6enwekTepiH TisimaepiH
www.metabo.com canTblHga XyKTen anyfa
6onagbl.

13. KopwaraH opTaHbl KOpFay

AxapnayaaH naviga 6onaTbiH WaHaa 3naHabl
3arTekTep 6onybl MyMKiH, COHObIKTAH OHbI
TUICIHLLE Kaere xapaTy Kepek.

MariganaHbinFad acnantapbl, opayblwTapabl
XOHe Kepek-XapaKkTapAbl kopLlaraH opTa YLUiH
Kayincia Typae kegere xapaTy XXoHe KalTa eHaey
OolblHLWa yNTThIK epexenepai ycTaHblHbI3.

Tek kaHa EO engepinge: anekTprik kypangpl
E TYPMbICTbIK KOKbICKA TacTamaHbi3!

ONeKTPIiK XXaHe ANEeKTPOHAbIK ECKi
KYPbINFbINap xaHe yNTTbIK 3aHFa TypneHaipy
eHiHgeri 2012/19/EU eyponansik AupeKkTuBacbiHa
colKec, NaaanaHbifnFaH anekTpnik kypanaap
Benek XuHanbin, KopLaraH opTa YLUIH Kayincia
kavita eHaeyre xibepinyi Tuic.

14. TexHUKanbIK aepekTep

3-6eTTeri MmanimeTTEpre TyCiHiKTEMenep.

TexHuKanblk faMyFa kapan e3repyi MyMKiH.

= anmanbl-canmarbl KypanablH Makc.
anameTpi

=kblcna ravika (14) nanganaHbifFaH kesge
KblCY Anana3oHblHAaFbl anmarnbl-
canmarnsl kypanablH Makc. pykcat
eTiNnreH KanblHAbIFb

= Quick kbicna rarikachbl (1)
nanganaHbiiFaH Kesae Koicy
Anana3oHblHAaFbl anmarnbi-canmMarbl
KypangblH Makc. pykcaTt eTinreH
KanblHObIFbI

=Ccublpa axkapnarbilw AeHrenek/KeckiLl
AeHrenek:
anmanbl-canmarnsbl KypangblH Makc.
pykcat eTinreH KanbiHAbIFbI

= AUCKINI KbinwakTapablH Makc. pykcat
eTinreH KanblHAbiFbl

M = WNUHAEenNbAiH, MpeKk onmMachl

I = axapnarbllW WNUHAENbAiH Y3bIHAbIFbI

Ng = 60cC Xypic KyrhiHaeri anHany xuiniri (makc.

anHany xwiniri)

P4 =HOMWHanNAbl TYTbIHbINATLIH KyaT

Ps = WbIFbIC KyaT

m =eninik kabenbci3 canvarbl

©nwey manaepi EN 60745 cTtaHgapTbiHa cal
ecenTenea,.

Dmax

tmax,1

tmax,2

tmax,3

tmax,4
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BepinreH TexHukanblk gepekrepae yirapbiHabl
aybITKynap 6onybl MyMKiH (kapamabl
cTaHgapTTapra can).

AMuccunanbikK KepceTkiwTep

ATanmblIl KepCceTKILLTEP SMNEKTPMIK
KypangapablH 3MUCCUACBIH aHblKTayFa XoHe
pPTYPNi SNeKTPNiK KypanaapAbl canbICTelpyFa
MYMKIHAIK 6epegi. MNariganaHy xarfganbiHa Kapaw,
3MNeKTpNiK KypangblH HeEMece anmManbl-canvanbl
KypanablH Kyii LWbIHaWbl XXYKTEMEHi KeTepyi
HemMmece TeMeHaeTyi MyMKiH. XKyMbICTaFb!
ysinictepai xeHe (paszanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XXYKTEMEHI kKamTaMachI3 eTiHi3.
CalikeciHwe b6enimaenreH 6arara camn
nanganaHyLbl YLUiH KOpFaHbIC LapanapbiH,
Mblcanbl, yNbIMAACTbIPY WapanapbiH aHbIKTaHbI3.

Kyka Tabak meTangbl Hemece YCTiHri 6eTi

ynKeH 6acka oHan AipingenTiH
AanblHOamanapabl axapray KkepceTinreH Lwybirn
3MUCCUACLIHbIH KOpCEeTKILUTEPIHEH anuTapnbIKTan
XKOFapbl Xanmnbl Wybln ammccusackiH (15 gb
LWamacbiHa geniH) Tyabipybl MyMKiH. MyHaaw
AaviblHOamanapiaH TyblIHOAWTbIH WybInabl aybIp,
nkemai gipin 6ackbllw Kinemwienepai opHaty
CVSIKTbl apHalibl LWapanap apkplnibl bongbipmayra
6onagbl. ACKbIH LUYbIN 3MUCCUSACBIH, COHAal-aK
LIYbIN XYKTEMECIHIH, kayniH GaFanaraH >xxaHe
Xapamabl Kynak KopFaHbICblH TaHOaFaH kesge
ecKepy Kaxer.

Hipingid xannbl kepceTkiwi (yw 6afbITTbIH,
BEKTOPIbIK KocbIHAbICHI) — EN 60745 cTtaHgapTbiHa
cai aHblKkTanaasbl:

an sg =A4ipinaiH aMUCCUANbIK KOPCETKILL (YCTiHri
OeTTepai axxapnay)
an ps =AipinaiH aMMccUanbIK KepceTKiLLi
’ (Tipeyiw axapnarbiw TabakwameH
axapnay)
Khsaps = Aencisaik (aipin)

Ynrini A enwiemai AbIObIC AEHIEli:

Loa = AbI6bIC KbICbIMbIHbIH, AEHTEeNi
Lwa = AbIObIC KYLWiHIH AeHreli
KpA, Kwa = Aencisgik

m KopfaHbIw Kynakkan TarblHbi3!

FAL

CaTtbIn anyuwbifa apHanfaH aKnapar:
CoekecTik cepTudmkaThl:

CorikecTik ceptudpumkatel: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, xapamMabInblk Mep3iMmi:
26.10.2017 x.-25.10.2022 x., «MIBaHOBCKMI DOHA,
Ceptudpmkauun» XKWWK, «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» eHimaepai cepTudpmkatray
opraHbl 6epreH; MekeHxanbl (3aHabl XXeHe HaKThbI
MekeHxalibl): 153032, Pecenn ®epepauyumsce,
MBaHoBckas obn., iBaHoBO K, CTaHKOCTpoUTENb
Kewueci, Ne1 yi; Ten. (4932)77-34-67; chakc
(4932)77-34-67; E-mail: ivfs@mail.ru;
AkkpeauTtaums atrectatbl Ne RA.RU.11B6J108,



24.03.16 x. AkkpeanTtaums 6onbiHLLA
deaepangplk kbiameTneH GepinreH

©Haipywi en: NepmaHus

OHaipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, N'epmaHus

Pecelire nmnoptrayLubi:

XKWWK «MeTtabo EBpasus»

Pecei, 127273, Mackey

BepesoBas annes keweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-
KeHce

Ten.: +7 495 980 78 41

OHaipinreH KyHi KypanablH, TakTanwacbkiHaa
kepceTinreH 10 TaHbanbIK cepuanbik HeMipiHae
WwndpnaxfFaH. 1-caH xbingpl 6ingipeni, mbicansl,
«4» caHbl 6HiM 2014 xbinbl eHAaipinreHiH 6ingipeai.
2- aHe 3-CaH eHAipinreH xbingarbl a caHblH
6ingipeni, Mbicanbl, «05» - MambIp aibl.

OHIMHIH, >XxapamMabInblK Mep3iMi 7 >Kbingbl Kypanabl.
©HAipinreH KyHHEH KeWiH 5 Xbin cakTayaa TypfFaH
Karganga angblH ana TekcepMecTeH nanganaHy
YCbIHbIIMaNApb! (6HAIPINreH KyHiH >xanceipmagaH
KapaHbI3).
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KbIPT'bI3HA

ManpganaHyy 60r0HYa HyCKaMaHbIH HYKypachbl

1. WankewTurn Tyypanyy
Aeknapauums

Typy XaHa cepusanbik HOMEpPW apKblnyy
B6enruneHreH 6yn xblManooyy mMmalmHa
TOeMBHKynepre xoon 6epepuH 6u3s e3y0y3ayH xeke
Xoonkepunnurnbuns MeHeH xxapbisnantsis: *1),
OVpeKTMBaHbIH Gapablk xx0bonopyHa *2) xaHa
HopmManapsbiHa *3). TeXHUKanbIK AJOKYMeHTTepre *4)
— 3-6eTTeH kaparbina.

2. BarbITbl 600HYa KONMAOHYY

Metabo hmpmachIHbIH TYNHYCKa TONYKTOO4Y
TETUKTEPU MEeHEH BypuTyy XblnManarbiyThiH
KOMMMAEKTUCH XKblnIManooro, 6apabanayy
XbIIManoo4yy CTaHOKTOPAO, YOHITraH HaXaakTyy
XbIIManooao KONMAoHyyra, 3biMayy weTtkanap
MEHEH KONMAoHyyra XaHa meTtanngbl, 6etoHay,
TalUTbl )XaHa ara OKLWOroH Matepuangapabl cyy
KongoH60CTOH anmasayy Terepek MEHEH Kecyyre
BarbiTTanraH.

Tyypa aMec KONaoHYYHY XbIAbIHTbIFbIHAA KeNuM
YbIKKaH 3blsIH Y4YH KONAOHYYYY ©3Y XKOONKEePUUInK
TapTar.

KokycTyk kblpcbikTapabl 60nTyp600 yuyH Xanmnbl
Kabbln anblHraH apexenepan xaHa TUpKenreH
TEeXHUKarnbIk KOoncy3ayk 00rHYa Hyckamanapabl
CaKTOO Kepek.

3. TexHuKanbIK KOONCY3AYyKTYH
Xannbl apexenepu

©3YHY30YH CaKTbIrbIHbI3 YYYH >XaHa
3NEKTP MHCTPYMEHTUHWU3ONH CaKTbIrbl
YYYH gen 6enru kotonraH xepnepre

keHyn 6ypyHya!
@ KOHYIN BYPIYNA! - Xapakat anyy

KOPKYHYy4YyH 60nTypbO0O0 yyyH NarnganaHyy
OOMOHYa HyCKaMaHbl OKYHY3.

SCKEPTYY — Byn anekTp wanmaHbl MEHeH

KOLLO KeJqireH TeXHUKanbIK KOOMNncy3aykK
OoloH4Ya 6apAablk kepceTmenepay,
HyCKamanapAbl XaHa cneuudukauusanapabl
OKYN YbIrbIHbI3. HyckamanapasiH baapsiH
OKybaraHgaH 351eKTP COKKYCY, 6pT YblrbiLLibl KaHa/
XK€ O1yTTYY XKapakar asyy Kesini YbirbiLbl MyMKYH.

AHAaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAbIK anabiH ana
GepunreHaepamn XaHa HyckamanapAbl cakran
Kouryna.

Bawkanapra anekTp MHCTpyMeHTUHM3an 6epyyae,
aHblH 6apaplk 6yn JOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHus.

4. TexHuUKanbIK Kooncy3ayk
OOolOHYa e3reye apexenep

4.1 XbINManoo yuyypyHAa, XbliManoovy

HaXxAakK Karasbl, 3bIM LWETKanapbl xe
Genyyuy Tyiymaepy MeHeH uwteegery

KOoncy3AaykK apexerepuH CakTtoo OoloHuYa
Xannbl KepceTMenep:

a) Byn anekTpokapaxarT XbIfIManoo,
XbIJIManoo4y HaXaak Karasbl, 3bIM LWETKanapbl
Xe 6enyy4vy TYMyMaepy MeHeH ULLTeo Xe
Telwyy Y4yH KongoHynar. KapaxaTt MeHeH yoryy
anraH KoorncysayKk TexXHuKachbl, Hyckamanap,
KOPYHYLITOp XaHa MaanbiMaTTap 60loH4Ya
6apAablk KepceTmenepay oKyn YbIrbiHbi3. Arep
CU3 TEMeHe KepCeTyIreH Kooncysayk
apexenepuH caktabacaHbl3 3MEKTP TOry MeHeH
XaObIPKOOHY3, 00p XapakaT anyyHys e epT
YbIryyCy MYMKYH.

b) Byn anekTp wWanmaHbl calKkanaoo Y4yH
OGarbITTanraH. OnNekTp WwarMaHblH MakcaTblHaH
Oawka 6arbITTa KongoHyy KoonTyy abarnra xe
Xapakat anyyra ceben 6onywy MyMKyH.

C) NeKTp WanMaHbIH aTalbIH UWTENnUn
YblKNaraH XxaHa aHblH @HAYpPYY4YyCY
TapabblHaH MWTENUN YbIKnaraH yHKLUUs YYYH
KONAOHOOHY3. MblHAal kanpa Ty3yy uL
apakeTTepu BalukapyyHy KOMAOH Yblrapyyra xe
KEHMN AeHe apakaTTapblHa anbin Kenun
MYMKYH.

d) Ywyn kapaxaTTblH @©HAYPYY4YYyCY aTambIH
CyHywTabaraH xxaHa eHAYpOereH Kotonyy4y
0enyKTy KonaoHO60oHy3. AHOal TONYKTOo4YY
TETUKTEP SNEKTpP LarMaHblHa OpPHOTYNca Aa,
KOOMCY3 MLITEeLIMHE KeENUauK 6epbenr.

€) UHCTpYMEeHTTUH Korony4vy 6enyryHyHyH
annaHyy bingamMmabirbl 3NeKTP KapaxaTbiHaa
KepCOeTyNreH Makcumanayy bingamabiKTaH Kem
6on6olly Kepek. VIHCTpPYMEHTTUH Kotony4dy
Genyry kepceTynreH bingamabIKTaH Te3 aninaHca
CbIHbIM € bIPrbin KETULLM MYMKYH.

f) Kotonyy4y 60nyKTYH CbIpTKbl AUaMeTpU XKaHa
KanblHAbIrbl CU3AWH 3NEKTP KapaXaTbIHbI3AbIH
eNyYemMyHe Tyypa Kenuium Kkepek. YeHem
MaanbiMaTbl Tyypa 3Mec WarMaHaap XeTuwcus
MalnaHraH e Tonyk kesemerngeHbereH 6onyly
MYMKYH.

g) Koronyy4uy 6enykTyH 6ekemgeeuy 6enyry
ANEeKTP KapaxXaTTbiH bekempeeuy
lWwanMaHAapAbIH 6JT4eMYHe Tyypa Kenuium
KepekK. ONeKTpo LWanmaHra CbipTTaH Kolnyy4dy
Genyk Tyypa amec opHoTyfnca, an bupgen amec
annaHbIn, eTe kaTyy agvpungen 6awkapyyHyH
XoronyLyHa anbin Kenuwmn MyMKyH.

h) By3ynraH kotonyy4y Kapaxattapabl
KONAOHOOHY3. Ap OMp KONAoOHYY anablHAA
XbISIManoouy Terepek CbIAKTYY
WwanmaHaapAaH KeTUK XKaHa Xapakanapabl,
KonogkanapAaH Xapakanapabl,
XeLWunreHgUrnH Xe Xxenun 6yTkeHAYryH,
3bIMAYY WeTKanapAaaH XyMLUapraH e y3yJireH
3biMAAPAbIH XXOKTYTYH TEKLWWepun anyy Kepek.
Arep anekp WanMaHbl Xe UL lWanMaHbl Kynan
TYLWICO, aHblH 3bifiHra yuyypabarbiHAbIrbiH
TeKwepyy xe 6y3ynbaraH wanmaHabl
KONAOHYY KepekK. TeKlepyy Xypry3ynyn, uw
LWaMMaHbl ULLIKe KUPru3nnreHaeH KNAuH,
onepaTopAy XaHa aHblH XaHblHAArbapAabl



avnaHbIn XaTKaH UL WanuMaHbIHaH anbIc
Kapman, wanmMaHabl 6Mp MyHOT 6010 TONyK
biNAaMAabIKTa ULWITETYY 3apbin. >KabbipkaraH
Kotonyy4y 6enykrep Tectuprnee ybarbiHoa CbiHbIN
KanblLlbl MYMKYH.

i) Koproouy xeke kapaxaTTapblH KAAMHU3.
KongoHynraH xxabayyra xapawa, 6etru
KOprooyy 6eTkan, Ke3ay KOproo KapaxatTapbIH
)Xe Koproouy Ke3 aHeK Kuiyy kepek. Kepek
ydypnappaa 4aHAaaH Koprooyvy 6etkan, Koproody
HayLUHUK, KOProo4vy Maasen xxe abpasnBauH
)XaHa maTepuangbiH manaa benykyenepy
KONAOHYYUyAaH anbIic 6onywy y4yH aTambl
armxankbI4 KMAYY 3apbin. Ap KaHgamn XXyMyLTyH
HaTblKacbliHAa narga 6onyn, biprbin XXaTtkaH
CbIHbIKTapaaH ke3ay Koproo kepek. YaH 6eTtkabbl
e pecnvpaTop KONMAoHYY ydypyHAa nanga 6onroH
YaHabl YblNKanallbl Kepek. Jrep MalluHaHbI
KonAoHyy4dynap y3ak yoakbIT 6010 bi3bl-4yyra
ayywap 6onyuica, yryy xXeHOeMyH XOoroTyy
KOpPKYHy4y nariga 6onor.

j) Bawka agampap v anmarbiHaH KOoncy3
apanblkTa 60nyLuyH KaMmcbi3goo 3apbin. Aw
anmarbiHa KMpreH agampapabliH 6aapbl XXeke
KOProo KapaxaTrapblH KWMULLK KEpeK.
Haspaava matepuangbiH 6enykyenepy xe
CbIHbIKTap y4yn KeTWM, UL aMarbiHbIH CbIPTbIHAH
a kapakat anyy MyMKYH.

k) Aw wanmaHbl KEPYHOOreH 3NeKTP eTKepyy
JNINHUANapbIHA XXe 63YHYH Ky6aTToouy WWHYpyHa
TUAMN KeTe TypraH XyMyLuTapAbl Xacan
)KaTKaHAa, aN1eKTp WakMaHbIH KOPronroH
TyTKacblHaH raHa KapMaHbI3. VIHCTPYMEHTTUH
Kecyy4y AeTansbl, 3biMaap MEHEH KOHTaKT Oonyy4y
WHCTPYMEHTTMH Gernyry apkbifyy anekTp
WHCTPYMEHTTUH ayblk MeTann 0enyktepyHe kaTyy

Ky4 ©6epun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLly MyMKYH.

[) Tapmak kabenuH annaHyyuy
KapaxaTTapgaaHanbiC KapMaHbI3. LLlainmaHgbl
DaLukapyy xoroTtyrnca, kybaTtToo LWHYpY Y3ynyn xe
Oponyn Karnbin, KONyHY3 MEHEH ainaHbIn XXaTkaH
WwarMaHabl KapMan anbllblHbI3 MYMKYH.

m) Koronyy4y 6enyk Tonyk annaHbin
OYTKYYOKTY 3MEeKTp WahMaHAbl 34 KavyaH
KOWOOHY3. ANaHbIN XaTkaH ML WanmMaHbl 6up
Hepcere TUIAUN KeTWN, 3NEKTP WariMaHblIH
GalukapyyHy XOrotyyra anbin Kenmwm MyMKyH.

n) AneKTp KapaxaTbl UWITeN TypraH yyvypaa
KeTepyn XypOeHy3. AinaHbin XaTkaH uLLl
LWanMaHbIHa KOKYC TUANM KeTce, onepaTtopayH
KMAMMK opornyn Kankbin, WwarMaH onepaTopayH
OEHEeCWH Teluun KeTyy KOPKyHyuy >kapanar.

0) DNeKTp WanmMaHbIHbIH aba annaHyy4vy
K©3OHeryH Te3-Te3 Ta3anan TypyHys3.
KblMMbINAaTKbIYTLIH BEHTUNSITOPY KOPycka
YaHAbl COpPOT, an 3Mu MeTann YaHbl ToNyn KeTce,
9NEKTP COKKYCyH anyyra ceben 6onyLuy MyMKyH.

p) nekTp KapaxaTblH KYNyyJy 3aTTapabiH
XaHblIHAA KONAOHOOHY3. YukyHAap
mMaTepuangapabl KYWrysyLuy MyMKyH.

q) Mys3gaTyy Y4YyH CylOK KapaxaTTapAbl Tanan
KbINIraH KoKnyy4y benykrepay KongoHGoHys3.
Cyy xe Galuka My3faTyydy CYlOKTyKTapabl

KbIPI'bI3HA ky

KOMAOHYY 3NeKTp COKKYCyHa ypyHyyra anbin
KENULIN MYMKYH.

4.2 Ta3n KeTyy XaHa KOONcy3AyK TeXHUKacbl
6oloHYa TUellenyy Hyckamanap

>Kabbinyy 6yn annaHbin kaTKaH XblAManoovy
BenyKTyH xabbInbin Kanyycy, XblnManoo AUCKH,
XblnmManoo Tabakya, 3blM LeTKkanapbl x.6.
CbISIKTYY, KbICbIfbIN KanyycyHYH HaTblXacbiHAArbl
KyTynoereH peakuua 6onyn caHanat. bup Hepce
Takanbin xxe Typyn kanca 6enyKTyH UWTeeCyHYH
TOKTOTYyCYHa anbin keneT. HaTbIixaaa,
Oawwkapbinban kanraH anekTp WwWanmaHbl
DereTTenreH YeKUTTEH KONMa LanmMaHablH
arnaHyy GarbiTblHa KapLbl bingamMmaan annaHar.

Orep, Mucansl, XblManooyy Terepek KolnyblmbIn
Karca, XblnManoo4y TerepekTuH gaspganva
mMaTepuanra Knpun TypraH 4eTtun 6erettenyn
Karnbin, aHbIH CbIHbIN KETULIMHE e T33M KETULLNHE
ceben 6onywy MyMkyH. AHOaH CoH, 6ereTTtenreH
YeKkMTTEern AMCKTMH annaHyy G6arbiTbiHa Xapalua
XblIManama Terepek onepartop Taparnka xe ara
Kapama-kapLubl Tapanka xbinat. byn yyypaa aa
XbIIManoo4y TerepekTep CbiHbIM Kanbiwbl MYMKYH.

YKabbinyy anekTp wanmaHasl Tyypa amec
KONAOHYYyAaH yraM xaHa/ ke ULLITeeHYH Tyypa
3Mec LwapTTapblHaH ynam Kkenun yeirat. TemeHae
KepCeTyNreH Koorncy3ayk Yapanapb! apKbinyy
aHblH angblH anyyra 6onor.

a) dneKkTp WwanmaHbIH 6eKeM KapMoo Kepek
’KaHa onepartop e3 AeHeCU MeHeH KonaopyH
T33MN KeTyyre xon 6epberngen abanga
KapMaLlbl 3apbisi. Arep KowymMya TyTKacbl
6onco, Ta3n KeTyy Ky4YyH e Xyprysyy
yuyypyHAarbl peakums MOMeHTTEepPUH
bonywyH4Ya Kesemennee y4yH, ap AanbiM
KOLWYyMYa TYTKacbiH Aa KongoHyHy3. Onepartop
TA3M KETYY KaHa peakunsa Ky4YTOpPYH TueLlenyy
KOOMCY3ayK Yapanapbl apKkbinyy Kesemernaen anart.

b) Konay annaHbIn XXaTkaH ML WanMaHaapbiHa
)XaKblH KAPMOOTO ThIYy casblHaT. Tasn
KeTKeHAe WaMaH onepaTopayH KonyHa TUiAMn
Kanblwbl MYMKYH.

¢) llanmaH KOHTPONAOH YbIrbin KeTKEH yvyypAaa
XapakaTt anyyaaH a6annaHbI3 XXaHa anbic
TYPYHY3. TE€TUKTEPAVH 3NeKTp LWanmMaHbiHa Gekem
OPHOTYNYLLY LWAaNMaHAbIH KOOMCY3 ULITeLInHE
Kkenunauk 6epoenT.

d) Byputapabl )aHa ballka yuTyy xepnepau
XblNIManooao, Kecyyae e3re4ye cak 6onyHys.
AnnaHbin xaTtkaH 6enyk Oypuytapra e 6aLlka
yuTyy Hepcenepre kapManbin Kanbin warMaHaaH
YbIrbIN bIPrbiN KETULLN MYMKYH. Byn 6awwkapyyHy
XKOroTyyra e T33n KeTULLMHE anbin kener.

€) KapaxaTtTbIH cermMeHTTEeNnreH, apanbirb! 10
MMZAEH Ken 60nroH TULLTYY fie3BMEeCUH
[apakTbl Kecyy Y4yH KONOHOOHYy3. MbiHaan
KapaxaTTap HermM3mHeH KOHTPOMAYH XOronyLiyHa
anbIn Kenuwm MyMKyH.
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4.3 Xbinmanoo xaHa Kecun XblfIManoo
yuyypyHAarbl KOoncy3ayk TeXHUMKachbl
OolOHYa e3revye kepceTmenep:

a) Bup raHa caTbin anraH aneKkTp WanMaHbl
YUYYH ypyKcaT 6epunreH XblnMmanoo
MalUMHanapbliH XaHa ywyHAan Xblnmanoo
MalLUMHanapbl Y4YYH XXacanraH KOproo KankarbiH
KONAOHYY KepeK. DNekTp warMmaHblHa
apHanbaraH abpa3vBaep XETULLITYY TYPAS
TocynGaraHpblkTaH, KoonTyy Gonywiar.

b) YUblkaHaKTyy XblNIManoo4y Terepekrepamu
XbINIManooyvy KaTMmapbl KOProo4yy kantaMmaHbIH
TEerMsgurnHeH awnarbigan Kbifibin OPHOTYY
3apbin. XKbliIManoo4y AMCK Tyypa amMmec
OPHOTYINCa (KOproo4y KankarbiHblH TerM3gurmHeH
YbIrbIN Typca) TONYK 3KpaHaaHa anbawnT.

c) Koproouy 6enyry wanmaHra Tonyry MeHeH
Tyypa Koorncy3 6onyn opHOTYNyLy Kepek,
KOJNAOHYYYYra XbIJIManoocy KopnycTyH
Genyry kKepyHyn TypyLly kepek. Koproouy
KanTama onepaTopAy TalTaHAbl4aH KOprooro,
abpasueayy matepuangblH XXaHa KWANMOMW KYry3e
TypraH yuykyHAapAblH KOKYCTaH TUANM KETULLMHEH
caKTooro xapgam 6eper.

d) XXbinmanoou4y Terepekrepan CyHyLuTanraH
XXyMyluTapraraHa kongoHyyra 6onot. Mucansi:
XbINMasnoo AUCKTUH KanTan 6eTUH 34 KayaH
XblnMmanabanbi3. Kecyy4y Xblnmanoo
Terepektepu matepmanibl AUCKTUH YETUHEH
XoroTyyra apHanraH. byn xbeinvanoouy
TerepekTepre KantanblHaH Ky4 KentupunreHae
anap CblHbIN KanblLbl MyMKYH.

€) TaHpganraH XbIFIManoovy Terepekke Tyypa
enyempery xaHa doopmagarbl, OyTyH
KbiN4YbITMa ¢pnaHeuTepan KONAOHYY Kepek. Yak
KenreH donaHeuTep XblManoovy Terepektu
Oekempen, Kecyy4y XbliManoo TerepernHunH
CbIHbIMN KETYY KOPKYHY4yH asanTaT. Kecyyuy
TerepekTep y4yH neasuenep GaLlka Xblmanooyy
TerepekTepaunH naHeuTepUHEH arbipManaHbILbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek aneKkTp wanmaHpaapbiHaa
XeLMNreH XbiniManoo4y Terepekrepam
KonaoHyyra 6onb6ont. KyuTtyypeek anekrp
LWanMaHA4apbIHbIH XbINMManoo4y Terepekrepu
KMYMHE 9MeKTp LWanMaHAapbiHbIH XXOrOpKY
biNAaMabIrbiHa AaribiHAANraH 3Mec XaHa CbiHbIMN
KanblLbl MYMKYH.

g) 9K MuNaeTTU aTkapyyvy auckKkrepam
KONAOHYyAa AalbiMa KOprooyvy yexonagy aa
KOnAoHyHy3. Koproouy yexongy Tyypa amec
KOMNJoHyyAa KaanaraH akpaHaallTbipyyHy eTKepyn
XnbepyycyHe xaHa oop >xapakaTTapibl anbin
KenuLm MyMKYH.

4.4 Kecun xbinmanoonory Kooncysayk
TeXHuKacbl 60I0HYa KOLlyMYa ©3re4e
Hyckamanap:

a) Kecyyuy AUCKTUH GereTTenyLlyH Xe awblK4ya
KOHTAaKT 6acbIMbIHbIH angbIH anyy
CyHyLwITanar. ©Te TepeH Kecyy CyHyLwiTan6anT.
Kecyyuy OMCKKe allblkya Kyd KenTupunreHge,
aHblH YblHanyycy kebenyn, Kbin4bliyyra xe
OereTTenyyre bikTyy 60nyn KanraHAabIKTaH, T33M

KeTYY ke abpasmBayy CbiHYY MYMKYHYYIyry nanga
oonor.

b) AnaHbIn XXaTKkaH Kecyydy TerepekTuH
anabliHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 6on6omr.
Orep onepaTop Kecyy4dy ONCKTU 63YHeH
Jasipoanva martepuangbl kesaew Xbelnasipca,
OMCKM alinaHbIn XaTKaH N1ekTp WaMaHbl T33n
KeTkeHOe onepaTtopay Ke3aew Xbinblwbl MyMKYH.

C) drepAe Kecyyyy AMUCK TakanbIn Kanca xe cu3
MLITOOCYH TOKTOTCOHY3, AUCK arfaHbIn
OYTKYYOKTY WaiMaHAbl KbIMMbISICbI3
KONyHy34a kKapman TypyHy3. MwTen xaTtkaH
KeCcyy4y OOHreneKkTy 34 KayaH Yblrapyyra
apakeT Kbinbaw Kepek. Bon6oco, Taan keTuwm
MYMKYH. KbinubinyyHyH ceb6ebuH aHbIKTan, oy
3apblin.

d) dnekTp WanmaHbl Aasppanma matepuvanga
TypraHaa aHbl Kynrysyyre 6onoont. KecyyHy
ynaHTyyAaH MypyH ne3Bue TOMNYK bingamMmabIkK
anrbigan Kbinbiw Kepek. bon6oco auck
KbIMYbINbIN Kanbin, gasipaanva matepvangaH
ooLlon e T33MN KeTULLIM MYMKYH.

e) Kecyyuy AUCK KbICbIMbIN KanraHAbIKTaH T33nN
KeTYY KOPKYHYUYYH a3alTyy YUYyH nnacTtuHa
)XaHa YoH Aasipaanma matepuangapra Tupeeu
Koy Kepek. Upu pasipaanma matepuangap e3
canmarbiHaH ynamM MMMNuLWKn MyMKYH. Mwtenun
)KaTkaH geTanb AUCKTUH 3KW XKarblHa, Kecyy
Cbi3bIrblHA [1a, YETKM Cbi3blKTapra aa, TeH
TakanblWbl Kepek.

f) Typran any6anpapaa xxe 6awka kKepyHO6ereH
aMMaKkTapaa TepeHAaeTvn Kecyy yvyypyHaa
e3re4e Kbingar 6onyy 3apbin. a3 xxaHa cyy
TYTYKTOPYH, 9MNeKTp 3biMAapbIH e Gallka
00beKkTTEpPAN Kecun XKaTkaHaa CyynaHraH Kecyy4y
ONCK T33MN KETULLN MYMKYH.

g) Unpu Kecyy xacabaHbI3. Kecyy4dy ancKTu
ThIHBIMCbI3 )XaHa eTe Ken KONAOoHYyAaH aHbIH
nwTeecy Havapnan, Tyypa aMec UwTen, XapakaT
anyyra ceben 6onyLy MyMKYH.

4.5 Xbinmanoogory KOoncy3ayK TeXHUKacChI
6oloHYa e3reve kepceTmenep:

a) Xbinmanoouy nUcTTepauH eNl4eMyH Tyypa
KONAOHYHY3 XXaHa eHAYPYYYY KepceTKkeHaAeun
Tyypa TaH[00 Kepek. XXbinmanooyy nessue
XbITManoo4y Koprooyy nracTMHagaH Ybirbin Typca
KONNAOHYyYy4yra 3blsiH anbin Kenuwmn xaHa baluka
Hepcenepre , UWTeeCYHYH By3ynyLlyHa anbin
KENULWN MyMKYH.

4.6 3biMAayy WeTKanap MeHeH uwrteeaery
KOONCY3AyK TeXHMKacbl 60l0HYa e3re4ye
KepceTMenep:

a) Kapumku kongoHyyaa 3bimAayy weTka 3biM
Y3YKTOPYH XXOroTopyHa KeHyn oypyy kepek.
Auwbikya KbiCcyy 6acbiMbIHaH ynam 3biMmaapra
KYY Kentupb6ew kepek. 3bIMAbIH bIprbiraH
KecuHOMMNepu Xyka KNAMMAM xaHa / Xe TepuHu
Ke3en eTyLUy MYMKYH.

b) rep Koproo4vy KankakTbl KONAOHYY
CYHyLUTarnca, Koproouy Karnkak MeHeH 3biMayy
weTka oupun-onpuHe TMnGeLwu kepek. lNnactuHa
TYPYHAOry e 4YeiyeKTyy LeTkanapablH KOHTaKT



BGacbIMblHaH xaHa 6O0pOOPAOH Kauma Ky4TeH ynam
AnameTpu YOHOMYLLY MYMKYH.

4.7 Kooncy3ayk 60loH4Ya KowyMm4a
KepceTmenep:

QCKEPTYY — Ap falibiM KOprooyy Ke3 anHek
KNinyy 3apbis.

@ Koproouy kynak TbirbIHAapbIH KONAOHYHY3.

OQCKEPTYY — OnekTpokypangbl ap ganbiMm
3KM KOMYHY3 MEHEH KONMAOHYHY3.

XKbIrIManooHyH Koporoo4dy YexornyH batuka

@ Kbl3MaTTap y4yH KongoHOoHys3. Kecyyuy
AVCKTEpaM KONAOHYYAa KOOMcy3ayK YYyH

TUeLLIenyy Koproovy 0enykTepyH KONAoHYHYS3.

CermeHTTENrEH KEcyy4y TmwTepun 10 MMOEH YOH
6onroH TMwTepaun KongoH6oHy3. CermeHTTEpPAM
Kecyy Y4yH Teckepu OypyTtarbl TULLITEP raHa
KONOOHYNYyLLY KEpEK.

BannaHblIlWkaH Kecyydy AncKTepam anap KyyYereH
ybakTa raHa KongoHyHys.

Wiikemayy npoknagkanap abpasvB MeHeH
Gepurnce xe ywyHaam MyKTaxablk 60nco, anapapl
KONMAOHYY Kepex.

LWarmaHabIH e akceccyapablH MaanbiMaTbiHa
Oaw unyy kepek! uckrepam MmangaH xaHa
COKKyOaH CaKkToo Kepek!

Kotonyyuy Genyktep cescy3 TYpAe eHaypyy4y
CyHyLUTaraH kepceTMe 60oHYa CaKToO XaHa
TeKLIepyyaeH eTyn Typyy Kepek.

Kecyy4y AvMckTepam a4 kadaH Kapa Xblnmanoo
YUYH Xe KabblpyakTapabl anyy y4yH KongoHO60oHy3!
Kecyyuy AMCKTUH kanTan TapabblHa Kyd kenTupbee
Kepek.

Hasppanva matepuvangpl cbiiranaHyyaaH 6ekem
KOproo 3apbif, Mucarnel, Yornaypma xabayynap
MeHeH. Vipu gaspganva matepuangbl
TananTarblgan TUpen Koy Kepek.

Orep carinyy kolnma warimaHgap KongoHyrca,
WNMHAENAMH Y4y XbINIMaNooYy wanmMaHabIH
Ke3eHeryHe TuibeLun kepek. M warmaHbiHaars!
cal WnuHaenauH y3yHayryHa gan kenrugen
oonyn, XeTUwTyy y3yHaykta 6onyyra tumanw. Mw
LlanMaHbIHAarbl can WwnuHgengeru camra gan
kenuwu kepek. LUnuHgenauvH y3yHayry xaHa cainbl
OotoH4Ya maanbimaTTbl 3-6eTTeH xaHa 14.
TexHukanbik MaanbimaT 6enyMyHeH KapaHbl3.

Tyypa kenreH cTaumoHapAbIK Ty3ynyLTY KONOOHYY
cyHywTanat. Koproouy evypyy xababirbiH (KOXK)
30 MA makcumangyy ULITETYY TOry MeHeH ap
AaribiM euypyy Kepek. Kblnmvanoo4y malumHa arbin
YblKMa TOKTOH KOproovy aBTomar TapabbiHaH
euvypynreHge, WwarviMaHabl TEKLEpUN, Ta3anoo
Kepek. «Tazanoo» 9. 6enymyH kapaHbl3.

CblHraH, Terepek amec e TUTUPEreH
LWanmMaHgapabl kongoHyyra 6on6onT.

["as xxe cyy TYTYKTOpYH, 3NeKTp 3biMaapbIH XaHa
KeTepyy4y Aybangapapl (ctatuka) 6y3yn anyyaaH
CaKTaHyy Kepex.

KbIPI'bI3HA ky

Tyypanoo, karpa Yorynryy e TEXHUKanbIK Tennee
angplHAa BUIKaHbl po3eTkagaH CyypyLl Kepek.

ChblHraH xe xapaka KeTKeH KoLlym4a TyTKaHbl
anMawTbipyy 3apbin. Kemekuy TyTkacel Oy3ynraH
MaLUMHaHbI nwTeTyyre 6on6onT.

ChbIHraH xe xapaka KeTKeH Koprooyy KkantamaHbl
anvawTblpyy 3apbii. Koprooyy kantamachl
OyaynraH mawmnHaHbl uwTeTyyre 60n60NT.

LanmangbiH getangapbl e Koproody
KapakaTTapbl >OK 60ICO e B6y3ynraH 60nco, aHbl
KyUry3oeHys.

XKan xyprysyydy 6ackeldTyy MawmHanap (Tuntyy
TaktacbiHga "WE..." aen xasbinran): 3rep
XKYPry3reHae MallvHa Makcumanayy annanyy
XbILTLIFbIHA TE3 KETOPYIICe, AEMEK NEKTPOHAYK
©nokTo kata 6ap. OnNekTpoHayK BNOKTYH
GyHKUMSINApbIHA TURULLTYY TEXHUKAMbIK
Kooncysayk 6otoHYa Hallka kepceTMenep oK.
OneKTp WanmMaHbIH 4apo0o OHA00ro eTKkepyHy3 (12.
OenymyH KapaHbi3).

Mawnpga paspoanva maTtepuangbl 6eKuTmn Koy
kepek. Mucanbl, anapabl TUCK MEHEH KbINYbITYY
KEepek.

drnaHy QUCKTEPUH 3KN TypayY (Kecyy4y
XbIIManoo4y »aHa XblIManoo4y) KongoHco,
KOproouy KarnkaktapbiH A xaHa C TMNnTepuHe raHa
KongoHyyra 6onor.

byn 6enymay kapaHpI3: 11.

Koproouy 4yexonyH Tyypa KOngoHyy:

Tyypa amec KOprooyy 4exon wanmaHabl
DalukapyyaaH YbIrbin KETYYCYHO XaHa ap kaHgamn
XapakaTtTapra anbin Kenyycy MymMkyH. Tyypa amec
KONMAOHYYHYH Mucanaapsbl:

- A TnbuHgern koproovy 6enykTy KongoHyyaa
XbIIManoo4y xe Kkecunyy4vy Hepcenep, bupu-
OVpWHe ToCKOONAYK Kbinbiwbl MyMKyH. An 6onco
©3 yuypyHaa 6alukapyyHyH XoronyLuyHa anbin
Kenert.

- B TBUHAEern koprooyy 6enykTy Kecyyyy auck
MEHEH Yoryy KongoHyyaa oT y4KyHAaphbl Ybiryycy
)KaHa OMCK CblHCA aHblH ChIHbIKTapbl Yayblpallbl
MYMKYH.

- A, B, C Tubungern koproovy 6enykty kmpnmy
XaHa 6eToHay kecyyde KongoHyyaa eTe Ken YaH
YbIrbiLWbl XXaHa Ky4Tyy Karipa Kantyy Ky4y
YbIrbiWbl MYMKYH.

- A, B, C Tnbungerun koproouy 6enykry, ypykcat
GepunreH KanblHAbIKTaH KasblH Tazanoovy
LLleTKa MeHeH KonaoHyyAa an koproodvy 6enyk
MEHEH TUAMLLMN, 3bIMAAPAbIH XXapblnyycyHa
anbIn KenUWmn MyMKYH.

[anbima warimaHra Tyypa Kenyyyy Koproovy

yexonay KongoHyHya. byn 6enymay kapaHpis: 11.

YaHAbIH YbIrbiWbIH a3anTyy:

OCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH

HaXXOaKTyy CYPrycy MEeHeH XbIfIManoo4y
CTaHOKTOPAY KONAOHIOHAO0, XbINMManoogo,
apanoopga, ke3eene xaHa baluka xxymyLrapaa
narga 6onroH anpbiM YaH TypriepyHae pak, Tybaca
KEMTUK XaHa penpoayKTneayy yHKUUAHbIH
BaLuka oopynapblH Yakblpyy4y XUMUANbIK 3aTTap
KaMTbINbILWbl MyMKYH. MblHOAA XUMUANBIK
3aTTapAblH anpbiM Myucangapbi:

- KOProLuyHAayy GOEKTOH YblKKaH KOProLUYyH, 149
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- KUPMMYTEH, LEMEHTTEH XaHa baluka Tuayy
MaTtepuangapblHaH YblkkaH MUHepangyy Yan
»KaHa

- XMUMUSANbIK AaPbITO0A0H 6TKOH XblrayTaH YblKKkaH
MbILLUbSIK )XaHa XPOM.

Byn KblibIHYbINbIKTApAAH KENUM Yblk4y KOPKYHYY

onepaTopriop MbIHAAM XYMYLUTY KaH4YarsbIK Ken

aTKapraHblHa »xapalla anbipmanaHat. byn

XUMUKaATTapablH TAaCUPWUH asanTyy YYYH XKaKLubl

aba arinaHraH 6enmene, GEKUTUNTEH KEKE KOProo

KapakaTTapbl, MUucarbl, MUKPOCKONTYK

Oenyk4enepay YbINKanoo yyYyH aTalbiH ULLITENUN

YblKKaH YaH4aH koproo4vy 6eTkantap MeHeH ULITee

Kepex.

Byn 6awka matepuangapabiH 4a YaHbiHa
Trewlenyy, Mucanbl, 4apakTblH anpbiM Typrnepy
(ay6 xe Byk AaparbiHbIH YaHbl), MeTanngap,
acbecrt. baluka keHupun TaparaH oopynapra
anneprusanbik peakynanap, oem anyy
opraHgapblHbIH oopynapbl kKupeT. benykyenepay
onepaTopayH opraHn3MuHe KuprusbeLl Kepek.

KongoHynran maTepuanaap, )XymyLudynap, UWTUH
Typy GOKOHYa XKaHa WL XKYPry3ynreH xepae
OenrnneHreH Hyckamanapbl »xaHa ynyTTyk
apexenepaun (Mucanbl, TEXHUKanNbIK KOONCY3ayK
»KaHa aMrek rurmeHacsol, ytunmsauus 6otoH4a
apexenepamn) cakToo Kepek.

Benykyenep aiinaHa 6otoH4Ya Tapabalubl yYyH
anapgpl nanga 60nroH XepUHEH YOTyNTyy KEPEK.

NwTuH ap 6Mp TYPYHe biNanbIKTyy
akceccyapnapgbl KongoHryna. AHbl MEHEH
annaHa-vyenpere 6enyk4yenep asbipaak YaHganar.

YaHabl KETMPYY YYYH TUAKLLTYY YaH copryytapabl
KOnAoHryna.

YaHablH 3biiH TaaCUpUH TOMeHOeTKyNe:

- Nanga 60nroH 3bisH 6enykyenepayH HyryH xxaHa
XababIKTapAblH Ya4blnyyyy rasgapbliH €3yHepre,
XaHblHapaarbl agamaapra xxe Typyn KanraH
YyaHra 6arbiTTabarbina,

aba copryuyTy xaHa/xe aba TasanarbluTapabl
KongoHryna,

- Nw opyHaapbl xakLbl cankbiHganraH, xanabiH
numHaern abarbl aba copryy MeHeH Tasanoo
kepek. Wbinbipyy ke aba MeHeH ynee YyaHapl
Karpa keTeper.

Koproouy kmnmmam atanbiH YaH copry4y MeHeH
Tasanan xe Xyyw kepek. Yinnebe, yanna xaHa
LeTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaya oungupyy

2-6eTTu Kapa.
1 Quick KkblnyblT™Ma rankachbl *
Tupeeuy dnaHey, *
WnmnHaoenb
W...A...: ABToBanaHcupauH Tupeeyy cnaxeum
(4eumnbenr) *
WnnHoenan 6eretteeyy 6ackbly
OneKTpoHOYK curHangplk HgukaTop *
TyTKa
BereTTee (y3ak ybakbITka Kynrysyy yy4yH Kepek
*6onco, KOKYCTaH Kyihryayn anyygaH 6erettee)

O~NO O B WN

(Buypyyuy / Kyrryayyuy) kotopyydy 6ackbly

10 Backbly (HermMar TyTKaHbl Tyypanoo y4yH)

11 Herusru TyTka

12 Kowymuya TyTka / TutupeeHy 6acaHgatyydy
KoLlym4a TyTKa

13 Koproouy kanot

14 KbinybiTma raka *

15 DKM KO36HeKTYY adkbiy *

16 Coblgbipma (KOprooyy KantamaHbl LaiMaHCbI3
TYypanoo y4yH)

17 BWHT (CblgblpMaHbl KbICyy Ky4yH Tyypanoo
YUYH)

* KOMMNIIEKTaUWS xapalua/ aKkcnayaraums
KenemyHe KnpobenT

6. Wwke kuprunsyy

AlpbICbIH caspgaH mypaa aHbenrnge

XasblnraH Herm3ru TapmakTbiH 6aanaHraH
YblHaNyycy aHa XbILWTbIrbl CU34MH KybaT
XETKUPYYHY3OYKYHO Tyypa KenepuH TakTaHbI3.

Koproouy euypyy xababirbiH (KOXK) 30 mA
MakcuMmanayy UTeTyy Tory MEHEH ap Aaribim

e4YpYY Kepek.

Kecunuwm kemuuae 1,5 Mm2 GonroH y3apTyy4y
kabenan KonAoHyHy3. Y3apTyydy kabengep
LWanmMaHabIH KepekTeedy KybaTbiHa Aan Kenuwm
Kepek (TexHukanblk MmaansimMaT 6enymyH
kapaHbl3). Kabenb 6apabaHbiH KONAOHIOHAO
kabenau Tonyry meHeH 6apabaHiaH Yedyy Kepek.

6.1 Kowymya TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymua TyTKa TarbinraH abanga raHa

nwree (12) kepek! Kowwym4a TyTKaHbl con
XKakTarbl, OpTOAOrY e OH, XaKkTarbl (MyKTaXKabIKKa
Xapalua) cannyy ke3eHeke asarbiHa YermnH Kon
MeHeH OypaHbI3.

6.2 Koproo4y kantamaHbl OPHOTYY

@z WwTen GaliTaraHra Yeimx:
L 1. | <2, KOProody KantamaHbl
° OPHOTYHYS3.

Kooncysaykry cakToo MmakcaTtblHaa

KapaxkaTka Tyypa Kenyy4y aTaviblH
YblrapblfiraH KOProo4vy 4exonay KongoHyHys!
Tyypa amec koprooyy 4exon wanvaHabl
GalukapyyaaH Ybirbin KETYYCYHe XaHa ap kaHaan
apakaTTapra anbin kenyycy MyMkyH. 11.
Akceccyapnap 6enymyH aa kapaHbi3!

2-6eT, F cypeTyH kapaHbiI3.

- CbigbipmaHbl (16) aublHpbI3. Koproody kantamaHsbl
(13) kepceTynreH abanga OPHOTYHYS3.

- Koproouy kankakTbl »abblk arimarbl
KOMAOHYYYYHY Kapan Typryaawn Keifbin 6ypyHys.

- CblablpMaHbl XabblHbI3.

- Kepek 6onroH yvypaa, (cbiabipMa aybinbin
TypraHga) BUHTTU BeknTyy apkbinyy (17)
CblabIpMaHbIH KbINYbITYY KYYYH KEOOUTYHY3.

(:D:ﬁ Koproouyy kanoTToH

KemuHae 3,4 MM YblIrbin
TypraH v wanmMmaHgapbiH
(9% r2ha xonmonyy keper



6.3 Herusrmn 6ypynma TyTKa

Hernaru TyTka Tarbinrad abanga raHa nwitee
(11) kepex.

2-6eT, C cypeTyH KapaHbi3.

- backblutbl (10) 6acbiHbI3.

- OMu Hernarn TyTkaHbl (11) akm Tapanka TeH, 90°
Oypyn, 6ekutce 6onoT.

- bekem oTypraHabIrblH TEKLWEPUHNS: HETN3TN
TyTKa (11) 6eknTnnmn, Gypynballbl Kepek.

6.4 DJnekTp TapmarbiHa TYyTalWTbIPYYy

TapMakTbIK LWTeNncenb po3eTkanapbl MHEPUMAbIK
3puMe caKkTarblyTap e NUHUSATbIK KOProoyy
aBTOMAaTTap MEHEH KOPronyLly Kepek.

Tuntyy TabarbiHga "WE..." gen xasbinrat
MalunHanap:

(>Kyprysyyuy TOKTY aBTOMATTbIK TYp4e YeKTernuu
KamTbINraH (kangaH xxyprysyy dyHKUMACH)).
TapMakTbIK WTEencenb po3eTkanapbl MHEPLUMANbIK
3puMe caKkTarblyTap e NUHUSANbIK KOProoyy
aBTOMaTTap MEHEH KOPronyLuy Kepek.

7. XbInManoo4y AUCKTU OPHOTYY

Karpa xabayy nwtepuHuH angbiHaa:

Ky6aTToO LWHYPYH po3eTKajaH axblpaTtyy
3apbin. CTaHOKTY eyypyn, WNMHAENAN TOKTOTYY
Kepek.

Kooncy3gykTy KamcbI3400 MakcaTbiHAa,

KECYYYY XKI9KTUH KankaHbIH KONMAoHYY
cyHywitanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHbI3).

7.1 LWnuHpenan 6erettee

WnnHaenan GereTtee GackblybiH (5)
LUNWMHAENb KbIAMbINCbI3 Typranga raHa
bacyyra 6onot!

- WnnHpenamn Gerettee (5) 6ackblvbiH Backin,
LWNMHAenamH 6eretteeyy 6ackblybl
DereTTenreHy ceaunmenunHye (3) Kon MeHeH
annaHTbIHbI3.

7.2 XXbinmanoo4y AUCKTU OPHOTYY
2-6eT1, D cypeTyH KapaHbI3.
W 2..., WE 2... gpen GenrvneHreH mawmHanap:

- Tupeeuy (2) dnaHeuTw WNMHAENTE OPHOTYHY3.
dnaHel wWnNuHaenge annanbaca, Tyypa
OpHOTYNAy Aen acenTener.

- ABpasusayy Terepektun D cypeTyHae
KepceTynreHgewn, Tupeeyy (2) pnaHeuke
OPHOTYHYS3.

YKbinmanoouy Terepek Tupeedy dnaHewke Terms
OTYpYyLUYy Kepek.

W...A 2... pen 6enruneHreH mMawmMHanap:

AsTobGanaHcupavH Tupeedy cdonaHeum (4)

wnuHaenre katyy 6ekutunet. baluka 6ypuTtyy
XblManooyy MalmnHanapgaH aviblpmanaHsbin,
KoLlymMya Tupeedy dnaHel Tanan KblnbIHOauT.

ABTOGanaHCUpaVH TMpeeYy chnaHeunHuH (4),
abpasuBayy TerepekTuH xaHa (1) Quick
TMpeeYy rakacbliHbiH (14) e Tupeedy ramkaHbIH

KbIPI'bI3HA ky

OeTun Tasa bonywy kepek. Kepek ydyypaa anapgbl
Tasanoo 3apbin.

- ABpasneayy Terepektu aBtobanaHcnpamH
Tupeeuy (4) bnaHeuunHe opHOTYHY3. AGpa3nBayy
Terepek aBTobanaHcMpanH Tupeedy dnaHelmHe
TErn3 oTypyLly Kepek.

7.3 Quick Kbin4bITMa ramkacblH 6ekuTyy/
bowoTyy (KoMnneKkTayMAacbiHA Xapalua)

Quick kbinybITMa ramkacbiH (1) 6ekuTyy:

Orep KbiN4YbITyy anmarbiHAarb! UL LanMaHbl

8 MM geH kanblH 6onco, Quick Kbin4ybiTMa
ramkacblH KongoHyyra 6on6ont! AHaaH coH
KbINYbITMa rarikaHbl (14) K1 ke3eHOKKe ayKbIy
MeHeH (15) 6eknTyy Kepek

Bup raHa maHgemcuns Quick KeinybiTmMa

ravkacblH KONAOHYHY3: )Xebe MeHEeH CbIpTKbl
LLIAKEKYEHWH OIOTY FraHa KepyHyLLy kepek (2-6., cyp.
KapaHbl3).

- Wnungenam 6eretteHy3 (7.1 6enymyH KapaHbI3).

- Quick kbinybITMa rarikacbiH (1) wnuHaenre (3)
OpHOTYHY3. CypeTTy kapaHbl3, 2-6eTTe.

- Quick KblinybITMa rankacbiH caat xebecu 6oroHYa
KON MeHeH DEeKNTUHNMS.

- XKblnmManoouy TerepekTu kyd MeHeH caar xebecu
6otloHYa arinaHTyy apkblnyy Quick KeinybiTMa
rankacblH GEKUTUHMS.

W...B... oen 6enrvneHreH mawumHanapa akblpKbl
180° ky4uTyy TOCKOONAYK MEHEH KOLUTOMYLLY KEPEK.

Quick KbinybiTMa rankacbiH (1) 6owoTyy:

- Wnungenam 6eretteHy3 (7.1 6enymyH kapaHbI3).
- Quick kbinybITMa rarikaHbl (1) caart xebecuHe
KapLbl 6ypan YeunHms.

7.4 KbinuybITMa raMkaHbl 6ekuTyy/60owwoTyy
(koMnneKTauMAacbIHA Xapalua)

% KbinubiTMa rankaHbl (14) 6ekuTyy:

Kbin4ybiTMa raikaHblH 2 6eTn 61Mpu-6UpUHEH
avblpmanaHart. KoHTprankaHbl WwWnuHaenre
TOMEHKyAen Kblnbin OypaHbI3:

2-6eT, E cypeTyH kapaHpI3.

- A) Xyka Xblnmanooudy Terepekrep YUyH:
KbinubiTmMa rarikaHblH XoMyTy (14) enge kapan
TYpraHabIKTaH, XXyKa XblfManoouy Terepektu
O©ekem opHoTyyra 60onor.

B) KanbIH XbinManooyy Terepekrep y4yH:
KbinubiTMa rarikaHbiH XoMyTy (14) TemMeH Kapan
TypraHabIKTaH, KbiM4YbITMA ravkaHbl WNnHAenre
Gekem opHoTyyra 6onor.

- WnnHgengun GeretteHy3. KeinybiTMa rankaHbi
(14) caat xebecu 6otoH4Ya (15) a4Kbl4 MEHEH KM
K©36HeKKe BEKUTUHMS.

W...B... gen 6enrnneHreH MawumMHanapaa akblpKbl
180° ky4uTyy TOCKOONAYK MEHEH KOLUTOMYLUY Kepek.

KbinybITMa rankaHbl 60LWOTYHY3:
- WnnHaenoun 6eretteHy3 (7.1 6enymMmyH kapaHbI3).

KbinubiTma rarikaHbl (14) caat »xebecuHe KapLubl 151
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(15) aukbly MmeHeH Bypan 3KM KO3eHOKTeH
YeUUHU3.

8. KonpoHyy

8.1 Kywrysyy/©uypyy
MawwwnHaHbl ap AalibiM 3KK KONAomNn KapmMoo

Kepek.

ApereHae WwanmMaHabl KYWrysyn, aHaaH CoH
Aaspaanma matepuanra anbin Kenyy Kepek.

KokycTaH ypryayn anyyaaH caktaHyy y4yH:

BUNKa po3eTkada Cyypynyn KeTKEHAE Xe
anekTp KybaTtbiHaa Gy3ynyy opyH anraHga
MalUMHaHbI e4ypPYN KOKY KEpPEK.

Y3ak yb6akbiTKa KynurysynreHae, MallnHa

KongoH dowoTynraHga ga uwrten 6eper.
OwoHAYKTaH, MalmHaHbl ap garbIM 3KM KON
MEHEH TyTKacblHaH kapman, TypykTyy abanra
XeTKMpUN, aHdaH COoH, KyMyLLKa keHyn Bypyy
Kepex.

UaH e cypyHay warimaHra copynyn
KnpumHe xon 6epbeHns. MallmHaHbI
©4YPreHaeH KMNUH KbIMbINAaTKbl4 TOKTOFOHA0
raHa LWHYpAY CYYpYLU KEPEK.
2-6eT, A CypeTyH KapaHpl3.
MowmeHTanayy Kyurysyy:

Kyiiryayy: beretteryuty (8) xxebeHuH barbiTbiHAA
XbIngbIpbin, KOTOPryy 6ackeiybiH (9)
DacblIHbI3.

Buypyy: Kotopryy (9) 6ackbiybiH k0€ 6eprHmM3.

ThIHbIMCbI3 MWITETYY ((KababinbIiWbIHA
Xapatwa):

Kyriryayy: beretteryuty (8) xxebeHuH BarbiTbiHAa
XbINAblpbin, KOTopryy 6ackelybiH (9) 6ackin,
Kapman TypyHy3. MU MaluvHa Kymrysynay.
3OMu koTopryy 6ackelvbiH 6ereTTee y4yH (8)
BereTTeryuty garbl 6mp xxony kebe 60toH4Ya
(9) bINAbIPbIHBI3 (TEIHBIMCbI3 ULLTETYY

PEXNMMN)
B4ypyy: KoTopryu 6ackbliublH (9) 6ackin, kanpa Koé
bepuHum3.

W...B gen 6enrnneHreH mawuvHanap:
Kbicka MOOHOTK® KYnUry3syy (aBTOTOKTOTYY
(pYHKUMNACHI MEHEeH):

2-6eT, B cypeTyH kapaHpI3.

Kywnryayy: Kotopryy 6ackbiubiH (9) angbira
XbINAblpbIn, KOTOPryyTy erge kapai (9)
0acblIHbI3.

©Ouypyy: Kotopryy (9) 6ackblubiH KOE 6GepUHU3.

8.2 Wuw Hyckamanapsbl

Xbinmanoo:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH bachbin, gaspaanva
MaTepuangbiH YCTYHKY Genyry eTe biCbin KeThneLn
YYYH angbira, apTka XbiablpblHbI3.

Onaypakai XblniManoo: XakKLubl HaTbliAXa anyy y4YyH
30° - 40?C 6ypy MEHEH MLUTO6 KEPEK.

Xblnmanoouy Terepek MeHeH Kecyy:

¢ )KbIJ'IMaJ'IOO‘-Iy Terepek MeHeH Kecun
XaTkaHaa ap ganbiM OUCKTUH

alinaHbllliblHa Kaplibl (CYPeTTy
/, KapaHbl3) muiTee kepek. bondoco,

MaLUMHaHbIH KECUIreH xepaeH
KeseMercy3 TYLWYN KeTyy KOPKYHyYy XapanarT.
Mwtenun xaTkaH maTepuanra blnanbiKTanraH,
OPTOYO Ky4 MEHEH ULLITOO KEpeK. OTe Kbllillanyyra,
allblKya Ky4 KeNTUPYYre XaHa MalluvHaHbI
yarikooro xon 6epbeHus.

Bapa6aHayy, YotonraH HaXAaKTyy cyprycy
MEHEH XbINIManoo4y CTaHOKTOp:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH 6acbin, fJaspaanva
maTepuangblH YCTYHKy 6enyry eTe bicbin keTrneLum
YUYH angbira, apTka XbinablpbiHbl3.

3biMAyY WeTKanap MeHeH ULITee:
MaLumHaHbl OpTOYO0 Ky4 MEHEH BacbIHbI3.

9. Tasanoo

MwTeTunn xaTkaHga MallvHaHbIH n4nHae
KOLLTOOYY YaH OTYypyn KanblLbl MYMKYH. Byn
3NEeKTp WarMaHblH My3aaTyyHy HavyapnaTaT. ToK
OTKOPYYYY YaH anekTp WanMaHbliHbIH KOProo4y
n3onsuuscebiH Oy3yn, aNeKTp COKKYCYyH anyy
KOPKYHYYYH >XapaTblLbl MyMKYH.

Bup bikTan ybakbIT apanbirbiHaa angblHKbl XXaHa
apTkbl aba arnaHTyy4yy Ke3eHeKTep apKbinyy
YaHabl Ta3anarn xxe Kyprak aba MeHeH ynuneTyn
TYpYY kepek. Koprooyy ke3 aHekTepamu Kuiimn
)KaHa YyaH4aH Koprooyy Tyypa kenreH 6eTkantbl
KMAUN WanmaHabl Tok GynarbiH 6epyy4dy YeKUTTeH
axblpaTbiHbI3. YANOTYY y4ypyHAa XeTuwTyy
copaypyydy aba kamcbi3ganblilbl KEpek.

TyTtkaHbl (10) Tyypanooyy 6ackbiy: 3apbin
60nco, 6acKbIMTLIH KUPUH TasanaHbi3 Xe Kypran
aba meHeH yneTyHy3 (6acbinraH abanbiHAa,
Hernsrm TyTkaHblH 3 abanbiHaa TeH). An y4yH
3MNeKTP WanMaHbIH aNeKkTp BynarbiHaH axblpaTtbin,
KOproo4y Kke3 aMHeK XaHa pecnupatop Kuinyy
3apbin.

10. MyuyynywTyKkrepay oHA00

Tuntyy TabarbiHga "WE..." gen »asbliaraH
MaluvMHanap:

- AWbIKYa XYKTOH KOProo: afieKTpoHAYK
curHan mHaukartopy (6) kynyn, Ky4 kenresge
annaHyy xbiwTbirel KAODUMKUOEW azanar.
KbiiMblngaTtkbluTars! alblikiya Temnepatypal
LWanmvaH mysgarbiya aHa anekTpoHAYK curHan
WHAMKATOPY 64KYY®, aHbl Kypy XYpyLUTe
ULITETUHMS.

- AWbIKYa XXYKTOH KOProo: 3NIeKTPOHAYK

curHan nHgukatopy (6) Kkymyn, Ky4 kenreHge

annaHyy XbiwTbirel KWMUHE aszamnar. Onektp

LWarMaHbIHa allblkya KyY KernreH. OnekTpoHayK

CUrHamn UHOUKaToOpPY 64KYy4e, TOMOH Ky4 MEHEH

nwrten 6epnHns.

OneKTpPoHAYK aBapuAnbIK O4YpYY:

AneKTPOHAYK curHan mHaukatopy (6) kynyn,

MalunHa e3yHeH-e3y ©YYI kanaTt. Orep

yyypaarbl ecyy binigaMmabirsl 6Te xoropy 6onco

(Mmcanbl, KYTYYCY3[6H TOKTONM e TI3N KeTKeHae)




MaLuMHa eyypyneT. O4uypyy 6ackbiubiH Gacsim,
XababikTbl 64ypyy (9). MblHOAH KMIAWH aHbl kanpa
KYWry3syn, KaguMkn pexxumae mwtern epuil
kepek. KurnHknge 6nokko Tywypbeere
apakeTTeHrnne. byn 6enymay kapaHpi3: 4.2.

- KanTanan xypry3yyaeH Koproo: aneKkTpoHayK
curHan nHgukaropy (6) BYNBYNOOWT xaHa
3NeKTp WanMaHbl Mwteben kanat. Kaintanan
KYWrysyyHy 6eretteeuy Ty3amMeK ULLTEN KeTeT.
MalumHa kyrrysynrenae xe kybatbl
©4YPYNIreHaeH KWWK Karipa bepunreHge
LWHYPAYH BUMKackl canblnbin Typca, MallnHa
Xyprysynbent. MawwuHaHbl e4ypyn, Kanpa
KYMry3yHys3.

- KynrysreHpe aneKkTp wanmaHbl )KOrOpKy
annaHyy XblWTbIrblHA 6T6 Te3 XeTeT, 0.a.
XYPry3yy TOryHYH aBTOMAaTTbIK YEKTEernyu
(kampaH kyrrysyy pyHkumscel) nwteben kanar.
OnekTpoHayk ONokTo kaTa 6ap; aNeKkTpoHayK
ONOKTYH dhyHKLMANapbiHa TMANLLTYY TEXHMKambIK
Kooricy3ayk 6ooHYa ballka kKepceTMernep XOoK.
OnekTp WwariMaHblH 4apoo OHA00ro 6TKepyHy3
(12. GenymyH kapaHpI3).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Kyiiryayy npoueccrepuHae YbiHanyy Kbicka
MOeHeTKe TyLyn kanaT. TapMaKTbiH
napameTpriepu biHramcol3 6onco, bawlka
acnanTtap 6y3ynyn kanblilbl MyMKYH. TapMakTbiH
Tonyk Tockoonayry 0,2 Owmro »xetnece, by3synyy
093pnNuK OpyH anbawnT.

11. AKkceccyapnap

Metabo pupmacbiHaH YblikkaH TynNHyCcKa
TeTUKTEPAN raHa KOMAoHyY CyHyLuTanar.

Ywyn 6apakyaga kenTMpunreH Tanantapra kaHa
MyHe3aemernepre TMAULLITYY akceccyapnapapi
raHa KongoHryna.

Akceccyapnapabl 6ekeM OpHOTYHY3. ONekTp
LWarMaHbIH KapMarbluTa UWTEeTUN XaTkaHaa:
3NEeKTp WanMaHbliH 6ekeM OpHOTYHY3. balukapyyHy
XOroTyy XapakaT anyyra ceben 6onyLly MyMKyH.

4-6eTTn Kaparbina.

KymyLiuy anemeHTke Tyypa Kenyydy

Kotonyyuy 6enyKTy xxaHa KepceTynreH
KOproo4y yexonay KongoHyHy3 5-6eTtm
Kaparbina. (CypeTttep mucan 6ono anart).

Mw Tanwbipmachi:

1 = YCTYHKY BETM MEHEH XbINTManoo
2 = benyyuy Tyiymgep

3 = TewnkTepam Kecyy

4 = 3bIM WeTKkanapsbl

5 = Haxpgak karasblHbIH XblnManoocy

Koronyyuy 6enykrep:

1.1 = Kapa xblnmanoo4y guck

1.2 = XKbinmanoouy nauvil (kepaMmmkarnbik)

2.1 = Kecyyuy auck “Metann’

2.2 = Kecyy4y guck “Kupnuy/beton”

2.3 = Kecyy4y anmas gncku “kmupnuy/beToH”

2.4 = Dk MUNAeTTU aTtkapyyyy Auck (apanaw
XbIIIMarioo4y )aHa Kecyy4y Xblimanoo4vy
OWNCK)

3.1 = Anmas Gyprynoocy

KbIPI'bI3HA ky

4.1 = Terepek LLeTka

4.2 = \anw y4yH weTka

5.1 = nnacTnHanbIK XblnManoody Tabakya

5.2 = XKbInimanoo4y nUcTTep y4yH XbliManoo4y

Tabakya

XasbinraH koproouy 4yexon:

A TMbun =-benyy4y koproouy 6enyk

B Tmbu = XbInManoo yyyH koproody 6enyk

C Tmbu = xbINManoo xaHa (apanawl) 6enyy4dy
XbITManoo y4yH Koproovy 6enyk

D Tmbu = ngnwitu XelnManoo y4yH Koproody 6enyk

F TMGKn = copyn anyy4dy anekTp TOryH euvypyy4y
Koproo4y 6enyk

Balwuka akceccyapnap:
(www.metabo.com KapaHbI3)

A MeTann Kecyy y4yH Tupeeu

B Keinubitma ranka (14)

C Quick Tupeeuy raiika (1)
AkceccyapnapablH TONyK aCCOPTUMEHTUH
www.metabo.com canTbiHaH e baLlKbl
KaTanorgoH KapaHbl3.

12. PeMOHT

ONEKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTannalubifnraH Tennee yctakaHanapbiHoa
raHa >xyprysynyLuy kepek!

Byaynran Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenu MeHeH raHa anMawTbipyy Kepek. AHbl
Metabo Terinee 6opbopyHaH caTtbin anyyra 6onor.

W...B... open GenrvneHreH mawumHanapaa
LeTKanap TONTOMYH anMaluTbIpbIn XaTkaHaa,
TOPMO3 KanTaTManapbliH 4a anMaluTbIpyy Kepek.

Metabo mpmachIHbIH anekTp xabablkTapblH
peMOHTTOO y4yH Metabo ekynuynyryHe
KanpblnblHbl3. Jdapektepan www.metabo.com
caiiTbiHaH Tabacbi3gap.

KamgpblkTapablH TuamecuH www.metabo.com
CalTblHaH XyKTen anacbi3gap.

13. AnaHa-4enpeHy Koproo

Marga 60nroH XbITManoo YaHblHAa 3bisiH 3aTTap
KaMTbINbILWbl MYMKYH OONTOHOYKTaH, aHbl
TananTtarbigan yTmnmsaunsanoo Kepekx.

OKonorvanbIK kKanpa nanganaHy aHa UTeH
YblKKaH >xababIKkTapabl, TaHrakTapdbl XxaHa
akceccyapnapgbl kanpa uwteTtyy 60toHYa ynyTTyK
apexenepaun cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 94 kayaH anekTp
E KypangapblH yrigery TawtaHabl KyTycyHa

TawTtabarbinal KongoHynraH anekTpoHayk
XaHa anekTp Kypangapbl 6otoHya 2012/19/EC
EBpona Opexenepu 6otoHYa kaHa ynyTTyK
Mbli3aMaapra bifanblK, KON4OHYIraH anekTp
KypangapblH e3yH4Ye 4YOrynTyn, arnaHa-4yenpere
3bIsiH KenTupbereHaen Kolnbin bIPrbiThill KEPEK.
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KbIPT'bI3HA

14. TexHUKanbIK WapTTapbl

HetanpapabiH cypeTTenyLwyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHuKanbIk Nporpeccke 6annaHbiwTyy

e3repyynepay angblH ana kaparbina.

=MW WariMaHbIHbIH YpyKcaT 6epunreH
Makcumangyy guameTtpu

=N KbIMYbITMa ravkacbl KONAoHyNraHaa
KbINYbITMaHbIH YerMHaern nil
WarMaHbIHbIH ypyKcaT 6epunreH
Makcumanayy KanoiHgbirsl (14)

= Quick Kbin4blTMa rankachl
KONMAOHYNraHAaa KbiMYbITMaHbIH
YernHaery v WanmaHbIHbIH ypykcat
OepunreH makcumanayy kaneiHabirsl (1)

= Ccypyy4y Terepek/kecyydy Terepek:
UL LaMaHbIHbIH YpyKcaT 6epunreH
Makcumangyy KanblHObIrbl

=T1abak4ya WeTKanapblHbIH MakcumManayy
KanblHObITbI

M =XXyryptme can

I = XbIIManoouy WwnuHaenayy 6epKTyH n4ku

caibl
Ng = Kypy XypyLuTery annaHyy bingamabirb
(Makcmangyy annaHyy XbILTbITbl)

P4 =HomuHangyy kepektenyyyy kybat

Ps =Ypiryyyy kybat

m =Tapmak kabenucus canvarsbl

©n4eeHyH maaHncu EN 60745 ctaHgapTka
blflanblK aHbIKTanarT.

[O] Il knaccTarbl xabablk
~ ©3repme TOK

BepunreHaep kvprusyynepayH acebu meHeH
OepunreH (ydypgarel cTaHgapTTapra binambik).

Kanpbiktap

Byn MaaHunep anekTp NMHCTPYMEHTTUH
KangblkTapblH 6GaanawnT xxaHa ap KaHgan anekTp
WHCTPYMEHTTEepAM canblWwThipbin 6epeT. Mw
peXnMaepuHe xapatla, 3NeKTp UHCTPYMEHTTH Xe
naTpoHayH abangapsl, ydypaarbl MUNAeTyy
WLLIMHEH XOropy e TeMeH 6onyLly MyMKYH.
MunnaeTTyy UWTWUH ThIHbIryynapbIH XaHa TOMeH
dasacblH 6aanoo yyyH kaparbina. bepunren
Oaanapra binanbIk KONAOHYYYY YYYH TUAULLTYY
Koorcysayk YapanapblH 6enrunerune, Mmucans,
YIOLWTYpYY YapanapbiH.

AdHTbI YoH BeTTepau, XXyka NucTTepam xe
6up a3 gupungen TypraH Hepcenepau
XblnManaraHga yHOyH KepceTynreHaeH aarbl Ken

ybirbiWwbiHa (15 gb ra yenunH) ceben GonyLy
MYMKYH. MblHOal Hepcenep YHOYH allbikya
YbIryyCyHaH TueLlenyy Yapanap MeHeH
Kopronyycy kepek. Mucanbl, YOH NANTY33K
aemndupneHe TypraH kunemdenep. OWoHao ane
bI3bl-4yy TAaCUPUMHUH KOPKYHY4yH 6aanoo xaHa
YIYYHYH bINanbIKTyy KOProoHy TaH40040 YHOYH
Xoropynalubl Kapanbilbl Kepek.

OvpnnaeeHyH xannbl en4yemy (y4 6arbITTbiH

BekTopayk cymmackl) EN 60745 binaibik

aHbIKTanraH:

an sg = AUPWIAGEHYH SMUCCHANBIK KOPCOTKYYY
(YCTYHKY KaTMapabl XblIManoo)

Dmax

tmax,1

tmax,2

tmax,3

tmax,4

an ps = 4arkanyyHyH 3SMUCCUANbIK KOPCOTKYYY
(Tabak TypyHAery XbliManoo4y Terepek
MEHEH XbIIManoo)

Khsa/ps = Katanbik KoathuLmeHTV (Ampunaee)

bl3bl YYYHYH AEHr39Nu:

Loa = akKycTukanblk 6acbim
Lwa = aKycTukanbIK Ky6aTTynyk
Kpas Kwa = AHBIKCbI3ABIK

Koproouy kynak 6ekutkuutepam
KongoHryna!

HAL

Anyydy y4yH Maanbimar:
LLlarikeLwITUK TacTblKTaMachl:

LWankewTnk Tacteiktamacbl: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, xxapaktyy MeeHeTy
26.10.2017-x. 6awTan 25.10.2022-. YenuH,
«MBAHOBO-CEPTU®UNKAT» OO0 «MBaHoBCKMI
doHg CepTudmkaunmn» eHymay TacTbIKTOO OpraHbl
TapabbiHaH 6epunreH; daperu(top. XaHa gakT
6otoHya): 153032, Poccns depepauyuscel, iBaHos
00n., lBaHoBO L., CTaHKOCTpouTenen keu., 1; Ten.
(4932)77-34-67; dpakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; AkkpeguTauust attrectaTbl Ne
RA.RU.11BJ5108, 24.03.16-x., ®egepangblk
akkpeguTaums Kelamatbl TapabbliHaH bepunreH

©HaypynreH enke: NepmaHus

©Haypyy4y: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, NepmaHus

Poccusagarsl nmnoptToouy:

000 "MeTabo Espasus"

Poccus, 127273, Mocksa

bepesoBas annes keu., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

©HOypyNreH KyHy WanMaHabliH 3HTamracbiHaa
kepceTynreH 10 opyHAYY cepusanbik HOMepUHAE
WndpneHreH. 1-caH XblnblH GuNaMpeT, Mmcansl,
«4» caHbl 6ytoMmayH 2014-XbInbl OHAYPYreHYH
ovngupert. 2 xaHa 3-caHgapbl eHOypPYreH
Xbingarsl angbl bungmpeT, mucansl, «05» - man

BytomayH KonaoHyy MeeHeTy 7 Xbin.
©OHAYpYNreHaAeH KMinH 5 xbin caktanca, angpiH
ana TekwepbecTeH ulike KMpruayy cyHylutanbant
(BasipoanraH KyHyH 3TUKEeTKadaH KapaHbi3).



1. [AdeKnapauia npo
BignoBigHICTb

3i BCi€lo BigNoBigabHICTIO 3asABAAEMO: LA KyTOoBa
wnidyBanbHa MallimMHa 3 igeHTUdIKauieo 3a TMNOM
i HomepoM MoZeni *1) Bignosigae ycim gito4nm
NONOKEHHAM SUPEKTHMB *2) | HopM *3). TeXHIYHY
AOKYMeHTauito ana *4) - guB. Ha cTop. 3.

2. BuHopucTaHHA 3a
npuU3Ha4YeHHAM

IHCTpYMEHT 3 opuriHasibHUM npunagasam Metabo
npu3HavyeHun ansa wiidysaHHA, WwWiidyBaHHA
HarKAa4YHWM nanepom, 06pO6KU APOTAHUMM
WiTKamMu Ta BigpisaHHA wiidysasbHUM UCKOM
MeTany, 6ETOHY, KAMEHIO Ta aHaJIOTiYHMNX
MaTepianis 6€3 BUKOPUCTAHHA BOAM.

3a NOLKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKcnayaTauieto He
3a NpM3HayYeHHAM Hece BignoBiganbHICTb
BMHKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

Heob6xigHO A0TpMMYBaTUCH 3araJibHOMPUAHATUX
npasu 3anobiraHHA HewWwacHMM BUNagKam, a
TaKOMX NpaBwW/1 TEXHIKM OE3MNeKN, HaBeeHWX B LK
IHCTPYHLU,T.

3. 3aranbHi npaBuna TeXHIKKU
6e3neKu

3apana Bawoi 6e3neKn Ta 3axucTy
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLLKOAHEHb
AOTPUMYNTECH BKA3IBOK, NO3HAYEHMX
UMM CMMBOJIOM!

@ NMONEPEAKEHHA — 3 MeTOl0 3HMKEHHA

PU3MKY OTPUMAaHHS TiNECHUX YLUKOAMKEHb

npoYnTamnTe Lo IHCTPYKLiKO 3 eKcnyaTauii.

NONEPEAKEHHA - NpouuTtainTe BCi

BKa3iBKU 3 TEXHIKMU 6e3neKu, iHCTPYHLii,
intocTpauii Ta cneyudikauii, HagaHi 3 uum
€J1IeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHaHHA yCiX
oZlaHUX HUMHYE IHCTPYKL I MOME MPU3BECTH [JO
YpameHHs e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MO EMI| i/abo
TAMKUX TiIIECHUX YILUKOAMEHb.

36epiraiTe NnpaBu/ia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexkn gna ManbyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €NEKTPOIHCTPYMEHT TiJIbKM
pasom 3 LMMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKU 3
TeXHiKu 6e3neKu

4.1 3aranbHi npaBuNa TeXHIKK 6e3neku nip,
yac wiidyBaHHA, 30KpEMa HaAAYHUM
nanepom, BUKOHaHHA Poo6iT 3

APOTAHUMM LWiTKAaMK a6o abpa3uBHOro

Bigpi3aHHA:

a) Lien eneKkTpoiHCTPYMEHT NpU3HaA4YeHUn gns
cTaHAaapTHoro wnipyBaHHA Ta wnipyBaHHA
HaMAa4YHUM nanepom, o6po6KU APOTAHMMU

YKPAIHCbHKA uk
OpwuriHanbHa iHCTPYKLUIA 3 eKcniyaTauil

WiTHaMK, AipKONPO6UBHMUM Npecom abo
BiApi3aHHA aGpa3uBHMMU JUCKaAMM.
MpouuTaiTe yci npaBuia TEXHIKU 6e3neKu,
IHCTPYHLU(ii, 300paeHHA Ta faHi, OTpUMaHi
pa3om 3 MM NpUCTPOEM. HefoTprMaHHA
HaBeAeHMX HUKYE BKa3iBOK MOXE NPU3BECTHU 40
ypareHHs ENEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEHI Ta/abo
TAMKOro TpaBMyBaHHS.

b) Lien eneKkTpoiHCTPYMEHT He NPU3Ha4YeHUH
ANA nosiipyBaHHA. BUKOpUCTaHHA, A0 AKOro
€NEeKTPOIHCTPYMEHT HE NPU3HAYEHNH, MOXKEe
NPU3BECTU A0 NOLWKOAKEHb Ta TPABM.

c) He BUKOpUCTOBYITE €/1IEKTPOIHCTPYMEHT
ANA BUKOHaHHA QYHKLIW, AN1A AKUX UOro ABHO
He CKOHCTPYHOBaHO BiH He nepea6a4yeHo Horo
BUPOOHMKOM. TaKke nepeobnajHaHHA MOXe
NPU3BECTU [0 BTpaATU KEPYBAHHA Ta TAKKUX
TINECHUX YLWKOAMEHD.

d) He BUKOpUCTOBYMHTE IHCTPYMEHTaNIbHY
HacagHy, AKY He 6y/10 nepep6ayeHo Ta
pekomeHA0BaHO BUPOOHUKOM pNs
BiANOBIAHOro e/1IeKTPOIiHCTPYMEHTA. TiNlbKU Te,
O Npuiaaas nigxoguTb 40 eNIEKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3ne4yHe BUKOPUCTaHHA.

e) fJlonycTuma KinbKicTb 06epTiB
IHCTpyMeHTaNIbHOI HacagKu He NOBUHHA GyTHU
MeHLUEe BKa3aHOI Ha e/IEKTPOiHCTPYMEHTI
MaKCUMaJbHOI KilbKOCTi 06epTiB.
[HCTpyMeHTanbHa HacagKa, AKka obepTaeTbeA
LWBMALLE 4ONYCTUMOT LUBUAKOCTI, MOXe 3/1aMmaTtucs
Ta po3neTiT1cA JoBKONA.

f) 3oBHilWHIN giameTp Ta TOBWMHA
iHCTpYMeHTasIbHOI HacagK1U NOBUHHI
BignosigaTru gaHMm BaLloOro
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY. [N iHCTPYMEHTa/IbHUX
HacafoK, rabapuTu AKUX HE BifNoBIAalTb
€/IEeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3a6e3neYeHi focTaTHIN
3axXMCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Po3mipu pnAa KpinneHHA iHCTPYyMeHTasIbHOI
HacaZK1 mMaloTb BignosiaaTi po3mipam
KpiNnUNbHUX 3aC06iB e/1eKTPOIHCTPYMEHTA.
IHCTPYMEeHTasIbHI HacaKu, AKi He TOYHO
NPUKPINeHi 4O eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTaTbCA HEPIBHOMIPHO, CUNBLHO BIGPYIOTL Ta
MOXYTb NPMU3BECTHM A0 BTPATU KOHTPOSIO.

h) He BUKOPUCTOBYIiTE NOLWKOAHKEHI
iHCTPpyMeHTasnbHi HacagKu. MNMepep, KOXKHUM
BUKOPUCTaHHAM nepeBipAnTe
iHCTPpYMeHTasbHi HacagKu: wnipyBasbHi
AUCKW Ha HaABHICTb BigKOJIB Ta TPilMH;
TapinyacTi wnipysBasibHi KPYru Ha HaABHICTb
BifiKO/1iB, 3HOCY Ta cnpauboByBaHHA; APOTAHI
WITKM Ha HaABHICTb cnabo 3aKpinaeHoro abo
NOLWKOAXKEHOro ApoTy. Y pa3si naaiHHA
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY abo iHCTpyMeHTasIbHOI
HacapKu NepeKoHanTecH, Wo Hemae
NOLWKOAKEHDb, a60 Bi3bMiTb HEMOLLUKOAMEHY
HacagRy. MicnAa nepeBipKU Ta BCTaHOBJIEHHA
iIHCTpyMEeHTaNbHOi HacagKW YBIMKHITb
NPUCTPIA Ha XBUWINHY HA MaKCUMasbHi 06epTH,
B LLeM Yac KOpUCTyBau Ta iHLWi J1II0ANU NOBUHHI
TpUMaTUCA NO3a 30HO 06epTaHHA
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YKPAIHCbKA

iHCTpYMeHTaIbHOI HacaaKu. MNoLKoaKeHI
IHCTPYMEHTasIbHI HacaAKM AK NPaBW/Io NamatoTbCs
Ha LbOMYy eTani TecTyBaHHA.

i) BUKOpUCTOBYIiTE 0OCOGUCTIi 3acO06M 3axXUCTYy.
3anexHo Big cepu BUKOpUCTAHHA obupanTe
3aXMCHUM LLITOK ANA 06/1MYYA, 3aXUCT ANA
oyeit a6o 3axXUCHi OKyNApU. AKLWO NOTPIGHO,
BUKOPUCTOBYTe pecnipaTop, 3aco6u 3axXucTy
opraHiB cayxy, 3aXMCHi pyKaBU4KK a6o
cneuianbH1UM ¢papTyXx, AKIi 3aXUCTATb Bac Bij
HeBEeJIMKUX LWJlipyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YacTo4OK. Oui NOBWMHHI OYTH 3aXMLLEHI Bij
YaCTOYOK, LLO PO3AiTalTbCA Mg Yac NpoBeAeHHA
pisHMX po6iT. PecnipaTop a6o dinbTpyBasibHa
3axucHa MacKa noBuHHI 6yTH po3paxoBaHi Ha N,
LLIO YTBOPKETHLCA Nif, 4ac pobiT. AKLLO BM JOBIMUM
Yyac 3a3HaeTe BNAMBY LUYMY, MOM¥e cTaTuca
SHUKEHHSA CyXy.

j) CnigRynTe 3a TUM, W06 iHWI Noaun
3HaxopuaUcb Ha 6e3neyHin BigcTaHi Big Bawwoi
po6040i 30HU. HoMeH, XTo HabuKaeTbca Ao
po6040i 30HM, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTH
3acob6u 3axucTy. Binnamku sarotoBkm a6o
IHCTPYMEHTa/IbHOI HacaZlKWU MOXYTb BiANeTiTK Ta
3aBAaTv LWKOAM HaBiTb 32 MEXaMM POOOYOT 30HM.

k) TpumaiTe eNeKTPOoiHCTPYMEHT Ti/IbKU 3a
i30/1bOBaHi NOBepXxHi Nig Yac po6oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTKHEHHA iIHCTPYMEHTas/IbHOI HacagKu 3
NPUXOBaHUM eJIeKTPoApPOTOM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HOHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Mif HANPYro MOXe
NpW3BECTU A0 Nepeaadi Hanpyrn TaKoX Ha
MeTaneBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNPUYUHUTU
YParKeHHsA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

[) TpumaiiTe Kabenb HUBNIEHHA B CTOPOHI Big
€J1eKTPOIHCTPYMEHTIB, W0 o6epTatoTbeA. AKLLO
BW BTPATUTE KOHTPO/Ib HaA NpuIagoM, MOXKIMBE
nepepisaHHA abo 3axonaeHHA MEPEKEBOro
Kabenio, Lo MOXKE NPU3BECTU A0 NOTpanasaHHA
BaLlOT PyKU B 30HY 06epTaHHSA IHCTPYMEHTaNbHOI
HacagKm.

m) Hikonu He BigKNapanTe
€JIEKTPOIHCTPYMEHT, AJOKU IHCTPYMEHTa/IbHa
HacagKa NOBHICTIO HEe 3YNUHUTbCA. MOXIMBUIA
KOHTaKT IHCTPYMEHTaNbHOI HacagKHu, Lo
06epTaeTbCA, 3 MOBEPXHEID, L0 MOXKE MPU3BECTH
[0 BTPATW KOHTPOJIIO HaZ, €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mig 4Yac nepeHeceHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHT
He MOBUHEH npaLloBaTh. € pU3KMK BUNALKOBOro
3axonneHHA OfAry Ta nopaHeHHA Tina
IHCTPYMEHTaNbHOI HAacafKoto, WO 06epTaETbCA.

o) PerynapHo o4yunynTe BEHTUNALINHI OTBOpU
BaLLOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunATop
ABWryHa 3aTarye nun ycepeauHy Kopnycy,
BHaCNIZOK 4YOro BEJIMKE CKYNYEHHs1 MeTaneBoro
MUY BUK/IMKAE PU3UK YPaKEHHA €NEKTPUYHUM
CTPYMOM.

p) He BUKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT
no6,1M3y 3aMMUCTUX MaTepianis. ICKpY MOXKYTb
CMPUYUHUTM 3aMMaHHA LUMX MaTepianis.

g) He BUKOpUCTOBYMUTE iHCTPYMEHTa/bHi
HacagKM, AKi NoTpebyloTb PigKUX
0OX0/1I0A4HyBaJIbHUX 3ac06iB. BUKOpUCTaHHS
BOAM ab0 iHLMX PIAKMX OXON0AXYBaJIbHUX 3aC06iB

MOMeE NPU3BECTU A0 YAAPY EIEKTPUYHNUM
CTPyMOM.

4.2 Bippada Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bigaava — ue panToBa peakLis B pe3ynbTari
3acTparaHHa abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTa/IbHOI
HacafKMu, Lo 06epTaeTbCA: WidyBasbHOMO ANCKA,
TapinyacToro widyBasbHOro Kpyra, ApOoTAHOI
LWITKWX Ta iH., LLO BeAe [0 Pi3KOi 3yNUHKHK
iHCTPYMeHTaIbHOI HacagKu. Lle BUKAMKae
HEKOHTPO/IbOBAHWUI PyX ENEKTPOIHCTPYMEHTY B
MICTi 6/IOKyBaHHSA Yy HanpAMKY, NPOTUIEKHOMY
HanpsAMKY 06epTaHHSA iIHCTPYMEHTaIbHOI HacaaKu.

Axwo, HanpuKknag, wnidysanbHUA AUCK
3a6/10KOBaHWM abo 3acTpAr B 3aroToBL,i, KOOMKa
LLNipyBasIbHOMO ANCKA, LLLO 3aHYpeHa Y 3aroTOBKY,
BMK/IMKaE MOLKOMHEHHA AMUCKA Ta Biggady.
LLnidbyBanbHWIA ANCK PyXaeTbCA Yy HaMPAMKY
KopucTyBada abo Bif HbOr0, 3a1EHO Bif
HanpsMKy 06epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHA. MNpu LboMy WwhidyBasbHi AUCKU
TaKOM MOXYTb SlamaTumcs.

Bigaava € HacnigKom HenpaBuAbHOMO abo
NMOMMJ/IKOBOIO BUKOPUCTaHHS
€NEeKTPOIHCTPYMEHTa Ta/abo HEBIAMNOBIAHMX
po6oumnx ymoB. 3anobirtTi nonABi Biggadi
AOMNOMOXYTb BiAMNOBIAHI 3axoau, AKi onucaHi
HUKYe.

a) MiyHO TpumaiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT, BaLli
Ti/IO Ta PYKU NOBUHHI nepe6yBaTu B
NOJIOHEHHI, AKE rapaHTye MOHJIMBICTb
NPOTUCTOATH Bigpadi. 3aBHam
BMKOPMUCTOBYITE A0AATHKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, /11 MaKCUMaJ/IbHOro KOHTPOJIIO Hap,
BigAayer Ta peakTUBHUMMU MOMEHTaMH nig
yac po3roHy. 3a yMOBMW BXUBaHHA BiAMNOBIgHMX
3axopais 6e3nexKn KopucTyBay 3gaTHWUM
KOHTPO/II0BATU CUAM Bigdadi Ta peakduil.

b) He Tpumaiite pyKu no6amsy
iHCTpyMeHTa/IbHOT HacapKHu, Wo o6epTaeTbCA.
[HCTpyMeHTa/IbHa HacaZKa MO e B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTH BaLly PyKY.

C) YHUHaWTe 3HAXOAKEHHA B 30Hi, B AKY
€JIEKTPOIHCTPYMEHT NOTPanuUTb NpU Bigpadi.
Mpw Bigaadi eNneKTPOIHCTPYMEHT PyXaeTbCA B
HanpPAMKY, NPOTUNEKHOMY HanpPAMKY 06epTaHHs
WidyBasibHOro AUCKa B MOMEHT 6JI0KYBaHHSA.

d) MpautoiiTe 0co6/1MBO yBakHO 6ina KyTiB,
rocTpuMx KPOMOK Tow,0. He ponycKanTe
puKoweTy IHCTPYMEHTaNbHOI HacafaKu Bip,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
[HCTpyMeHTasIbHa HacagkKa, Wwo obepTaeTbes,
MO€E 3aK/IMHUTUCA BinA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npuv pyKoLweTi. HacnigKom € BTpaTa KOHTPOo/1t0 abo
Biggava.

e) He BUKOpUcTOBYMTE NONIOTHO ANA
J1aHLIOroBOI MUK ANA pi3aHHA fepPEBUHM,
30KpeMa cermeHToBaHUi aIMa3HUN Bigpi3HU
KpYr 3 BigCTaHHIO MiX{ cermeHTaMu NoHapg,

10 MM, a TAaKOX He BUKOPUCTOBYMTE NUJIbHE
NONIOTHO 3 3y6uAMM. TaKi iHCTpyMeHTasbHI
HacaKu 4acTo BUKJIMKAIOTb Bigdady Ta BTpaty
KOHTPOJI0.



4.3 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TeXHiKM 6e3neKu
nip, yac wnipyBaHHA Ta abpa3suBHOro
Bigpi3aHHA:

a) BUKopucToBy#MTe TiNIbKK Ti aGpa3unBHi
iHCTPYMEHTH, W0 peKoMeHA0BaHi AJ1a Balloro
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUI KO YX, L0
nepepb6avyeHuu gna LUx abpasmBHUX
iHCTpYMeHTIB. [Jns abpasnBHUX IHCTPYMEHTIB, WO
He nepeabayeHi 419 Balloro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHToBaHUIM AOCTaTHIN 3aXMCT, OTHE HEMAE
rapaHTii 6e3neku.

b) WWnidyBanbHi AUCKKU BUrHYTOro npodgito
MaloTb OYyTU BCTaHOBJIEHi TAKUM YMHOM, W06 iX
wnidpysasibHa NOBEPXHA He BUCTyNasia Hap,
NJIOWMHOI 3aXUCHOro Kpato. HenpasuibHO
BCTAHOBJIEHWN LWAiQYyBaSbHUI KPYT, AKNI
BUXOAMTb 3a MEXI 3aXMCHOr0 Kpato, He MOXe BbyTH
3aTeMHEHUM HAIEKHUM YUHOM.

c) 3axMCHUI KOHYX Tpeba HaginHo
BCTAHOBUTU HA €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKCUMaJIbHOT 6e3MneKu HanawTyBaTu TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3a/MwWwanacs nuuie
HaMMeHLUa YacTUHa abpa3nBHOro
iHCTpYMeHTa. 3aXMCHUIM KOXKYX gonomarae
3axX1CTUTK KOpUCTYBaya Bif, yN1amKiB,
BMNAJKOBOIr0 KOHTaKTy 3 abpasnBHUM
IHCTPYMEHTOM Ta iCKOP, Bif, AKMX MOMXE 3aMHATUCA
opAr.

d) AGpa3uBHi iIHCTPYMEHTHU NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBATUCA TiNIbKKU 3a
npu3HavyeHHAM. HanpuKknapa: 3a6opoHAETbCA
BUKOHYBaTH WidpyBaHHA GiYHOK NOBEPXHEID
BiApi3HOro Kpyra. BigpisHi Kpyrn npusHadeHi gna
3HATTA MaTepiany KpomKot Kpyra. Cunu, wo
BM/IMBAIOTb HA KPYr 3 6iYHOI CTOPOHU, MOXKYTb
CTaTH NPUYUHO MOrO PYMHYBAHHS.

e) [nAa yctaHOBKU wipyBasibHOro AUCKa
3aBHAUN BUKOPUCTOBYUTE CNpaBHUMA
3aTUCKHUM pnaHeub NOTPIGHOro po3mipy i
¢dopmu. BignosigHi 3a popmoto i poamipom daaHLi
DIKCYIOTb WAiDyBaSIbHUMA OUCK | SBHUKYIOTb PUSKK
Moro posnomy. 3aTUCKHI daaHuj AnA BigpPisHUX
KPYriB MOM¥YTb Bigpi3HATMCA Bif, 3aTUCKHUX
dnaHuiB ANA iHWKX WidyBasibHUX AUCKIB.

f) He BUKOpUCTOBYHUTE 3HOLWEHI WhidyBanbHi
AWCKMU BiJ, eN1eKTPOIiHCTPYMEHTIB 6inbluoro
po3mipy. LLnidyBancHi AUCKU, BUrOTOBAEHI ANA
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTIB 6iNbLIOro po3mMipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY 4acTOTy 06epTaHHsA
ManoraéapuUTHUX eNeKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOXYTb 3pyMHyBaTUCA.

g) NMip, yac KopucTyBaHHA AUCKaMU ANA ABOX
Linen 3aBHAM BUKOPUCTOBYMTE BigNnoBigHUA
3aXMCHUM KOXYX A1 BUKOHAHOI 0O
3acTocyBaHHA. HeBMKOpUCTaHHA BiANOBIAHOMO
3aXMCHOro KOMXyxa MOe NpU3BecTu 4o
BiICYyTHOCTi HEOOXiAHOMO eKpaHyBaHHsA, Ta AK
HaCNigOK A0 TAMKOro TpaBMyBaHHSA.

4.4 JopaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
npw BigpizaHHi abpasMBHUMU gUCKaMU:

a) YHUKauTe 6710HyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra Ta
3aHapATO BUCOKOIro NPUTUCKHOro 3ycunna. He
BUKOHYMWTE 3aHaATO INTIMOOKI po3pi3u.
MNepeBaHTaXeHHA BigPI3HOro Kpyra npucKopioe
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MOro 3HOC i 36i1bLLYE CXMNBHICTb 4,0 NepeKocy abo
GNOKYBaHHA, a AK HacNifoK - MOXMUBICTb Bigaaui
a60 pyMHyBaHHS.

b) YHUKaiTe 3HaxopHeHHA B 30Hi nepeg,
BiAPi3HMM Kpyrom, Wwo obepTaeTbeA, i No3apy
HboOro. [1pu 3MilLeHHi Bigpi3HOro Kpyra B
06po61t0BaHIM geTani B HanpAmi Big, cede
€/IEKTPOIHCTPYMEHT Y BUNAaAKY BigAadi MOxe
BiJCKOYMTHM NPAMO Ha BaC pasoM 3 AUCKOM, LLLO
obepTaeTbeA.

c) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra a6o
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb
€/IeKTPOIHCTPYMEHT i f,04eKalTECA, MOKU KPYr
NOBHICTIO 3yNUHUTbLCA. HiKONU He
HamaramTecq BUTATHYTH Bigpi3HMM KpyT, WO
obepTaeTbcA, 3 po3pi3y - MOK/IUBA Bigpa4a.
BcTaHoBITb i yCYHbTE NPUYMHY 3aKJIMHIOBAHHS.

d) He BMuUKaliTe iIHCTPYMEHT 3HOBY, AKLIO BiH
BCe Le 3HaXxoaUuTbcA B 06po61toBaHii geTtani.
Mepepn npopoBHeHHAM po60TH fo4YeKanTecs,
NOKU iIHCTPYMEHT A0CArHe po6040i YacToTH
obepTaHHA. |HaKLLe MOXMBE 3aiAaHHs Kpyra,
MOro BUCKaKyBaHHA 3 06po61toBaHOi geTani abo
nosiea Bigaadi.

e) NipnupaiiTe NnA1UTH a60 3aroTOBKU BEJIMKOI0O
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aigaHHA Biapi3HOro Kpyra. Be/InKi 3arotoBxm
MO YTb NPOrMHaTUCA MNiA BIaCHOIO Baroto.
3aroToBKy cAig, nignupaTy 3 4BOX CTOPIH: 6M3bKO
NiHil BAKOHaHHA pO3pi3y Ta Y340BX ii KPOMKMU.

f) BypbTe 0c06/1MBO 06eperHi NPU BUKOHAHHI
3ar/IM6HUX po3pi3siB B CTiHaX Ta IHWIMX 30HAX,
o He npornagatTbed. [1py 3arnnMbneHHi gucKa
nig, Yac pisaHHA MOM/MBUM KOHTAKT 3 raso- i
BOAONPOBOAAMMU, ENEKTPUHHOKO NPOBOAKOIO Ta
iHLMMK 06'EKTaMM, L0 BUK/IMKAE Bigaavy.

g) He BUKOHYHTE KPUBONiHiliHUH pi3.
[NepeBaHTaxeHHs BigPI3HOrO Kpyra NpUCKOpIoE
MOro 3HOC i 36i/bLUYE CXM/IbHICTb 4,0 NEPEKOCY abo
O/10KyBaHHA, a AK HacnifoK — MOXAUBICTb Biggadi
a60 pyrMHyBaHHA, LLLO MOXEe MPU3BECTM 0 TAXKKOIro
TpaBMyBaHHS.

4.5 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3NeKu
npv wnipysBaHHi HaxAa4YHUM Nanepom:

a) BukopucToByiiTe Harkga4HUM nanip
BiANOBiAHOro po3mipy, AOTPUMYMHUTECH
IHCTPYHLiA BUPpOOHMKa LW0[0 BUOGOPY nanepy.
HaxpayHui nanip, LWo BUCTyNae 3a Mexi
TapinyacToro wWidyBasibHOrO Kpyra, MoXe cTaTu
NMPUYNHOO TPaBM, 3aCTPAraHHA, PO3pUBY
HaM[a4yHoro nanepy Ta siggadi.

4.6 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3NneKun
NpU BUKOHAHHI POGIT 3 ApoTAHUMMU
WiTHaMMU:

a) Mpumith go yBaru, Wo APOTAHI LWiTKK

BTpayvyaloTb LUMATOYKKU APOTY TAKOX Npu

3BU4YaMHOMY BUKOpPUCTaHHI. He npuknapaite

3aHaATO BUCOKE NPUTUCKHE 3YCUNNA.

BigniTarodi LUMaTo4YKu JPOTY MOXKYTb JIEMKO

NPOXOLMTU CKPi3b TOHKY TKaHWHY 0AAry Ta/abo

NPOHMKATU B LLKIpY.
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uk YKPAIHCbKA

b) Mpu BUKOPUCTaHHI 3aXUCHOro KOoXyXxa He
AOMNyCKalTe NOro KOHTaKTY 3 APOTAHOI
WiTHOO. TapinyacTi i YalKoBI WiTKK Nig, gieto
NPUTUCKHOIO 3YCUNNA | BiALEHTPOBUX CHUJT MOXKYTb
36inbLIyBaTH CBIK giameTp.

4.7 [opaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeHu:

NONEPEAKEHHA! 3aBxau HagaranTe
3aXMCHi OKYNApH.

@ HapsraiTe 3axvCHi HaBYLLHUKW.

NONEPEAKEHHA! Nig yac po6oTtu
3aB¥AM TPUMaMNTe €NEeKTPOIHCTPYMEHT

obomMa pyKamu.

He BMKOPUCTOBYIMTE 3aXMCHWUN KOXKYX 4J1A
WNidyBaHHA MiJ YaCc BUKOHaHHA POGIT 3

Bigpi3aHHA abpa3nBHUMK gucKamu. lig vac
BMKOHAHHSA pOGIT 3 BiAPISHUMU UCKAMK 3 METOH

6e3MNeKn KOPUCTYUTECA 3aXMCHUM KOXKYXOM ASiA
BigpizaHHA abpasMBHUMKU ANUCKAMM.

He BUKOPUCTOBYIMTE CErMeHTOBaHi a/iMasHi
BiZpi3Hi KPYrv 3 BiACTAHHIO Mi}K CErMeHTamMmu NoHaz,
10 mM. [JonyCKaeTbCA BUK/OYHO Bif' €MHUM KYT
pi3aHHA cermMeHTa.

BukopucTOBYlMTE 3'€fHaHi BIAPISHI KPYrK TiNbKMU,
AKLL0 BOHW NOCUJIEHI.

BuKopuHCTOBYIMTE €1aCcTUYHI BKIAZKM, AKLLO BOHU
BXOAATb 4,0 KOMMJIEKTY abpasmBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BUPOBHUK HaMNosArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiTeCch peKoMeHaLil BUPOOHNKA
IHCTPYMEHTY Ta Npunaaas! 3axvwanTe AUCKN Bif,
noTpaniaHHA MacTuna Ta yaapis!

36epiraiiTe iIHCTPYMeHTa IbHi HAcagKu Ta
NnoBOAbTECH 3 HUMM BiZANOBIAHO 40 BKA3iBOK
BUPOOGHMKA.

He BMKOpPUCTOBYMTE BiApi3HI Kpyru 418 YOPHOBOMO
wnidysaHHA abo BUAaneHHA 3ayceHeub! Tpeba
YHUKaTK 6IYHOrO TUCKY Ha BifPi3HWUIA KPYT.

3aroTtoBKa NOBMHHA HaAiMHO Npuasaratn Ao
noBepXxHi Ta 6yTK 3aKpinsieHa Bif 3iCKOB3YBaHHA,
HanpuWKnag, 3a 4ONOMOroK 3aTUCKHUX NPUCTPOIB.
[nA BENIMKKX 3aroToBOK Tpeba nepeadavnTm
[AOCTaTHIo onopy.

MpW BUKOPUCTaHHI iIHCTPYMEHTaNIbHUX HAacafoK 3
pi3b60OBOID BCTABKO KiHELb LWNWHAENA He
NOBUWHEH TopKaThcA NnepdopoBaHOi OCHOBMU
abpasmBHOro iHCTPyMeHTY. NepeKoHamnTecs, LWwo
pi3bba iHCTPYMEHTaIbHOI HacaZ KU Ma€e AOCTaTHIO
JOBXUHY ANA KpinaeHHA o wnuHaens. Pisbba
iHCTpYMeHTasIbHOT HacaZ K1 NoBMHHA cniBnagath 3
pi3bboto WnuHaena. JaHi woao 4OBHUHU Ta
pi3bOU WNMHAENA AMB. Ha cTop. 3 Ta B po3aini 14.
TexHiuHi XxapaKTepUCTUKM.

PexkomeHA0BaHO BUKOPUCTOBYBATH BifNoBigHUA
CTaLioOHapHUIM BUTAKHWIM NPUCTPIN. 3aBHam
nigKAo4anTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO BiAK/TIOYEHHSA
(M3B) 3 MakcMMasibHUM CTpyMOM BUTOKY 30 MA.
[Mlicnsa BigKAOYEHHA KYTOBOI WidmalluHm
NPUCTPOEM 3aXMCHOIO BigK/OYEHHA Tpeba
nepeBipUTHU Ta NOYNCTUTU MaLLMHy. JmB. posgain 9.

158 YuweHHs.

He BMKOPUCTOBYWTE MNOLUKOAMKEHI, EKCLLEHTPUYHI
Ta BibpytoYi iIHCTPyMEHTasIbHI HacaKMu.

YHWKaNTe NOLWKOAXKEHHA ra3oBumx Ta
BOAONPOBIAHNX TPYO, €IEKTPMUYHOI NPOBOAKM Ta
HeCcy4mx CTiH (CTaTuKa).

MNepen npoBeAeHHAM poBIT 3 HanalTyBaHHA,
nepeocHalleHHA abo 06CyroByBaHHA BUTArHITb
BU/IKY 3 PO3ETKM.

MowKoaKeHy abo NOTpiCKaHy f0AaTKOBY
PYKOATKY CAif 3aMiHUTU. He eKcnnyaTtymTe
MaLUMHY 3 MOLUKOAMHEHOI PYHOATKOIO.

MNMoLwKoa¥eHW abo NOTPICKaHNM 3aXUCHUN KOMYX
cnif, 3amiHUTU. He ekcnayaTynTe mMallnHy 3
MOLUKOAKEHUM 3aXUCHUM KOMHYXOM.

He BMMKaMTe IHCTPYMEHT, AKLLO HOro getasni abo
3axXMCHi NPUCTPOI BIACYTHI ab0 YLLKOAKEHI.

MalumHM 3 na1aBHUM NYCKOM (3 MapKyBaHHAM
"WE..." Ha TEXHIYHIM TabanyL,): AKLLO NpW 3anycKy
MallMHa ye WBUAKO NPUCKOPIOETLCA A0
MaKCMMasibHUX 06epTiB, TO Ma€ Micue NOMU/IKA B
€/1IeKTPOHHOMY 6,10Li. He MoxHa po3paxoByBaTu
Ha iHLWi PYHKLii eNeKTPOHHOIo 610Ky, AKi
BignoBigaTb 3a 6e3neKy. HeralHo 3ganTe
€/IEKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

3akpinnonTe mani 3arotoBku. BukopuctosyiiTe,
HanpuKnag, newara.

AKLWOo AUCKK, BCTAHOB/EHI Ha dnaHL,,
BMKOPUCTOBYIOTbCA A4J1A ABOX Ljinen (KOMBGIHOBaHi
widyBasbHi AUCKKM Ta abpasmBHi AUCKU AN
Bifpi3aHHA), MOXKHA BUKOPUCTOBYBATU Ti/IbKW TaKi
TUMK 3aXMCHUX KOXKYXiB: TMn A, Tvn C.

Avs. posgin 11..

BuKopucToBYyiTe BigNOBigHWUI 3aXUCHUN
KOMYX:

BuKopUCTaHHA HEBIAMOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOXYXa
MO€e NPU3BECTU 40 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOrO
TpaBMyBaHHsA. MNpuKiaamM HeHanexHoro
BUKOPUCTaHHA:

- Mg 4yac BUKOpMCTaHHA 3aXMCHOMo KoXyxa Tuny A
ANA WidyBaHHA TOPLEM Kpyra 3aXMCHUMA KOXYX
Ta 3aroTOBKAa MOXyTb 3aBayaTu OgHe O4HOMY,
L0 Npu3Beae A0 HeAOCTaTHLOrO KOHTPOJIHO.

- MNigyac BUKOpPUCTAHHA 3aXMCHOro Koxyxa Tuny B
Ana abpasnBHOro BifpisaHHA 3a AOMNOMOIo
3’eHaHuX BiApPi3HMUX KPYriB BUHUKAE
NigBULLIEHWI PU3KK Bif iICKOP, WO BigiTawTb, Ta
YacToK Big WidyBaHHA, a TAKOX ynaMKiB
WwnigyBasIbHOMO Kpyra y pasi Moro posiomy.

- Mig yac BUKOpUCTaHHA 3aXMCHOro KOXyXa TUNIiB
A, B, C pna abpasmBHOro BigpizaHHA abo
whidyBaHHA TOpLEM Kpyra 6eToHy abo LernaHoi
KNagKu BUHUKAE NiABULLEHUI PU3KK Yepes
NWUNOBE HaBaHTaXKEHHSA, a TaKOX Yepes BTpaTy
KOHTPOJIO 3 BigZayeto AK HaACAIA0K.

- [ig yac BUKOpUCTaHHA 3aXMCHOro KoMXyxa TuniB
A, B, C 3 TapinyacToo WiTKO, TOBLUHA AKOT
nepeBuLLYyE AONYCTUMY, APOTU MOMKYTb
3iTKHYTUCA 3 3aXMCHUM KOXYXOM i Lie MOXe
NpU3BEeCTU A0 iX 3/1amy.

3aB¥AN BUKOPUCTOBYMUTE 3aXUCHUA KOMYX, LLIO

NiaxXoauTb A0 IHCTPYMEeHTaNbLHOI Hacaaku. [ins.

po3ain 11..



3HUKEHHA BNJIUBY NUAY:

NONEPEAKEHHA - nuA, wo yTesopuBcA
BHaCNiAOK WwnidyBaHHA HaXAaYHUM
nanepom, po3nUIOBaHHA, WidyBaHHA,
CBEPANIHHA Ta IHWKMX POBIT, MICTUTb XiMiYHI
PEYOBUHMU, LLO CMPUYMHAIOTL PaK, BPOAHKEHI
AedeKTr abo iHWI YIWKOAKEHHA penpoOaYKTUBHOI
cuctemu. NpuKknagm TakMx XiMiYHUX PEYOBWH:
- CBUHeUb Y papbi 3 BMiICTOM CBUHLLO
- MiHEepaJIbHUM N 3 BYAIBENbHOI LIEr/I, LEMEHTY
Ta iHWKWX PEYOBWH LEMNAHOI KNaaKn, a TaKoX

- MULL’AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06P06./IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb pU3KKy 3aNeXnTb Bif TOrO, AK 4acTO BK
BMKOHY€ETE LeH BuA pobiT. LLo6 3meHWwnTH BNams
XiMiYHMX PEYOBWH: NpaLonTe B MPUMILLEHHSAX 3
AOCTaTHBbOI BEHTWIALIEIO Ta 3 3aTBEPHEHNM
OCOBUCTUM 3aXMCHUM CMOPASKEHHAM, AK-OT
pecnipaTop, po3po6sieHnI cneuiasbHO AN
dinbTpauii MiKPOCKOMIYHMUX YaCTUHOK.

Lle TaKO CTOCYETLCA NWAY Bif iHWKWX MaTtepiais,
HanpuKknag fesakux BUAIB aepesa (4epeBUHHUA
nun gy6a abo 6yKa), metany, azbecTy. IHWi BigOMi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKknag, aneprivHi
peaku,ii, 3aXBOpOBaHHA gMUXaJbHUX LUNAXIB.
YHWKalTe noTpanasHHa MMy BCepeauny Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLIOro
mMaTepiany, nepcoHany, cpepu Ta mMicus
BMKOPUCTAaHHSA, a TAKOX AepraBHMUX Npasun
(HanpwKnag, NOAOHKEHHA NPO OXOPOHY npadj,
yTUAi3aLito ToLwo).

3abesneyvyinTe yA0BAKOBAHHA MUY B MiCLi
YTBOPEHHSA, HE AOMYCKaWTe MOro BiAKNAAEHHSA Ha
NOBEPXHSIX.

[na cneuianbHUX poBIT BUKOPUCTOBYMTE
BignoBigHe npunaaaa. Lle 403BO/INTb 3MEHLINTU
KINIbKICTb MWy, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanaaTb y AOBKINNA.

BuKopucTOBYITE BignoBigHi 3aco6u y10B/IlOBaHHSA
nuny.

[nA 3MeHLWEeHHA BNAWBY NUAy:

- He HarpaB/anTe NOTIK NOBITPA, WO BUXOANTD 3

iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaxXoAATLCA

no6/n3y, Ta Ha CKyN4YeHHA nNuay;

BUKOPUCTOBYIMTE BUTAKHUIM NPUCTPIN Ta/abo

oyuLlyBad nosiTps;

- no6pe NpoBiTplorTE poboye Micue Ta
3abe3neyvymnTe YNCTOTY 3a JONOMOIro NMI0coca.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMMae NMa Yy NOBITPA.

- 3ax1CHWUM oadar cnif OYUCTMUTM 3a AONOMOrOH
nunococa abo npaHHA. He MoxHa 1oro
npoaysaTu, BU6MBaTU ab0o YUCTUTH LLITKOIO.

5. Ornap

Awus. cTop. 2.

LLIiBnaKosaTucKHa raka Quick *
OnopHui ¢pnaHeub *

WnuHaeno

W...A...: onopHuit hnaHeLb aBTobasaHcupa
(He3HIMHUR) *

KHonKka gikcauji wnuHaens
ENeKTpoHHWMI cUrHanbHUM iHguKaTop *
PyroaTHa

~N O O AWON =

9
10

11
12

13
14
15
16

17
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dikcaTop (418 3aXUCTY Bif BUNALKOBOro
BMUKAHHA / aKTMBAaL,ii 6e3nepepBHOro pexumy
po6oTH) *

HaTtuckHui nepemmkay (YBIMK/BUMHK)

HHonKa (g1 peryatoBaHHA OCHOBHOI
PYKOATHM)

OcHoBHa pyKoATKa

JopaTKoBa pyKoATKa / fofaTtKosa
BiBponoravHalya pyKoAaTKa

3axuCHUIM KOHYX

3aTucKHa ravka *

Hntou nig aBa otBOpPK *

HnAamKka (ans perynioBaHHA 3aXMCHOMo KOXyXxa
6e3 IHCTPYMEHTY)

"BUHT (417 peryatoBaHHA 3aTUCKHOIO 3yCUANsA
KNAMKM)

* 3a/1E€HO Bif KOMMJIEKTaL,ii / He BXogUTb Y
KOMMAEKT NocTa4yaHHA

6. BBeaeHHA B eKcnayatauito

Mepea no4aTHOM po60TH NepexoHalTecs,
L0 BKa3aHi Ha TeXHiYHin Tabnyui npunagy

Hanpyra Ta 4yacTtoTa B Mepexi cnisnagatTb 3
AaHWUMU BaLLOi €/IEKTPOMEPEKI.

3aB¥au NigrayanTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BigKtodeHHA (M3B) 3 MaKcuManbHUM

CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

BuvKopucTOoBYiMTE NOAOBHYBa/IbHMM Kabenb 3
MiHiManbHUM nepeTuHoM 1,5 MM~. [o40BKYBasIbHI
Kabe i NOBWHHI BiANoBiAaTW CNoMXKUBaHIN
NOTYHHOCTI IHCTPYMEHTY (MOpPiBH. TEeXHIYHI
XapaKTepucTuKK). Mpn BUKOpUCTaHHI KabenbHOro
6apabaHa Kabesb Cnif NOBHICTIO PO3MOTATH.

6.1

BcTtaHOBNEHHA A04aTKOBOI PYKOATKU

MNpv BUKOHaHHI 6yab-AKMX POBIT 3aBHAM Ma€E
6yTH BCTaHOBNIEHa foAaTKoBa pyKoAaTKa (12)!

BKpyTiTb 4OAATKOBY PYKOATKY A0 YyNopy B NiBUNA,
cepegHivi abo npaBui (3an1eHO Bif NOTPELK)
pi3b60BMI OTBIP | 3aTArHITb Bif PYKW.

6.2 BcTaHOBMIEHHA 3aXUCHOrO KOXyXa

=.” . 0 az. BCTaHOBITb 3aXMCHUM KOMKYX.
[ ] ° —>

Mepen noyaTHOM POBOTH:

<

—_—

3 NpUYMH 6e3NEKU BUKOPUCTOBYITE
BMKJ/IIOYHO 3aXUCHUM KOMXYX, NPU3HAYEHNH

4NA BiANOBIAHOT IHCTPYMEHTaNbHOI HacaaKu!
BuKoOpUCTaHHA HEBIAMOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOXYyXa
MOMe€ MPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOr0
TpaBMmyBaHHA. [ine. Takox posgin 11. Npunagaa!

Aus. cTop. 2, man. F.

- BigkpuiTte kKnamky (16). BcTaHOBITE 3aX1CHUIM
KOXyX (13) Ha BKasaHe MicLe.

- MoBepHITb KOXKYX 3aKPUTOKD CTOPOHOI A0
KOpUCTyBaya.

- 3aKpumTe KNSAMKY.

- 3a HeobXxigHOCTI 36iN1bLWITb 3aTUCKHE 3yCUNNA
KNAMKMW, 3aTArHYBLWM rBUHT (17) (Mpwy BIgKpUTIn
Knsamui).
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uk YKPAIHCbKA

BukopucTosymTe
IHCTPYyMEHTasIbHI HacaKu,
AKi 3aXUCHUM KOXYX
nepexKpuBac He MEHLLE, HiX
Ha 3,4 MM.

(v
CI—9%

6.3 [loBOpOTHa OCHOBHA PYKOATHA

MpautoiTe TiNbKK i3 3adiKcoBaHO
OCHOBHOI PYKOATKO (11).

Ave. cTop. 2, man. C.

- HaTucHiTb KHONKY (10).

- OcHOBHyY pyKoATKy (11) MOXHa NOBEPHYTH B
OZHY 3 ABOX CTOPIH Ha 90° i 3adikcyBaTu.

- MepeBipTe HaginHICTb NOCagKM: OCHOBHA
pyKosaTKa (11) noBuHHa 3adikcyBaTuca Ta He
obepTaTtmca.

6.4 [ligKNoUYeHHA A0 esIeKTpoMEpPEHi

LLITencenbHi pO3ETKM HUBAEHHA MatloTb ByTH
3axuLLEeHi iIHepLiMHUMK NIaBKMMK 3an06irKHUKaMK
a60 NiHINHUMKY 3aXMCHMMM aBTOMaTamM.

n n H HY

Tabaunyui:
(3i BOYySOBAHUM aBTOMaTUYHUM OOMEKYBa4YeEM
NYCKOBOIro CTPyMy (PYHKLIEO NAaBHOrO MyCcKy)).
LLITencenbHi PO3ETKN HMUBAEHHA MaloTb 6yTH
3axuLeHi iIHepLIMHUMK NaBKMMM 3an06iHUKaM1
a60 NMiHINHUMK 3aXMCHUMU aBTOMaTaMM.

7. BcTtaHOBNneHHA
waidpyBanbHOro AUCKa

MNepen 6yab-akMMK poboTamm 3

nepeoCHalLeHHA 3aBH AN BUTAramTe BUIKY 3
po3eTKW. MalunHa noBMHHA 6YTHU BUMKHEHA,
LWNUHAENb MOBUHEH 3YMUHUTUCA.

Mpwn pob60oTi 3 BiAPISHUMU JUCKAMU 3 METOK

6e3NeKMN KOPUCTYNTECA 3aXMCHUM KOXYXOM
ANnA BigpisaHHA abpasvBHUMKM AUCKaMK (OuB.
po3aain 11. MNpunagas).

7.1 ®iKcauifa wnuHaena

HHonkry dikcauii wnnHaens (5) moxHa
HaTUCKAaTU TiJIbKM NPU HEPYXOMOMY
wnuHaeni.

- HatucHiTb KHOMKY ¢ikcauii wnuHaens (5) Ta
NOBEPHITH WNMHAENb (3) PYKOIO, fLOKM KHOMKa He
3adikcyeTbcA.

7.2 BcTtaHoBneHHA WAipyBanbHOro AUCKa
Aus. cTtop. 2, man. D.
MawwuHu 3 mapkyBaHHaAM W 2..., WE 2...:

- BcTaHoBiTb onopHui dnaHeub (2) Ha WNWUHAEb.
dnaHeLb BCTAHOBJIEHMI NPaBUJ/IbHO, AKLLO BiH He
06epTaeTbCcA Ha WNUHAENI.

- BcTaHoBiTb WwhidyBanbHUM AUCK, AK NOKa3aHo Ha
MantoHKy D, Ha onopHui gnaHeub (2).
LLnipyBansHUM AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npuaaraT 4o giaHua.

MawwuHu 3 mapryBaHHAMm W._.A 2...:

m OnopHui dnaHeus aBTob6anaHcmpa (4) MiLHO
160 NPUKPINAEHNA A0 WNMHAeNA. AHaorivyHO Ao

HLIMX KyTOBMX LWAiDMaLUMH TYT HEMaE NOTPedU y
3HIMHOMY OMOpHOMY daaHL.

HoHTaKTHi noBepxHi 0nopHoro aHua

aBTobanaHcupa (4), wnidysaibHOro AUcKa
Ta WBMAKO3ATUCKHOI rarkm Quick (1) abo
3aTUCKHOI ramku (14) NOBUHHI 6YTH YUCTUMM.
OuuncTrTe 3a HEOOBXiAHOCTI.

- MNoknagitb WwnidyBanbHUM GUCK HA ONOPHUM
dnaHeub aBTobanaHcupa (4). LLnigpysanbHui
ANCK NOBWHEH PIBHOMIPHO Npuaarath 5o
dnaHuA.

7.3 3arAarHeHHA/BigKpy4YyBaHHA
LUBMAKO3ATUCKHOI ranKku (3as1eHo Big,
KOMMJ1eKTau,ii)

3ararHeHHA WBUAKO3aTUCKHOI raku

(1):

AKWo iHCTpyMeHTanbHa HacazKa B MicLj
3aTUCKY Ma€ TOBLLMHY binbLie 8 MM,
LIBMOKO3ATUCKHY ranKky BUKOPUCTOBYBATH HE

MoxHa! Y LboMy BUNAAKy KOpUCTyHTeCA
3BMYaMHOK 3aTUCKHO rarKoto (14) Ta
Bi4MNOBIAHWM KOYeM Mig, aBa oTBopu (15).

BUKOPUCTOBYMTE TiIbKW HEYLLKOAKEHY

LUBMAKO3ATUCKHY ramKy: CTpisIKa NOBUHHA
BKasyBaTKW Ha BUIMKY 30BHILLHbOIO KinbLA (AMB.
MaJTIOHOK Ha CTOop. 2).

- 3adikcymTe wnmHaenb (aue. po3gin 7.1).

- BcTaHoBITb WBMAKO3ATUCKHY ramky (1) Ha
wnuHaens (3). Aue. man. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTb WBWAKO3aTUCKHY ranky pyKamu 3a
rOAWMHHUKOBOIO CTPIJSIKOIO.

- MNoTy¥HMM NOBOPOTOM LWAiyBasIbHOro ANCKA 3a
roAMHHUKOBOIO CTPISIKOIO 3aTArHITb
LUBMAKO3ATUCKHY ramKy.

Y mawmHax 3 MapKyBaHHAM «W...B...» Ha
OCTaHHix 180° BiguyBaeTbCA BiNlbLL 3HAYHUM
CyrnpoTmB.

BigKpy4yBaHHA LUBUAKO3aTUCKHOI raikm (1):

- 3adikcymTe wnmMHaenb (aus. po3gin 7.1).
- BigKpyTiTb LUIBMAKO3aTUCKHY ramnky (1) npotm
rOANHHUKOBOT CTPINKM.

7.4 3aTtAarHeHHA/BiAKpPyYyBaHHA 3aTUCKHOI
ramKku (3an1eHo Bi KOMneKTaLii)

% 3aTArHeHHA 3aTUCKHOI ramku (14):

3aTncKHa rarika Mae 2 pisHi CTOpoHU. HaKpyTiTb
3aTUCKHY rarKy Ha LWNUHAEb, K NOKa3aHo Ha
MaUIIOHKY:

Aus. cTtop. 2, man. E.

- A) AnAa TOHKUX WnidyBasibHUX AUCKIB:
BypTWK 3aTUCKHOI ramku (14) noBepHyTUM
Joropu, Wwo 3abesneyvye HaginHNM 3aTUCK TOHKUX
OMCKiB.

B) AnAa ToBcTUX WwWnipyBasibHUX AUCKIB:
BypTWK 3aTUCKHOI ramku (14) noBepHyTUM
AOHM3Y, WO 3abe3neyye HaginMHe po3TallyBaHHA
ramky Ha WnuHAeni.



- 3adikcynTe WnuHaenb. 3atarHiTe ravky (14)
K4eM nig aa otBopu (15) 3a rOANMHHUKOBOK
CTPISIKOtO.

Y mawmHax 3 MapKyBaHHAM «W...B...» Ha
OCTaHHix 180° BiguyBa€eTbCA Gi/ibLL 3HAYHWUM
CYnpOoTHB.

BigKpy4yBaHHA 3aTUCKHOI ramKu:

- 3adikcynTe WnNnHAeNb (1B, po3gin 7.1).
BigKpyTiTb 3aTUCKHY ramky (14) Katouem nig asa
otBopu (15) NPOTH rOAUHHMKOBOI CTPINKM.

8. ExcnnyaTtauif

8.1 YBiMKHEeHHA/BUMKHEHHA

[HCTpYMEHT 3aBau Tpeba TpumaTtu o6oma
pyKamu.

MNiaBoAbTe 4O 3arOTOBKM TiSIbKU YBIMKHEHU
IHCTPYMEHT.

He ponycKkanTe HeyMUCHOrO 3anycKy:

3aB¥ /N BUMUKaNTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BU/IKA
Oys1a BUTATHyTa 3 PO3eTKM ab0 AKLLO CTaBCcsA 30i1 B
nojadi efleKTpoeHeprii.

Y pexunmi 6e3nepepBHOi pOBOTHU IHCTPYMEHT

NPOAOBIKYE NpaLtoBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETHCA 3 PyK. TOMY 3aBH AN MiLLHO TpUMaMnTe
IHCTPYMEHT ABOMA pyKamu 3a PYKOATKY, 3alMiTb
CTiMiKe NOMIOKEHHSA | MOBHICTIO CKOHLEHTpYHTECA
Ha BUKOHYBaHi po6oTi.

He ponyckanTe 3aBMXpeHHsa abo

BCMOKTYBaHHSA iHCTPYMEHTOM MUY i TUPCK.
He KnagiTb BUMKHEHU €NEKTPOIHCTPYMEHT A0
NMOBHOI 3YNWHKK ABUryHa.

AMB. CTOp. 2, Man. A.
HopoTKo4acHuii pelum poboTu:

YBIMKHeHHSA: nepecyHbTe dikcaTop (8) y HanpAMKyY
CTPISIKM | HATUCHITb HATUCKHUA NEpPEMUKaY

(9).

BUMKHEHHA: BigNyCTiTb HATUCKHUIM NepemmKad (9).

Be3nepepBHUIi peUM po6OTHU (3aN1eHHO Big
KOMMJeKTauii):

YBIMKHeHHA: nepecyHbTe dikcaTop (8) y HAaNpAMKY
CTPIJIKW, HATUCHITL NepeMmKay (9) i
YTPUMYHMTE MOro HATUCHEHUM. [HCTPYMEHT
yBIMKHEHWH. MNepecyHbTe dikcaTop (8) we
pas y HanpAMKY CTpPiJKKU, Wwo6 3adikcyBaTu
HaTUCKHWI NepemuKad (9) (6esnepepBHa
po6oTa).

BrMKHEHHSA: HATUCHITL NepeMuKad (9) i BiAMyCTiTb
noro.

MawuHu 3 mapKyBaHHAM «W...B»:
MomeHTasnibHe BBiMKHEHHA (3 PYHKLUi€E
aBTOMaTUYHOI 3YNMUHKH)

Awus. cTop. 2, man. B.

YBiIMKHEHHA: HAaTUCKHMI nepeMnKau (9)
nepecyHyTH Briepeq, i nicna Luboro
HaTUCKaHHAM NepemiCTUTN HATUCKHWUA
nepemuKad (9) goropw.

YKPAIHCbHKA uk

BUMKHEHHSA: BiANYCTUTU HATUCKHUK (9)
nepemMmKau.

8.2 Po6oui BKa3iBKM

WnidpyBaHHA:

MPUTUCKYHUTE IHCTPYMEHT 3 NOMIPHUM 3YCUINAM i
nepemilymnTe Moro No NOBEpPXHi Ha3ag, i Bnepes,
LLOG NOBEpPXHA 3aroTOBKU He Neperpisanacs.
O6aMpHi poboTH: ANs OTPMMaHHA J06POro
pe3ynbTaTy npauiomnTe 3 KyTom Haxuay 30°- 40°.
BippizaHHA aGpa3uBHUMU JUCKaMMU:

. Mpw BiApisaHHi abpasvBHAMM

s QUCKaMM 3aBH AW NpaLonTe B
TPIYHOMY HanpaMi (auB.

MaIlOHOK). [HaKLe iIHCTPYMEHT MoKe
HEecnoAiBaHO BUCKOYUTH 3 NPONUY.
MpautoiTe 3 NOMIPHOI NOZAYElD, BiANOBIAHO A0
06poboBaHoOro martepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKanTe | He po3ronaynTe
iHCTPYMEHT.

LnipyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
waidpysasibHOro nanepy:

MPUTUCKYWUTE IHCTPYMEHT 3 NOMIPHUM 3YCUJINAM i
nepemilLymnTe MOro N0 NOBEPXHI Ha3ag, i Bnepes,
LLOG NOBEPXHA 3aroTOBKU He Neperpisanacs.

O6po6Ka APOTAHUMM LLiTKAMM:
NMOMiIPHO MPUTUCKYNTE iIHCTPYMEHT.

9. OyMweHHA

Mpr pOBOTI MOKAMBE CKYNYEHHA YaCTOK
006p06.110BAHOrO Marepiany ycepeauHi
€/IeKTPOIHCTPYMeEHTY. Lle noripwye oxonogreHHsA
€NEKTPOIHCTPYMEHTY. CTPYMONpPOBIAHI CKYMYEHHS
MOXYTb NOTiPLUMTKN 3aXUCHY i30/15Li10
€NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO BUK/IMKAE PUSKK
YparKeHHs eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBeNMKi piBHI NPOMIKKKW Yacy peTesibHO
OUMLLYHMTE NepegHi i 3agHi BEHTUNALIMHI WiSIMHA
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY abo npoayBamnTe iX Cyxmm
nosiTpam. MNepeg, umm Big egHanTe
€/IEKTPOIHCTPYMEHT BiJ Axepena HUBAEHHS i
HafiHbTe 3aXMCHI OKyAPM i BignoBigHNH
pecnipaTop. 3BepTanTe yBary Ha TEXHIYHO
NpaBWJ/IbHY BUTAMXKY NPY BUAYBaHHI.

KHonka (10) perysiloBaHHA PYKOATKU: 3a
HeoOXigHOCTI BUaanamTe 3abpyaHEHHS 3a
JOMOMOror nuaococa abo LWASXOM BUAYBaHHS
CYXMM MOBITPAM (KHOMKa B HATUCHYTOMY
NOJSIOEHHI, B 3 MONOXEHHAX OCHOBHOI PYKOATKM).
Mepep, umm Big'egHaNTE €NEKTPOIHCTPYMEHT Big,
Amepena ¥UBNEHHA | HaZliHbTe 3aXUCHI OKYJIAPM i
pecnipaTtop.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEH

n n H HY

Taon4yLl.

- 3axucT Bi nepeBaHTaMeHHA: ropuTb
€J1IeKTPOHHUI CUTHaNIbHUI iHgUKaTop (6),
yacToTa 06epTaHHA Nig HaBaHTaHeHHAM
NMOMITHO 3meHwyeTbcA. Temnepatypa
ABUryHa 3aHaaTo BMCcOKa! 3anuwite MawmHy
npauoBaTh Ha XOJI0CTOMY XOZj, LOKH
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Temnepartypa He 3HU3UTbCA | ENEKTPOHHUM

CUrHaIbHUK IHANMKaTOP He 3racHe.

3axucT Big, nepeBaHTaXEeHHA: FOPUTb

€J1IeKTPOHHUI CUTHa/IbHUI iHgUKaTop (6),

yacToTa o6epTaHHA Nig HaBaHTaHEeHHAM

3meHwyetbeAa NMOBIJIbHO. MawuHa
nepesaHTameHa. [pogoBHKyMTe NpauoBaTh 3i

SHUKEHMM HaBaHTaXKEHHAM, JOKU €/IEKTPOHHUI

CUrHaNbHWM IHANMKaTOP He 3racHe.

- EnekTpoHHe aBapiiHe BigHKNIO4EHHA:
3aropA€TbCA €/IeKTPOHHUN CUTHAIbHUI
iHauKaTop (6), mawKnHa caMOCTiliHO
BUMUKAETbBLCA. Npn 3aHaaTo WBUAKOMY
HapocTaHHi CTpymy (Le BigdyBaeTbcA,
HanpuKnag, npu pantToBoMy 6/I0KyBaHHi abo
BigAadi) eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMUKAETbLCA.
BUMKHITb €N1eKTPOIHCTPYMEHT HAaTUCKHUM
nepemmnkadem (9). Micnsa uboro Moro cnig sHoBy
YBIMKHYTW i NPOJOBXUTU POBOTY Y HOPMasIbHOMY
pemMi. YHUKanTe 6/10KyBaHHA B NOAAJIbLLOMY.
Avs. po3gin 4.2.

- 3axucT Bif, NOBTOPHOrO NYCHY: €/1IEKTPOHHUH
CUrHanbHuu iHgukaTop (6) BJIMMAE,
e/IeKTPOIHCTPYMEHT He npautoe. Cnpautosas
3axuCT Bif NOBTOPHOro 3anycky. AKLWo npu
YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI BUIKa Kabesto
MBNEHHSA BCTaBJIAETLCA B PO3ETKY, abo nicasa
36010 BifHOBNEHO NoJaYy e/IeKTPOHMBIIEHHS,
iHCTPYMEHT He 3anyCKaeTbCA. BUMKHITb | 3HOBY
YBIMKHITb iIHCTPYMEHT.

- NMpun yBiMKHEHHi e/IeKTPOIHCTPYMEHT AyHe
LUBMAKO AOCArae MakcuMasbHUX 06epTiB,
TO6TO aBTOMAaTUYHMIN OOMEHYBAY MYCKOBOIO
CTPYyMY (DyHKLiA N1aBHOro NycKy) He
cnpaupboBye. Mae micLe noMuiKa B
€/IeKTPOHHOMY 610U, HE MOXHa po3paxoByBaTH
Ha iHLWIi PYHKLiT eNeKTPOHHOro 610Ky, AKi
BignoBigaTb 3a 6e3neKy. HeralHo 3paiTe
€/IeKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (aMB. po3gin 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

- MNpouecu yBIMKHEHHA BUK/IMKAOTb
KOPOTKOCTPOKOBI NagiHHA Hanpyru. Mpu
HEeCnpuAT/IMBUX NapameTpax Mepemi MOy Tb
BUUTK 3 nagy iHwi npunagu. NMpu noBHOMY onopi
mMepeKi meHwe 0,2 Oma yLKOAKEHHA
MasIOMMOBIPHI.

11. NpunappA

BUKOpUCTOBYIMTE Ti/IbKM OpUriHasbHe Npuiagas
Metabo.

BuKkopucTOBYIMTE Ti/IbKM TE NpUnagaa, Ake
BiANOBiAac BUMOraM i mapameTpam L€l iHCTPYKLIi 3
eKcnayarauii.

HagiiHo dikcymTe npunaaas. MNpuv ekcnayartadii
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPUMAYEM: HaLIMHO
3aKpiniTb €/IEKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTta KOHTpOAIO
MO3Ke NPU3BECTU A0 TPaBMm.

Aus. cTop. 4.

3aB¥AN BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTA/IbHY

HacafKy, Npu3HadYeHy Ana BUKOHaHHA
po60o40ro 3aBAaHHSA, a TAKOX nepegdavyeHmn
3axUCHUM KOXYX. AuB. cTop. 5. (PUCYHKM
HaBeJeHo y AKOCTI NpuKnagy).

Po6oue 3aBgaHHA:

1 = wnidyBaHHA 3 NOBEPXHEID

2 = abpasmBHe Bigpi3aHHA

3 = cBepAiiHHA OTBOPIB

4 = 06po6Ka APOTAHUMM LLITKAMM

5 = wnidyBaHHA Haxga4HMM nanepom

IHCTpyMeHTanbHi HacagKu:

1.1 = AMUCK ANA HOPHOBOrO WidyBaHHA

1.2 = whidyBasbHa YallKa (KepamivyHa)

2.1 = Bigpi3HuM Kpyr «MeTan»

2.2 = Bigpi3HuM Kpyr «LlernaHa Knagra/6eToH»

2.3 = aIMas3Hui BigpisHui Kpyr «LlernaHa knagka/
6eTOH»

2.4 = Bigpi3HUM KPYT, L0 BUKOPUCTOBYETHLCA A/1A
ABOX Ljinen (KOMBIHOBaHWM WwidyBanbHUM
ANCK Ta abpasuBHUIM OUCK ANA Bigpi3aHHA)

3.1 = anmasHi KOpoHKK cBepaa

4.1 = Kpyrna WiTKa

4.2 = yalKoBa LWiTKa

5.1 = namenbHui WhidyBasbHUA KPyr

5.2 = wnidyBanbHWUM KPYTr ANA HAXAAYHOro nanepy

nepepb6avyeHnii 3aXUCHUM KOHYX:

Tun A =23aXMCHUM KOXYX ANA BiAPi3HUX PO6IT

Tun B = 3aXMCHU KOMYX ANA WnidyBaHHSA

Tun C = 3axX1CHUI KOXYX ANsA WwhidyBaHHA Ta
abpasnBHOro Bigpi3aHHA (KoMmbiHaLif)

Tun D = 3aXMCHUIM KOXYX AN5 WwhidyBasbHOI
YaLlKu

Tun F = 3aXMCHWUI KOXYX A BigBeAeHHs Nuay
AN abpasnBHOIro BigpisaHHA

AopatKkoBe npunaaaA:
(TaKko guB. www.metabo.com)

A Criika gna pisaHHa metany
B 3atunckHa ramka (14)
C LWBnarosaTtucKHa ranka Quick (1)

MoBHWI aCOPTUMEHT Npuaagaa AMB. Ha CamTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTano3i.

12. PeMOHT

PeMOHT eNeKTPOIHCTPYMEHTY NOBMHEH
34iMcHIOBaTUCA TiSIbKKW KBanidiKoBaHUMMU
daxiBuaMU-eneKTpruKamm!

MNMowKoaKEHNN MepeXEBUN Kabeslb MOXKHA
3aMiHMTH TiJIbKW Ha cneuiasibHWiM, OpUriHaNIbHUN
MepereBui Kabenb Metabo, AKMIA MOHa
npugbatn y cepsicHOMy LeHTpi Metabo.

Ha mawunHax 3 mapKyBaHHaMm «W...B...», nig yac
3aMiHM A4epPEBHOro BYTiNNA HEOOXIAHO TaKOX
BiAHOBUTU rasibMiBHY HaK1aaKy.

A peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTa Metabo
3BEpTaMTECH A0 PErioHaNIbHOro npeacTaBHMLTBA
Metabo. Agpecu guB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCcKU 3anacHUX YaCTUH MOXHa 3aBaHTaMMUTU Ha
canTi www.metabo.com.

13. 3axucT goBKinna

Mun, Wwo yTBOpeETLCA NpU WidyBaHHI, MOXe
MICTUTW LWKiZNMBI PEYOBWMHW, TOMY HOro CAifg
YyTUAI3yBaTU HAIEHUM YUHOM.



JoTpumyinTecs HauioHabHUX NpaBua 6e3neYvHoil
yTuaisauii i nepepobKn BUKOPUCTaHUX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBabHMUX MaTepianis i
npunagas.

TinbKky ana KpaiH €C: He yTunisynTe
E €/1IEKTPOIHCTPYMEHTHM Pa30oM 3 NO6YTOBUMMU

Bigxogamu! 3rigHo 3 anpekTmeoto EC 2002/
96/EG npo BUKOPUCTaHHI €JIEKTPUYHI | €/IEKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BigNOBIAHVUMW HaLiOHaNBHUMMU
HopMaMM BianpaL,boBaHi eIEKTPOIHCTPYMEHTH
nignAraloTb PO3AINbHIM yTUI3aUii 3 METOH0 iX
nojanbLIoi eKosI0r4YHO 6e3neYHOi NepepobKMu.

14. TexHiYHi XapaKTepPUCTUKHU

[MoscCHEHHA A0 AaHUX, HaBegeHMX Ha cTop. 3.
3anunwaemMo 3a co60t0 NpPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHMU.

1] =MakKC. giameTp iIHCTPYMEHTaNLHOT
HacagKu
tmax,4 =MakKc. fonycTMMa TOBLiMHA

iHCTPYMeHTaNbHOI HacaaKM B 061acTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOI
ramku (14)

tmax2 =MaKc. JonycTMma TOBLiMHA
iIHCTpPYMeHTa/IbHOi HacaKu B 061acTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI
LWBMAKO3ATUCKHOI rarku Quick (1)

tmax3 =OOAMPHWI/BIAPISHUA JUCK:
MaKcC. AonyCTUMa TOBLLMHA
iHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu

tmax4 =MaKcC. JONYyCTMMA TOBLUMHA TapiNYacTmx
LWiTOK

M =pisbba WwnuHaens

I =[0BXMHa WAidyBasbHOMO WNUHAENA

Ng =y4acToTa 06epTaHHsA Ha XOJIOCTOMY XOZAi
(MakcumanbHa)

P4 =HOMiHaJIbHa CMOM¥MBaHa MOTYHHICTb

Ps =BigAaBaHa NOTYKHICTb

m =Bara 6e3 Kabenio

PesynbTatn BUMiptOBaHb OTPUMaHi 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] HCTpymeHT Knacy 3axucTy I
~  3MiHHWIA CTPYM

Ha BKasaHi TexHIYHi XapaKTEPUCTUKMU
NOLUMPIOTBECA AOMYCKU, NepegbdbaveHi YAHHUMU
cTaHgapTamu.

3Ha4yeHHsA emicii wymy

Lli 3Ha4yeHHsa f03BOAATb OLHIOBATH i
NOPiBHIOBATU EMICIIO LLYMY PiSHMUX
€NEKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IeHO Bif yMOB
eKcnayaTauil, CTaHy eNeKTPOoIHCTPyMeHTa abo
pPO60YMX IHCTPYMEHTIB aKTUYHE HAaBaHTarKEHHA
Moe 6yTH BULe abo HUKYe. Jna OLiHKK
3pa3KoBOro pPiBHA eMICii BpaxoByiTe nepepsu B
po60oTi Ta dasu poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHauTe nepenik
OpraHisauimHMX 3axogiB WoA0 3aXUCTY
KOpUCTyBayva 3 ypaxyBaHHAM TUX YW iHLLKX
3Ha4YeHb eMicii LWymy.

LLInidyBaHHA TOHKMX METaNEBUX IUCTIB abo

iHLIKMX AEeLL0 BiOpYyOYMX 3aroToBOK i3
BEJ/IMKOIO NOLLE0 MOBEPXHI MOXE NPU3BECTH A0
CYTTEBOIO 36i/IbLLEHHA 3arasibHOT aKyCTUYHOI
emicii (o 15 ab) y nopiBHAHHI i3 BKazaHMMH

YKPAIHCbHKA uk

3HaYeHHAMW aKyCTHYHOI eMicii. TaKi 3aroToBKH
cnig, TpuMaTtm AKomora gani Bif 3ByKOBOro
BMMPOMIHIOBAHHSA 3a paxyHOK BiANOBIgHMX 3aX0AiB
(HanpuKnag, BCTAHOBAEHHA BaXKKUX, THYYKUX
3BYKO0I30/1ALIMHMX KNANMKIB). Kpim Toro, nig 4yac
OLIHIOBaHHA PU3MKY 3anofiaHHA WKOAM Yepes
LIYMOBE HaBaHTaXEHHSA, a TaKOM Mig, Yyac BUOGOpY
BiZNOBIAHOrO 3ac00y 3aXMCTY OpraHiB cayxy cnig
BpaxoByBaTW MiABULLEHY aKyCTUYHY eMiCito.

CymapHe 3Ha4yeHHsA BibpaLlii (BeKTOpHa Cyma TPbOX

HanpAMiB) pO3paxoBYETLCA Y BiANOBIAHOCTI 3i
ctaHgapTom EN 60745:

ap sg =3HaveHHs Bibpauii (wnidpyBaHHA
NoBEpPXHI)
ap, ps =3HayeHHs Bibpauii (wWnidpyBaHHA

WwnidysasbHUMKM YaLLKamMK)
Kh,se/ps = KoediuieHT noxnbku (BiGpauis)

PiBeHb 3BYKOBOI0 TUCKY 33 TUNOM A:

Loa = piBEHb 3BYKOBOIro TUCKY
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI MOTYHOCTI
Kpas Kwa = KoedilieHT NoXnbKu

m BuKOpUCTOBYIiTE 3aXUCHiI HABYLUHUKMK!

UK Symbol und
Adresse
28.02.2022

TOB "MeTtab6o Ykpaina"
By/N. 30pA Ha, 22

c. CeATONeTpiBCbKE
HKuiBcbKa 06.1.

08141, Kuvis
www.metabo.com
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Puvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urcené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfislusSnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Naradi s originalnim pfislusenstvim Metabo je
vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych material( bez
pouziti vody.

Za sSkody zpUsobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, prebira zodpoveédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vdeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed urazem a pfilozené bezpecnostni

pokyny.

3. VSeobecné bezpecénostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpecCnosti
a k ochrané vaseho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za u¢elem minimalizace
nebezpedi poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VAROVANI - Preététe si vSechny
bezpecnostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. NedodrZovani vsech niZe uvedenych
Pokynu muZe mit za nasledek draz elektrickym
proudem, poZar a/nebo teZké poranén.

Vsechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potiebu.

Predavejte vase elektrické naradi jen spolec¢né
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Spoleéné bezpeénostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
prace s draténymi kartaci

a rozbrusovani:

a) Toto elektrické naradi treba je treba pouzivat
jako brusku, brusku se smirkovym papirem,
dratény kartac, rezacku otvort a fezaci brusku.
Dodrzujte vSechna bezpecnostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a udaje, které uschovejte
spoleéné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat vSechny dale uvedené pokyny, mlze
dojit k urazu zasahem elektrickym proudem,
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164 pozaru a/nebo téZkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu
s uréenym ucelem muze zpUsobit nebezpecné
situace a poranéni.

c) Elektrické naradi nepouzivejte k provadéni
funkce, pro kterou neni specificky navrzené a
uréené vyrobcem. Nasledkem takové prestavby
muze dojit ke ztraté kontroly a vaznému zranéni
osob.

d) Nepouzivejte zadny vlozeny nastroj, ktery
nebyl vyrobcem specialné urceny

a doporuceny pro toto elektrické naradi. Pouha
skute€nost, ze pfislusenstvi Ize na elektrické
naradi upevnit, nezaru€uje bezpecné pouziti.

e) Pripustné otacky vlozeného nastroje musi
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi Vlozeny
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pripustné, se
muze rozlomit a rozletét do okoli.

f) Vnéjsi pramér a tloustka viozeného nastroje
musi odpovidat rozmériim vaseho elektrického
naradi. Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry
nelze dostate¢né zakryt a mize dojit ke ztraté
kontroly nad nimi.

g) Rozmeéry pro upevnéni vlozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim upevinovacich prvku
elektrického nastroje. Vlozené nastroje, které
nejsou presné upevnény na elektrickém naradi, se
otaceji nerovnomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

h) Nepouzivejte poskozené vlozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte viozené
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talire, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotrebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny viozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otacejiciho se viozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otac¢ky. Poskozené vlozené nastroje
obvykle prasknou pfi této testovaci fazi.

i) Noste osobni ochranné pomiicky. Podle
pouziti naradi pouzivejte obli¢ejovy ochranny
kryt, ochranu oc¢i nebo ochranné bryle. Pokud
je to treba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné ¢astice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pred odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi riznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mize dojit k poSkozeni az ztraté
sluchu.

j) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpeéné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi



pomiuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét
a zpUsobit poranéni i mimo bezprostfedni pracovni
prostor.

k) Pokud provadite prace, pfi kterych miize
vlozeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vilastni sitovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se mize napéti prenést i do kovovych
¢asti naradi, a to muze zpusobit Uraz elektrickym
proudem.

I) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroji. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, maze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

m) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZeny nastroj se mlze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢&imz mize dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

n) Elektrické naradi nenechavejte bézet pri
prenaseni. Pfi nahodném dotyku muze dojit

k zachyceni odévu rotujicim vlozenym nastrojem a
vloZeny nastroj se muze zavrtat do vaseho téla.

o) Pravidelné Cistéte vzduchové stérbiny
vaseho elektrického naradi. Ventilator pfitahuje
do krytu prach a v dusledku vétsiho nahromadéni
kovového prachu maze dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

p) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych material(i. Jiskry by mohly zpUsobit
vzniceni téchto materiall.

q) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Pfi pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedk( muze
dojit k urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecnostni
pokyny
Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na
zablokovana nebo zaseknuty otacejici se vlozeny
nastroj, jako napf. brusny kotoug, brusny talif,
dratény karta¢ atd. Zaseknuti nebo zablokovani
vede k nahlému zastaveni otacejiciho se
vloZzeného nastroje. V dusledku toho dojde
k akceleraci nekontrolovaného elektrického naradi
proti sméru otaceni viozeného nastroje v misté
zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, muze se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotou¢ se
muze vylomit nebo muize dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou¢ se potom zacne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od négj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. Mize pfitom
dojit i k roztrzeni brusnych kotoucu.

Zpétny raz je disledkem chybného pouziti
elektrického naradi a/nebo nespranvych
pracovnich podminek. Lze mu zabranit vhodnymi
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bezpecnostnimi opatrenimi, ktera jsou popsana
nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pfidavnou rukojet’, pokud patii
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pfi
rozbéhnuti nafadi. Pomoci vhodnych
bezpeénostnich opatfeni mize pracovnik silu
zpétného razu a reakeni silu zvladnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujicich
vlozenych nastroji. VloZzeny nastroj mlize pfi
zpétném razu zasahnout vasi ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi miize pohybovat pri zpétném
razu. Zpétny raz zpUsobuje pohyb elektrického
naradi v opaéném sméru k pohybu brusného
kotou€e v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti rohu,
ostrych hran atd. Zabrarte tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazily
a zasekly. Rotujici vlozeny nastroj ma v rozich, na
ostrych hranach nebo pfi odrazeni tendenci

k zaseknuti. To muze vést ke ztraté kontroly nebo
ke zpétnému razu.

e) K fezani direva nepouzivejte kotou€ retézoveé
pily, segmentovy diamantovy rfezny kotouc s
rozestupem segment(i vétSim nez 10 mm ani
ozubeny pilovy kotou¢. Takové vlozené nastroje
Gasto zpUsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly.

4.3 Zvlastni bezpecénostni pokyny pro
brouseni a rozbrusovani:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pfislusné elektrické naradi ur¢ené, nelze
dostateCné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Zalomené brusné kotouc¢e museji byt
namontovany tak, aby brusna plocha
nepresahovala okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotouc, ktery
vycniva pres okraj ochranného krytu, nelze
dostatecné zakryt.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpecné pfipevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpecnosti, tzn. ze smérem k pracovnikovi
zlistava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pfed ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pfed jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporuéené pouziti. Napfiklad: Nikdy nebruste
bocni plochou fezného kotouce. Rezaci brusné
kotoucCe jsou uréeny pro opracovani materialu
hranou kotouce. PUsobeni sil z boku mlze
zpusobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposSkozenou upinaci

prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida 165
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zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou€ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. Pfiruby pro fezné
kotou€e se mohou liSit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.

f) Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické nafadi nejsou dimenzované na
vyssi otacky mensiho elektrického nafadi a mohou
prasknout.

g) V pripadé pouziti kotoucti na dvojity ucel
pouzivejte vzdy vhodny ochranny kryt pro
provadénou aplikaci. Nasledkem pouziti
nespravného ochranného krytu maze byt
pozadovana ochrana nedostatec¢na a mize vést k
vaznym zranénim.

4.4 Dalsi zvlastni bezpec¢nostni pokyny pro
rozbrusovani:

a) Snazte se zabranit zablokovani fezného
kotouce a nepouzivejte prili§ velkou pritlaénou
silu. Neprovadéjte nadmérné hluboké rezy.
Pretizenim Ffezného kotouce se zvysuje jeho
namahani a sklon k zaseknuti nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.

b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se

feznym kotou€¢em a za nim. Pokud pohybujete
feznym kotou€em v obrabéném kuse smérem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotou¢ elektrického naradi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti fezného kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte elektrické
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotou¢
nepiestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jesté se otacejici rezny kotou¢

z fezu, jinak muaze dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a odstrante priCinu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte rezny
kotou¢ rozbéhnout na plné otacky. V opacném
pfipadé se miize kotouc zaseknout, vyskodit

z obrabéného kusu nebo zpusobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v dusledku zablokovani rezného kotouce.
Velké obrabéné kusy se mohou v disledku
vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény kus je
tfeba podepfit na obou stranach kotouce, a sice jak
v blizkosti linie fezu, tak i na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud’te pii ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanoreny fezny kotouc¢
mUze pfi zafiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabell nebo jinych objekt
zpusobit zpétny raz.

g) Neprovadéjte krivkoveé fezy. Pretizenim
fezného kotouce se zvysuje jeho namahani a sklon
k zaseknuti nebo zablokovani a tedy moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného nastroje,
coz muze zpusobit tézké poranéni.

4.5 Specialni bezpecnostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte pfrilis velké brusné listy a fid'te
se udaji vyrobce ohledné vybéru brusnych
listl. Brusné papiry, které presahuiji pfes okraj
brusného talife, mohou zpUsobit poranéni,
zaseknuti, roztrzeni brusného papiru nebo zpétny
raz.

4.6 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:

a) Méjte na zreteli, Zze z draténého kartace

vypadavaji dratky i pri bézném pouziti.

Nepretézujte dratky nadmérnou pfitlaénou

silou. Odlétavajici kousky dratkii mohou velmi

snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kizi.

b) Pokud se doporucuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlaéné sily
a odstredivych sil muze dojit ke zvétSeni priméru
talifovych a hrncovych kartacu.

4.7 Dalsi bezpec¢nostni pokyny:

VAROVANi — Vzdy noste ochranné bryle.
O

Pouzivejte ochranu sluchu.

VAROVANI - Elektrické nafadi drzte vzdy
obéma rukama.

Ochranny kryt pro brouseni nepouzivejte pfi

rozbruSovacich pracich. Pfi praci s feznymi

kotouci pouzivejte z bezpecnostnich divod
ochranny kryt pro fezné kotouce.

Nepouzivejte segmentové diamantové fezné
kotouce se Stérbinami mezi segmenty >10 mm.
PFipustné jsou jen zaporné uhly segmenta.

Vazané fezné kotouce pouzivejte pouze tehdy,
pokud jsou zesilené.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prislusenstvi. Chrante kotouce pfed kontaktem
s tukem a pfed narazy!

VlozZené nastroje se musi skladovat a zachazet
s nimi peclivé podle pokyn( vyrobce

Nikdy nepouzivejte fezné kotouce k hrubovani
nebo odhrotovani! Rezné kotou€e nesmi byt
vystaveny bo¢nimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravk.
Velké obrabéné kusy musi byt dostatecné
podeprieny.

PFi pouziti vioZzenych nastroji se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vloZzeného nastroje byl dostatecné dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka



a zavit vietena viz. strana 3 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporucujeme pouzivat vhodné stacionarni
odsavaci zafizeni. Vzdy predradte proudovy
chrani¢ FI (RCD) s max. vybavovacim proudem 30
mA. Pfi vypnuti uhlové brusky proudovym
chrani¢em Fl je tfeba naradi zkontrolovat a vycistit.
Viz. kapitola 9. Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vymeénou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Poskozenou nebo popraskanou pfidavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s poSkozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vymérite. Nepouzivejte naradi s poskozenym
ochrannym krytem.

Pokud chybéji nebo jsou poSkozené Easti zafizeni
nebo ochranna zafizeni, zafizeni nezapinejte.

Zarfizeni s jemnym startem (rozpoznatelné podle
+WE...“ typového oznaceni): Pokud zafizeni po
zapnuti zrychli na maximalni rychlost, doslo k
elektronické poruse. DalSi bezpecnostné dulezité
elektronické funkce jiz nejsou k dispozici. lhned
nechte zafizeni opravit (viz kapitola 12.).

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich svérkach.

Pokud se kotou¢e montované s pfirubou pouzivaiji
na dvoji ucel (kombinované brusné a fezné
kotouce), smi se pouzivat jen nasledujici typy
ochrannych krytG: typ A, typ C.

Viz kapitola 11.

Pouzit spravny ochranny kryt:

Nasledkem pouziti nespravného ochranného krytu
muze dojit ke ztraté kontroly a vaznym zranénim.
Pfiklady nespravného pouziti:

- Pfi pouziti ochranného krytu typu A pro bo¢ni
brouseni se ochranny kryt a obrobek mohou
navzajem rusit, to ma za nasledek nedostate¢nou
kontrolu.

- P¥i pouziti ochranného krytu typu B pro
rozbruSovani s vazanymi feznymi kotouci hrozi
zvysené riziko nasledkem vymrsténych jisker a
brusnych ¢astic, jakoz i tllomku brusného kotouce
v pfipadé prasknuti kotouce.

- P¥i pouziti ochranného krytu typu A, B, C pro
rozbruSovani nebo bocni brouseni v betonu nebo
zdivu hrozi zvySené riziko vystaveni prachu a
nasledkem toho ztrata kontroly se zpétnym
razem.

- P¥i pouziti ochranného krytu typu A, B, C s
talifovym kartacem, jehoz tloustka prekraCuje
povolenou hodnotu, mohou draty narazit do
ochranného krytu a nasledkem toho muze dojit k
pretrzeni drata.

Vzdy pouzivejte ochranny kryt, ktery je vhodny pro

vlozeny nastroj. Viz kapitola 11.
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Snizovani prasnosti:
VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které
vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuiji
chemikalie, o nichz je znamo, ze zpUsobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poskozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
materialu zdiva a
- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zplsobené touto zatézi se odlisuje v
zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych Castic.
To se vztahuje i na prachy z jinych materialQ, napf.
nékteré druhy dfeva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napft. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni predpisy platné
pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti
(napft. pfedpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrante

jejich usazovani v okolnim prostfedi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné Castic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasSnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu ze stroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a €isticku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz. strana 2.

Upinaci matice ,Quick”

Opérna pfiruba *

Vieteno

W...A...: opérna pfiruba Autobalancer (neda se

sejmout) *

Tlacgitko pro aretaci vietena

Elektronicky signalizacni ukazatel*

Rukojet

Blokovani (proti neumysinému zapnut, pfip.

pro trvalé zapnuti) *

9 Spinacové tlacgitko (pro zapnuti/vypnuti)

10 Tlacitko (pro pretoceni hlavni rukojeti)

11 Hlavni rukojet’

12 Pridavna rukojet’/ pfidavna rukojet’ s tlumenim
vibrace

O ~NO O AON -
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13
14
15
16

Ochranny kryt

Upinaci matice *

Kli¢ pro dva otvory*

Upinaci uzavér (pro prestaveni ochranného
krytu bez pouziti naradi)

Sroub (pro nastaveni upinaci sily upinaciho
uzaveéru)

17

* v zavislosti na vybaveni / neni soucasti dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitoCet na typovém

Stitku odpovidaji udajam vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.

Pouzijte pouze s prodluzovacim kabelem s
minimalnim prifezem 1,5 mm<. Prodluzovaci
kabely museji byt vhodné pro pfikon daného
zarizeni (porov. technické udaje). Pfi pouzivani
kabelového kotouce vzdy zcela odvinte kabel.
6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti

Pracujte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(12)! Pevné nasroubuijte pfidavnou rukojet’
rukou do levého, stfedniho nebo pravého
zavitového otvoru (podle potieby).

6.2 Upevnit ochranny kryt
@Z Pted uvedenim do provozu:
= 1. 1 2, Upevnéte ochranny kryt.

=<
Z bezpecénostnich divodl pouzivejte
predepsany ochranny kryt pro dany viozeny
nastroj! Nasledkem pouziti nespravného
ochranného krytu muze dojit ke ztraté kontroly a
vaznym zranénim. Viz. také kapitola 11.
PfisluSenstvi!

Viz strana 2, obrazek F.

- Otevrete upinaci uzavér (16). Ochranny kryt (13)
nasadte podle zobrazené polohy.

- Ochranny kryt pootocte tak, aby uzaviena ¢ast
smérfovala k uzivateli.

- Zavrete upinaci uzavér.

- Pokud je to potfebné, zvyste upinaci silu
upinaciho uzavéru dotahnutim Sroubu (17) (pfi
otevieném upinacim uzavéru).

(:Dﬁ Pouzivejte pouze vlozené

nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné
0 3,4 mm.

6.3 Otoc¢na rukojet’
Pracujte pouze se zaaretovanou hlavni
rukojeti (11).

Viz strana 2, obrazek C.

- Stisknéte tlacitko (10).

- Hlavni rukojet’ (11) se nyni da otocit 0 90° na obé

strany a zaaretovat.

- Zkontrolujte bezpe¢né osazeni: Hlavni rukojet’
(11) musi zapadnout a nesmi se dat pretocit.

6.4 Sitova pripojka

Sitové zasuvky museji byt chranény setrvacnymi
pojistkami nebo jistiCi vedeni.

Zatizeni s ,WE...“ na typovém oznaceni:

(S vestavénym automatickym omezenim
rozbéhového proudu (jemny rozbéh). Sitové
zasuvky museji byt chranény rychlymi pojistkami
nebo jistiCi vedeni.

7. Nasazeni brusného kotouce

Pfed kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sitovou zastrCku ze zasuvky.
Pfistroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

Pfi praci s délicimi kotou€i pouzivejte

z bezpecénostnich divod{ ochranny kryt pro
délici kotouce (viz kapitola 11. PfisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

Tlacitko pro aretaci vietena (5) stisknéte
pouze pfi zastavené vietenu.

- Stisknéte tlacitko pro aretaci vietena (5)
a vireteno (3) pootocte rukou tak, az tlacitko pro
aretaci vietena citelné zaskoci.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz. strana 2, znazornéni D.
Stroje s oznaéenim W 2..., WE 2...:

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

- Brusny kotou¢ polozte na opérnou pfirubu (2), jak
je znazornéno na obrazku.

Brusny kotou€¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomerne.

Stroje s oznacenim W...A 2...

Opérna priruba Autubalancer (4) je pevné

pfipevnéna na vieteno. Je to, jako u jinych
béznych uhlovych brusek, neni nutné odnimatelna
podpora pfiruby.

Stykové plochy opérné priruby Autobalancer
(4), brusného kotouce a upinaci matice Quick
(1), pfip. upinaci matice (14) museji byt Cisté.
Pfipadé vycistéte.
- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (4).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomeérne.

7.3 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
»Quick® (v zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici Quick (1):

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silngjSi nez 8 mm, nelze upinaci matici
»Quick® pouzit! Potom pouzijte upinaci matici (14) s

dvoudérovym kli¢em (15).

Pouzivejte pouze bezchybnou a .
neposkozenou upinaci matici Quick: Sipka



musi ukazovat na vyfez na vnéjSim krouzku (viz
obrazek, strana 2).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici Quick (1) nasadte na vieteno (3).
Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici ,Quick” utahnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruci¢ek upinaci matici ,Quick"”
dotahnéte.

U zafizeni s oznagenim W...B... je citit zvySeny

odpor pfi poslednich 180°.

Uvolnéni (1) upinaci matice ,,Quick*:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici Quick (1) odSroubujte proti sméru
hodinovych rucicek.

7.4 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
(v zavislosti na vybaveni)

% Upevnéni upinaci matice (14):

Strany upinaci matice jsou rozdilné. Upinaci matici
nasroubujte na vieteno nasledujicim zplsobem:

Viz. strana 2, obrazek E.

- A) U tenkych brusnych kotouc:
Nakruzek upinaci matice (14) sméfuje nahoru,
tim Ize tenky brusny kotou¢ bezpecné upnout.
B) U silnych brusnych kotoucu:
Nakruzek upinaci matice (14) sméruje doll, tim

Ize upinaci matici bezpec€né pfipevnit na vietenu.

- Zaaretujte vieteno. Upinaci matici (14) utahnéte
klicem pro dva otvory (15) ve sméru hodinovych
rucicek.

U zafizeni s oznagenim W...B... je citit zvySeny

odpor pfi poslednich 180°.

Uvolnéni upinaci matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (14) povolte klicem pro dva otvory (15)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Zapnuti/vypnuti
m Naradi vedte vzdy obéma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte
vlozeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabrante neumyslnému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastrcku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni

napajeni.
PFitrvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za pfislusné rukojeti,
zaujméte bezpelny postoj a soustfedte se na
praci.
Zabrante tomu, aby nafadi nasavalo dalsi
prach, tfisky a piliny. Po vypnuti polozte
naradi az po uplném zastaveni motoru.

Viz strana 2, obrazek A.
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Momentové spinani:

Zapnuti: Blokovani (8) posurite ve sméru Sipky a
potom stisknéte spinacové tlacitko (9).
Vypnuti: Pustte spinacové tlacitko (9).

Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni):

Zapnuti: Blokovani (8) posunte ve sméru Sipky a
potom stisknéte spinacové tlacitko (9) a
podrzte stisknuté. Pfistroj je nyni zapnuty.
Nyni opét posurite blokovani (8) ve sméru
Sipky, abyste zaaretovali spinaCové tlacitko
(9) (trvalé zapnuti).

Vypnuti: Stisknéte spinacové tlaCitkové (9) a
pustte.

Zarizeni s oznaéenim W...B:
Momentové zapnuti (s funkci Totmann):

Viz. strana 2, obrazek B.

Zapnuti: Spinacové tlacitko (9) posunte dopfedu a
potom jej stisknéte (9) nahoru.

Vypnuti: Pustte spinacove tladitko (9).

8.2 Pracovni pokyny

Brouseni:

Naradi mirné pfitlacujte a pohybujte jim po plose
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfilis
nezahfival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s naradim naklonénym v uhlu 30° -
40°.

Déleni:

{ Pf¥i déleni pracujte vzdy

v protibéZném sméru (viz obrazek).

Jinak vznika nebezpedi, ze naradi

2, nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,

pfizplisobenym opracovavanému materialu.

Naradi nenatacejte, netlacte na né&j, nekomihejte

jim.

Brouseni smirkovym papirem:

Naradi mirné pfitlacujte a pohybuijte jim po plose

sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfilis

nezahfival.

Prace s draténym kartaéem:
Naradi mirné pritlaCuijte.

9. Cisténi

Pfi zpracovani se mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat ¢astice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky Uraz.

Stroj pravidelné, ¢asto a dlisledné pomoci v§ech
prednich i zadnich vzduchovych priduch vysavejte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpoijte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a vhodnou prachovou masku. Pfi
vyfukovani dbejte na spravné odsavani.

Tlaéitko (10) pro nastaveni rukojeti: Tlacitko
obcas vysajte nebo profouknéte suchym vzduchem
(ve stisknutém stavu ve vSech 3 polohach hlavni
rukojeti). Pfedtim odpoijte elektricky nastroj z
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napajeni, pfitom noste ochranné bryle a prachovou
masku.

10. Odstranéni poruchy

Zafizeni s \WE...“ na typovém oznaceni:

- Ochrana proti pretizeni: Rozsviti se indikator
elektronického signalu (6) a zatézové otacky
ZNACNE klesaji. Teplota motoru je pfilis vysokal
Zafizeni nechte bézet na volnobéh, dokud
zafizeni nezchladne a indikator elektronického
signalu nezhasne.

- Ochrana proti pretizeni: Sviti indikator
elektronického signalu: (6) a otacky MIRNE
klesaji. Stroj je pretizeny. Pokracujte praci se
snizenym zatizenim, dokud nezhasne indikator
elektrického signalu.

- Elektronické bezpecnostni vypnuti: Sviti
indikator elektronického signalu (6) a zafizeni
se samoc¢inné VYPNE. Je-li nabéhova rychlost
proudu pfili§ vysoka (jako napf. pfi nahlém
zablokovani nebo zpétném razu), zafizeni se
vypne. Zafizeni vypnéte tladitkovym spinacem
(9). Poté jej opét zapnéte a normalné pokracujte.
Zabrante dalSimu zablokovani. Viz kapitolu 4.2.

- Ochrana proti opétovnému zapnuti: Indikator
elektronického signalu (6) BLIKA a zafizeni
nebézi. DoSlo k aktivaci ochrany proti
opétovnému spusténi. Pokud dojde k zapojeni
sitové zastréky pfi zapnutém naradi nebo
obnoveni napajeni po jeho preruseni, naradi se
nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.

- Po zapnuti zafizeni velmi rychle zrychli na
maximalni otacky, to znamena, ze automatické
omezeni rozbéhového proudu (jemny rozbéh)
nefunguije. Vyskytla se elektronicka chyba; dalsi
bezpecnostné dulezité elektronické funkce jiz
nejsou k dispozici. lhned nechte zafizeni opravit
(viz kapitola 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Postupy zapinani generuji do¢asné poklesy
napéti. V pfipadé nepfiznivych podminek sité
mohou ovlivnit jina zafizeni. Pfi sitovych
impedancich mensich nez 0,2 ohmu se
neoCekavaji zadné poruchy.

11. Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které spliuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

PrisluSenstvi pevné upevnéte. Pokud se zafizeni
pouziva s drzakem: Zafizeni pevné upevnéte.
Ztrata kontroly nad naradim muize zpusobit
poranéni.

Viz. strana 4.

Pro dany pracovni ukol pouzivejte vzdy

vhodny vlozeny nastroj a pfedepsany
ochranny kryt. Viz strana 5. (Obrazky jsou jen
ilustracni).

Pracovni ukol:

170 1 = brouseni plochou

2 = rozbruSovani

3 = vrtani dér

4 = draténé kartace

5 = brouSeni smirkovym papirem

Vlozené nastroje:

1.1 = hrubovaci kotou¢

1.2 = brusny hrnec (keramicky)

2.1 = fezny kotou¢ ,kov*

2.2 = fezny kotou¢ ,zdivo/beton*

2.3 = diamantovy fezny kotou¢€ ,zdivo/beton”
2.4 = fezny kotou€ na dvojity ucel (kombinovany
brusny a fezny kotouc)

3.1 = diamantové vrtaci korunky

4.1 = kulaty kartac

4.2 = hrncovy kartac

5.1 = lamelovy brusny talif

5.2 = brusny talif pro brusné listy

Predepsany ochranny kryt:

typ A =-ochranny kryt k pouziti pfi rozbruSovani

typ B = ochranny kryt pro brouseni

typ C = ochranny kryt pro brouseni a rozbrusovani
(kombinace)

typ D = ochranny kryt pro brusny hrnec

typ F = odsavaci ochranny kryt pro rozbruSovani

1
1
2

Dalsi prislusenstvi:

(viz i www.metabo.com)

A Kovovy délici podstavec

B Upinaci matice (14)

C Upinaci matice Quick (1)

Kompletni nabidku pfislusenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v zakladnim katalogu.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy privodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

U zafizeni s oznacenim W...B... je nutné pfi
vyméné sady uhlik( vyménit i brzdové oblozZeni.

S elektrickym nafadim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dild si mizZete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach muze obsahovat skodlivé
latky: ekologicky zlikviduijte.

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball
a prisluSenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické nafadi nevyha-
g zujte do domaciho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy pfislusné zemé musi byt staré elektrické
nafadi shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.



14. Technické udaje

Vysvétlivky k udajum na strané 3. Zmény na
zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.
Dmax =max. prumér vloZzeného nastroje
tmax1 =max. pfipustna tloustka viozeneho
nastroje v rozsahu upinani pfi pouziti
upinaci matice (14)
tmax 2=max. pfipustna tloustka vloZzeného nastroje
’ v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice ,Quick” (1)
tmax3 =Vrubovaci kotouc/delici kotouc:
’ max. pfipustna tloustka vlozeného

nastroje

tmaxa =max. pripustna tloustkatalifovych
kartacu

M =zavit vietena

I délka brusného vietena

Ng volnobézné otacky (maximalni otacky)
P4 jmenovity pfikon

P5 =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu
Namérené hodnoty dle EN 60745.

[O] Naradi tfidy ochrany Il

~ stfidavy proud

U uvedenych technickych udaja je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfislusnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat riizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo viozenych nastroji muze
byt skute¢né zatizeni vysSi nebo nizsi. Pri
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizplsobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizac¢ni
opatreni.

Brouseni tenkych plechd nebo jinych mirné

vibrujicich obrobku s velkym povrchem muze
vést k podstatné vyssi celkové emisi hluku (az do
15 dB), nez jsou uvedené hodnoty emise hluku.
Pokud mozno je tfeba co nejvice zabranit
zavedenim vhodnych opatfeni, jako napf.
pfipevnénim tézkych pruznych tlumicich rohozi,
aby takové obrobky vydavali hluk. Zvysené emise
hluku je nutné zohlednit i pfi hodnoceni rizika
vystaveni hluku a vybéru vhodné ochrany sluchu.

Celkova hodnota vibraci (soucet vektord ve tfech

smérech) zjisténa podle EN 60745:

an sg =hodnota emise kmitani (obrousit povrch)

an ps =hodnota emisi kmitani (brouseni pomoci
brusného talife)

Khsaeps = faktor nejistoty (vibrace)

Typicka hladina hluku A:

Loa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpas Kwa = nejistota méreni

m Pouzivejte ochranu sluchu!

CESKY cs
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tllbi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad kdikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt Ik 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Masinad koos Metabo originaaltarvikutega sobivad
lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega toé6tamiseks ja metalli, betooni, kivi
ja muude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Gldtunnustatud t66ohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda ja
oma elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege koiki ohutusnoudeid,

juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektritooriistale kaasa
pandud. Aljargnevate juhiste eiramise tagajarieks
VOIb olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Sdilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.

Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
lilvapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks voi kettaga Ioikamiseks:

a) See elektritooriist on ette nahtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga voi auguloikuriga voi
ketasloikemasinana. Lugege koiki
ohutusjuhiseid, juhendeid, iilevaatejooniseid ja
andmeid, mis on teie seadmega kaasas. Kui te
koiki jargnevaid juhiseid ei jargi, voib see
pbhjustada elektrildogi, pdlengu ja/vdi rasked
vigastused.

b) See elektritooriist ei ole ette ndhtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks

elektritdoriist ei ole ette ndhtud, voivad pohjustada
ohte ja vigastusi.

c) Arge kasutage elektritéoriista lihegi

172 funktsiooni jaoks, mille jaoks see ei ole

spetsiaalselt vialja tootatud ja mida selle tootja
ei ole ette ndinud. Selline imberehitus véib
pdhjustada kontrolli kaotust ja tdsiseid
kehavigastusi.

d) Arge kasutage tooseadist, mida tootja ei ole
otseselt selle elektritooriista jaoks ette ndinud
ega soovitanud. See, et tarvikut on véimalik
kinnitada teie elektritddriista killge, ei taga veel
selle ohutut kasutamist.

e) Tooseadise lubatud poorlemiskiirus peab
olema viahemalt sama suur kui elektritéoriista
peal esitatud suurim poéodrlemissagedus.
Lubatust kiiremini podrlev tddseadis vdib puruneda
ja eemale paiskuda.

f) Tooseadise vilislabimoot ja paksus peavad
vastama teie elektritooriista mootmete
andmetele. Valesti mdodetud todseadiseid ei ole
vBimalik piisavalt varjestada vai kontrollida.

g) Tooseadise mootmed peavad vastama
elektritooriista kinnitusvahendite mootmetele.
Tdbseadised, mida ei kinnitata elektritdoriista kilge
tapselt, podrlevad ebalihtlaselt, vibreerivad vaga
tugevalt ja vdivad pdhjustada kontrolli kaotuse.

h) Arge kasutage kahjustatud to6seadiseid.
Kontrollige iga kord enne todseadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
voi murdunud traatide esinemist. Kui
elektritooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul to6tada
maksimaalsel podrlemissagedusel. Tavajuhul
purunevad kahjustatud té6seadised sellel
testimisaja jooksul.

i) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt ndo taiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid vOi spetsiaalset polle, mis hoiab
vdikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
voorkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- voi hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekkiva tolmu filtreerima.
Kui teile méjub pikema aja jooksul valju mira, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

j) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. lga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Toé6seadise purunenud
tlkid voi purunenud td6seadised vdivad eemale
paiskuda ja pohjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut tdédpiirkonda.

k) Kui teostate toid, mille juures voib tooseadis

puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni



ainult elektritooriista isoleeritud
kaepidemetest. Kokkupuude pinget juhtiva
juhtmega vdib pingestada ka seadme metallosi
ning pohjustada elektrilddgi.

I) Hoidke toitejuhe poorlevatest to6seadistest
eemal. Kui kaotate seadme tile kontrolli, voib
toimuda toitejuhtme labildikamine vdi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kaevars voib sattuda
pOorlevasse t6Oseadisesse.

m) Arge mitte kunagi pange elektritooriista
kdest ara enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Poorlev tddseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille téttu voite kaotada kontrolli
elektritdoriista lle.

n) Arge laske elektritooriistal tootada ajal, kui
seda kannate. Teie riietusesemed voivad pdorleva
téoseadisega juhusliku kokkupuute korral kinni
kiiluda ja t6dseadis voib tungida teie kehasse.

o) Puhastage regulaarselt oma elektritooriista
ohutusribisid. Mootori ventilaator tdmbab
korpusse sisse tolmu ja suure hulga metallitolmu
kogunemine voib pdhjustada elektriohtusid.

p) Arge kasutage elektritooériista siittivate
materjalide laheduses. Sddemed vodivad need
materjalid pélema slldata.

q) Arge kasutage tooseadiseid, mis néuavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine vdib pdhjustada
elektril6oki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasilédk on akiline reaktsioon poodrleva
tdoseadise blokeerumisel vai kinnikiilumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine v&i blokeerumine p&hjustab
pdodrleva todseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut
elektritddriista blokeerunud koha juures t6dseadise
pddrlemissuunale vastassuunas.

Kui naiteks lihvimisketas kiilub kinni v&i blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaéda ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas vélja poérkuda voi tagasilodki
pohjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
pddrlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas voi temast eemale. Sealjuures voivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasilook on elektritddriista vale ja/vdi puuduliku
kasutamise tagajarg. Seda on vdimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a)Hoidke elektritooriista tugevalt kinni ning
viige oma keha ja oma kaed asendisse, kus
saate tagasiloogijoudusid kontrolli all hoida.
Lisakdepideme olemasolu korral kasutage
seda alati, et saavutada suurim voimalik
kontrolli tagasiloogijoudude voi kaivitamisel
reaktsioonimomentide lile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasilodgi- ja reaktsioonijdudusid.

b) Arge iihelgi juhul pange oma kitt poorlevate
tooseadiste lahedale. To0seadis voib tagasiloédgi
korral liilkuda Ule teie kée.
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c) Viltige oma kehaga piirkonda, kuhu
elektritooriist tagasiloogi korral liigub.
Tagasilédk surub elektritddriista blokeerunud koha
juures lihvimisketta liikumissuunale vastupidises
suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Viltige
tooseadiste porkumist vastu toorikut ja
kinnikiilumist. Podrlev té6seadis kaldub nurkade
ja teravate servade juures vdi eemale pdrkumisel
kinni kiluma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasilooki.

e) Arge kasutage puidu l6ikamiseks kettsae
tera, segmenteeritud teemantldikeketast, mille
segmentide vahe on lile 10 mm, ega
hammastatud saelehte. Sellised t66seadised
pdhjustavad sageli tagasilooki ja kontrolli
kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektritooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettenahtud kaitsekatet.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektritddriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad tuleb monteerida
selliselt, et nende lihvepind ei ulatu iile
kaitsekatte serva tasapinna. Asjatundmatult
monteeritud lihvimisketast, mis ulatub Ule
kaitsekatte serva tasapinna, ei ole véimalik
piisavalt kinni katta.

c) Kaitsekate peab olema turvaliselt
elektritooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vdikseim voimalik avatud osa
on suunatud kasutaja poole. Kaitsekate aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tikkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust sliidata voivate sademete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks.
Naiteks drge mitte kunagi lihvige I16ikeketta
killgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kllgsuunalise jéu
mdjumine nendele lihvimistarvikutele vaib
pdhjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Ldikeketaste kinnitusmutrid voivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektritooriistade
kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektritdoriistade jaoks ettendhtud lihvimiskettad ei
sobi vaikeste elektritddriistade suure
pdorlemissageduse jaoks ja vdivad puruneda.

g) Ketaste kasutamisel topeltotstarbel
kasutage alati teostatavaks kasutuseks sobivat
kaitsekatet. Kui te ei kasuta sobivat kaitsekatet,
vOib soovitud kaitse osutuda ebapiisavaks ja
pdhjustada raskeid vigastusi.

et

173



et

174

EESTI KEEL

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Valtige I6ikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage lilemaara siigavaid
I6ikeid. Ldikeketta Glekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda
vdi blokeeruda ning selliselt tagasil6ogi voi
lihvimistarviku purunemise vdimalust.

b) Valtige poodrleva Ioikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate I6ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib pddrleva kettaga elektritdoriist
paiskuda tagasilédgi korral otse teile peale.

c¢) Kui loikeketas kiilub kinni voi te katkestate
tootamise, siis lilitage elektritooriist valja ja
hoidke seda rahulikult, kuni ketas on
seiskunud. Arge mitte kunagi proovige veel
liikuvat I6ikeketast Ioikepilust valja tommata,
vastasel juhul voib jargneda tagasilook. Tehke
kinnikiilumise pdhjus kindlaks ja proovige see
korvaldada.

d) Arge lilitage elektritooriista senikaua uuesti
sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne kui
jatkate ettevaatlikult Ioikamist, laske I6ikekettal
saavutada maksimaalne péorlemissagedus.
Vastasel juhul vdib ketas kinni kiiluda, tooriku seest
valja hipata voi tagasilédki pdhjustada.

e) Toetage plaate vo6i suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud loikekettast
pohjustatud tagasilodgi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu tottu labi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mdlemal kiiljel, see tdhendab nii
I6ikejoone lahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte ldbindhtavatesse
piirkondadesse sisseldigete tegemisel.
Sissetungiv I6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite vdi muude objektide sisse I6ikamisel
pdhjustada tagasildoki.

g) Arge tehke kaarloikeid. Loikeketta
Ulekoormamine suurendab selle
kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda vdi
blokeeruda ning seega ka tagasilo6gi voi
lihvimistarviku purunemise vdimalust, mis vdib
pdhjustada raskeid vigastusi.

4.5 Erilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:

a) Kasutage oiges suuruses lihvpaberilehti ja
jargige lihvpaberilehe valimisel tootjapoolseid
andmeid. Lihvpaberid, mis ulatuvad Ule alustalla,
voivad pohjustada vigastusi ning samulti
lihvpaberite kinnikiilumist ja purunemist voi
tagasilooki.

4.6 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka
tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge
koormake traate liiga suure vastusurvega lile.
Eemalepaiskuvad traaditikid vbivad vaga kergesti
I&bi 6hukese riietuse ja/vdi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kaitsekatet, siis viltige
kaitsekatte ja traatharja kokkupuutumist.

Taldrik- ja kaussharjade 18bimd6t vdib vastusurve
ja tsentrifugaaljbudude mojul suureneda.

4.7 Taiendavad ohutusjuhised:

HOIATUS — Kandke alati kaitseprille.
1)

Kandke kuulmiskaitset.

kinni kahe kaega.

@HOIATUS! — Hoidke elektritooriistast alati

Arge kasutage kettaga I6ikamisel ketta
@ kaitsekatet. Ohutuspdhjustel kasutage

I6ikeketastega todtamisel 16ikeketta
kaitsekatet.

Arge kasutage segmenteeritud teemantldikeketast,
mille segmentide vahe on >10 mm. Lubatud on
vaid negatiivne segmendildikenurk.

Kasutage liildetud I6ikekettaid Uksnes siis, kui need
on tugevdatud.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on ndutav.

Jargige tdédseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Tdbseadiseid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge kasutage I6ikekettaid kunagi jamelihvimiseks
ega kraatide eemaldamiseks! Loikeketastele eitohi
avaldada kilgsurvet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega tédseadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et tobseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 3 ja peatlikis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada sobivat statsionaarset
valjatdmbeseadet. Uhendage alati ette Fl-
kaitsellliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjaltlitamisel Fl-kaitseluliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebathtlaselt pddrlevaid voi
vibreerivaid tooseadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- vdi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise vdi hoolduse labiviimist
pistik pistikupesast.

Kahjustatud vdi mdradega lisakaepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud v6i méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.



Arge lilitage masinat sisse, kui seadme osad v&i
kaitseseadised puuduvad voi on defektsed.

Sujuvkaivitusega masinad (tuvastatav
tiUbitahistuse margisega ,WE...“): Kui masin
kiirendab parast sisselllitamist vaga Kiiresti
maksimaalsele pddrlemissagedusele, siis on
tegemist elektroonikatorkega. Taiendavaid
ohutuse seisukohalt olulisi elektroonilisi
funktsioone ei saa enam kasutada. Laske masin
kohe remontida (vaata peatikk 12.).

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kilge.

Kui darikule kinnitatavaid kettaid kasutatakse
topeltotstarbel (kombineeritud lihvimis- ja
I6ikekettad), tohib kasutada Uksnes jargmist tldpi
kaitsekatteid: A-titp, C-tldp.

Vt peatiikki 11.

Kasutage oiget kaitsekatet:

Vale kaitsekate voib pdhjustada kontrolli kaotamist

ja raskeid kehavigastusi. Vale kasutuse naited:

- A-tlupi kaitsekatte kasutamisel kilglihvimise
juures voib kaitsekate ja toorik teineteist segada,
mis pdhjustab ebapiisavat kontrolli.

- B-tuupi kaitsekatte kasutamisel liidetud ketastega
I6ikamise juures on suurem oht puutuda kokku
valjapaiskuvate sddemete ja Idikamisel tekkivate
osakeste ning ldikekettast murdunud tlikkidega,
juhul kui I6ikeketas puruneb.

- A-, B- voi C-tllpi kaitsekatte kasutamisel betooni
vOi muUritise kettaga l6ikamise voi kilglihvimise
korral on suurem tolmuga kokkupuutumise ja ka
kontrolli kaotamise oht tagasil66gi tagajarjel.

- A-, B- vdi C-thlpi kaitsekatte kasutamisel
pddrleva traatharja puhul, mis on lubatust
paksem, vdivad traatharjased puutuda vastu
kaitsekatet ning see vdib pdhjustada harjaste
murdumise.

Kasutage alati todseadise jaoks sobivat

kaitsekatet. Vt peatlkki 11.

Tolmuga kokkupuute vahendamine:

HOIATUS - Méningad tolmud, mis tekivad

liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pohjustavad vahki, siinnidefekte véi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
mdned naited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm mudrikivide, tsemendi ja muude

muUrides kasutatavate materjalide seest ja

- arseen ja kroom keemiliselt t66deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
t66de teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
toéotage hasti dhutatavas piirkonnas ja kandke
todtamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
tootatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt méned puiduliigid (nagu tamme- voi
pddgitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.
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Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tédkaitse eeskirju, jaatmekaitlust).
Puddke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
valtige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t66de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vahem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel

viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutusdhku enese vdi laheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,

- kasutage tolmuimemisslsteemi ja/voi
Ohupuhastit,

- dhutage tédkohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine voi puhumine keerutab tolmu
ules.

- Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata lk 2.

Kiirkinnitusmutter *

Alusseib *

Spindel

W...A...: Tasakaalustusseib (ei ole eemaldatav) *

Spindli lukustus

Elektroonikasignaali nait *

Kéepide

Blokaator (soovimatu sisselllitamise vastu,

vajadusel pusikaituse jaoks) *

9 Kaivitusnupp (sisse-/ valjalllitamiseks)

10 Nupp (pdhikaepideme keeramiseks)

11 Podhikéepide

12 Lisakaepide / vibratsioonitdkisega lisakaepide

13 Kettakaitse

14 Kinnitusmutter *

15 Kinnitusmutri voti *

16 Pingutushoob (kettakaitse tooriistadeta
seadistamiseks)

17 Polt (pingutushoova pingutusjéu
seadistamiseks)

O~NO AR WN -

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas
tudbisildil naidatud vorgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvdrgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitseliiliti (RCD)
rakendusvooluga max 30 mA.

Kasutage ainult pikgnduskaablit, mille vahim
ristldige on 1,5 mm<. Pikendusjuhtmed peavad
olema masina vdimsustarbe jaoks sobivad (vt
tehnilisi andmeid). Kaablirulli kasutamisel kerige
kaabel alati taielikult lahti.
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175



et

176

EESTI KEEL

6.1 Lisakdepideme paigaldamine

Tootage ainult paigaldatud lisakaepide (12)

korral! Keerake lisakaepide kasitsi
vasakusse, keskmisse vOi paremasse
keermestatud auku (vastavalt vajadusele).

6.2 Kettakaitse paigaldamine

ijfé Enne kasutuselevotmist:
e ! 2, paigaldage kettakaitse.

—_—

Kasutage ohutusest tulenevatel pohjustel

eranditult vastava tdé6seadise jaoks
ettendhtud kaitsekatet! Vale kaitsekate vdib
pdhjustada kontrolli kaotamist ja raskeid
kehavigastusi. Vaata ka peatikki 11. Tarvikud!

Vaata lehekilg 2, joonis F.

- Avage pingutushoob (16). Paigaldage kettakaitse
(13) naidatud asendis.

- Keerake kettakaitset selliselt, et suletud osa on
suunatud kasutaja poole.

- Sulgege pingutushoob.

- Vajadusel suurendage poldi (17) kinnikeeramise
teel pingutushoova pingutusjoudu (avatud
pingutushoova korral).

Eﬁ« Kasutage ainult
tooseadiseid, millest

kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra ule.
6.3 Pooratav pohikaepide
Todotage ainult fikseerunud pdhikdepideme
(11) korral.
Vaata leheklilg 2, joonis C.

- Suruge nupp (10) sisse.

- Pdhikaepidet (11) saab niuid péérata 90°vdrra
modlemale kdljele ja fikseerida.

- Kontrollige turvalist kinnitust: pohikaepide (11)
peab olema fikseerunud ja seda ei tohi olla
voimalik p6orata.

6.4 Toiteilhendus

Vérgupistikupesad peavad olema kaitstud pika
rakendumisajaga sulavkaitsmete vdi vérgu
kaitseldlitiga.

SJVE...” thlbitdhistusega masinad:

(Integreeritud automaatse kaivitusvoolu piirajaga
(sujuvkaivitus).) Vérgupistikupesad voivad olla ka
kaitstud lihikese rakendumisajaga sulavkaitsmete
voi vorgu kaitseldlitiga.

7. Lihvimisketta paigaldamine

Enne kdiki imberseadmestustéid: eemaldage

vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
valja llulitatud ja spindel peab olema seiskunud.

Kasutage I6ikeketastega toé6tamisel

ohutusest tulenevatel pdhjustel I16ikeketta
kettakaitset (vaata peatikki 11. Tarvikud).

7.1  Spindli lukustamine

Suruge spindli lukustus (5) sisse ainult
seisatud spindli korral.

- Suruge spindli lukustus (5) sisse ja keerake
spindlit (3) kasitsi, kuni spindli lukustus tuntavalt
fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis D.

W 2..., WE 2... Tahistusega masinad:

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
Oigesti paigaldatud, kui seda ei saa spindli peal
p&orata.

- Asetage lihvimisketas joonisel D kujutatud viisil
alusseibi (2) peale.

Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
alusseibi.

W...A 2... Téhistusega masinad:

Tasakaalustusseib (4) on jaigalt spindli peale
kinnitatud. Teiste nurklihvijate puhul tavaline
eemaldatav alusseib ei ole vajalik.

Tasakaalustusseibi (4), lihvimisketta ja

kiirkinnitusmutri (1) voi kinnitusmutri (14)
kokkupuutepinnad peavad olema puhtad.
Vajadusel puhastage.

- Asetage lihvimisketas tasakaalustusseibi (4)
peale. Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
tasakaalustusseibi.

7.3 Kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:

Kui tédseadis on kinnituskohas paksem kui 8

mm, siis ei ole lubatud kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (15) fikseeritavat
kinnitusmutrit (14).

Kasutage ainult taiesti korrasolevat ja

kahjustusteta kiirkinnituspadrunit: nool peab
olema suunatud valisringi slivise suunas (vaata
joonis, lehekiilg 2).

- Lukustage spindel (vaata peatikk 7.1).

- Paigaldage kinnitusmutter (1) spindli (3) peale.
Vaata joonist lehekilg 2.

- Keerake kiirkinnitusmutter kasitsi paripaeva kinni.

- Fikseerige kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripaeva.

W...B... tahistusega masinatel on viimase 180°
vahemikus tunda suuremat takistust.

Kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatikk 7.1).
- Keerake kiirkinnitusmutter (1) vastupaeva lahti.

7.4 Kinnitusmutri kinnitamine/lahtikeeramine
(olenevalt varustusest)

? Kinnitusmutri (14) kinnitamine:

Kinnitusmutri 2 poolt on erinevad. Keerake
kinnitusmutter spindli peale jargnevalt:

Vaata lehekilg 2, joonis E.



- A) Ohukeste lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (14) on suunatud Ulespoole, et
oleks vdimalik kinnitada 6hukest lihvimisketast.
B) Paksude lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (14) on suunatud allapoole, et
kinnitusmutrit oleks vdimalik turvaliselt spindli
peale paigaldada.

- Lukustage spindel. Keerake kinnitusmutter (14)
kinnitusmutri votme (15) abil paripaeva kinni.

W...B... tAhistusega masinatel on viimase 180°
vahemikus tunda suuremat takistust.

Kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1). Keerake
kinnitusmutter (14) kinnitusmutri vétme (15) abil
vastupaeva lahti.

8. Kasutamine

8.1 Sisse-/viljaliilitamine

Juhtige masinat alati mélema kaega.

Lllitage esmalt sisse, alles siis juhtige
té6seadis vastu toorikut.

Valtige soovimatut kaivitumist: ltlitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Puasikaituse korral té6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mélema kaega selleks ettendhtud
kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage tahelepanelikult.

Valtige, et masin keerutab lles tolmu ja laaste
voi imeb neid sisse. Pange masin parast
valjalllitamist alles siis kaest ara, kui mootor on
seiskunud.
Vaata lehekilg 2, joonis A.
Momendisisseliilitus:
Sisselulitamine: nihutage blokaatorit (8) noole
suunas ja vajutage siis kaivitusnuppu (9).
Véljalilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).

Piisikditus (oleneb varustusest):

Sisselilitamine: nihutage blokaatorit (8) noole
suunas ja vajutage siis kaivitusnuppu (9) ja
hoidke vajutatult. Masin on nutd sisse
l0litatud. Nihutage nld blokaator (8)
kaivitusnupu (9) fikseerimiseks teist korda
noole suunas (pusikaitus).

Valjalllitamine: vajutage kaivitusnuppu (9) ja laske
see lahti.

W...B tdhistusega masinad:
Momendisisseliilitus (pideva vajutamise
funktsiooniga)

Vaata lehekilg 2, joonis B.

Sisseliilitamine: nihutage kaivitusnuppu (9)
ettepoole ja suruge siis kaivitusnuppu (9)
Ulespoole.

Valjaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).
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8.2 To60juhised

Lihvimine:

Suruge masin moéddukalt vastu ja liigutage Ule

pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei

muutuks liiga kuumaks.

Lihvimine: hea t66tulemuse saamiseks tddtage 30°

- 40° lihvimisnurgaga.

Kettaga Ioikamiseks:

¢ Tootage kettaga I16ikamisel alati

vastassuunaliselt (vaata joonist).

Vastasel juhul on oht, et masin

7 hippab kontrollimatult 1&6ikepilust
valja. To6tage mddduka, téddeldava

materjali jaoks sobiva ettelikkega. Arge tdodelge

servaga, arge suruge, arge tehke vonkuvaid

liigutusi.

Liivapaberiga lihvimine:

Suruge masin moéddukalt vastu ja liigutage Ule

pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei

muutuks liiga kuumaks.

Traatharjadega to6tamine:
Suruge masinat méodukalt vastu.

9. Puhastamine

Too6tlemisel voivad osakesed ladestuda
elektritdoriista sisemusse. See mojutab
elektritddriista jahutust. Voolujuhtivad ladestised
voivad elektritddriista kaitseisolatsiooni méjutada
ja pohjustada elektriohtusid.

Imege elektritddriist regulaarselt, sageli ja
pohjalikult Iabi eesmiste ja tagumiste dhutusribide
puhtaks vdi puhuge kuiva dhuga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektritddriista energiavarustus
ja kandke sealjuures kaitseprille ja sobivat
tolmumaski. Jalgige valjapuhumisel nduetekohast
valjatdmmet.

Nupp (10) kdepideme seadistamiseks: Imege
nupp aeg-ajalt puhtaks véi puhuge kuiva dhuga
puhtaks (vajutatud olekus, pohikaepideme koigis 3
asendis). Lahutage eelnevalt elekirilise todriista
energiavarustus ja kandke sealjuures kaitseprille ja
tolmumaski.

10. Torgete korvaldamine

JVE...“ thubitahistusega masinad:

- Ulekoormuskaitse: elektroonikasignaali néit
(6) poleb ja podrlemissagedus koormuse all
vaheneb TUGEVALT. Mootori temperatuur on
liiga kérge! Laske masinal tihikaigul té6tada, kuni
masin on jahtunud ja elektroonikasignaali nait
kustub.

- Ulekoormuskaitse: elektroonikasignaali nait

(6) poleb ja poorlemissagedus koormuse all

viaheneb VAHESEL MAARAL. Masinat

koormatakse Ule. To6tage alandatud
koormusega edasi, kuni elektroonikasignaali nait
kustub.

Elektrooniline turvavaljaliilitus:

elektroonikasignaali nait (6) poleb ja masin

LULITATI automaatselt VALJA. Liiga kdrge

voolu tdusukiiruse korral (nagu see tekib nt

akilisel blokeerumisel voi tagasilédgi korral)
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lUlitatakse masin valja. Lulitage masin
paastiklilitist (9) valja. Lilitage seejarel uuesti
sisse ja t66tage tavalisel viisil edasi. Valtige
tédiendavaid blokeeringuid. Vaata peatiikk 4.2.

- Taaskaivituskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) VILGUB ja masin ei kaivitu.
Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei kaivitu, kui
sisselllitatud masina korral Gihendatakse
vorgupistik pistikupessa voi vooluvarustus
taastatakse parast katkestust. Lilitage masin
valja ja uuesti sisse.

- Masin kiirendab sisselillitamisel vaga kiiresti
maksimaalsele poérlemissagedusele, s.t
automaatne kaivitusvoolu piirang (sujuvkaivitus)
ei talitle. Tegemist on elektroonikatdrkega,
tédiendavaid ohutuse seisukohalt olulisi
elektroonilisi funktsioone ei saa enam kasutada.

Laske masin kohe remontida (vaata peatikk 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Sisselllitustoimingud tekitavad lihiajalisi
pingelangusi. Ebasobivate vérgutingimuste korral
voivad tekkida teiste seadmete hairingud. Kui
toitevorgu impedants on vaiksem kui 0,2 oomi,
siis ei eeldata torkeid.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.

Kasutage ainult tarvikuid, mis taidavad selles
kasutusjuhendis ara toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kinnitage tarvikud turvaliselt. Kui masinat
kaitatakse rakise sees: kinnitage masin turvaliselt.
Kontrolli kaotus voib pdhjustada vigastusi.

Vaata |k 4.

Kasutage alati toollesandeks sobivat
todseadist ja ettenahtud kaitsekatet. Vt 1k 5.
(Joonised on naitlikustamiseks).

Tooiilesanne:

1 = Pinnaga lihvimine

2 = Kettaga ldikamine

3 = Aukude puurimine

4 = Traatharjaga t66tamine

5 = Liivapaberiga lihvimine

Tooseadised:

1.1 = Jamelihvimisketas

1.2 = Kaussketas (keraamiline)

2.1 = Loikeketas ,Metall*

2.2 = Loikeketas ,MuUritis/betoon*

2.3 = Teemantlbikeketas ,,Mudritis/betoon”

2.4 = Topeltotstarbega Idikeketas (kombineeritud
lihvimis- ja I6ikeketas)

1 = Teemantpuurkroonid

1 = Ketasharjad

2 = Kaussharjad

1 = Lamell-lihvkettad

5.2 = Lihvtald lihvpaberile

ettendhtud kaitsekate:

A-tllp =-I6ikamise kaitsekate

B-tuup = lihvimise kaitsekate

C-tlup = lihvimise ja kettaga I6ikamise kaitsekate
(kombinatsioon)

3.
4.
4.
5.

478 D-tlup = kaussketta kaitsekate

F-thdp = véljatdbmbe kaitsekate kettaga I6ikamisel

Taiendavad tarvikud:
(Vt ka saidilt www.metabo.com)

A Metallildikerakis

B Kinnitusmutter (14)

C Kiirkinnitusmutter (1)
Tarvikute taielikku sortimenti vaata aadressil
www.metabo.com voi peakataloogist.

12. Remont

Elektritooriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

W...B... tahistusega masinatel tuleb mootori
sbeharjade vahetamisel uuendada ka pidurikate.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pddrduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm vib sisaldada kahjulikke aineid:
jaatmekaidelge asjatundlikult.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest kdrvaldamiseks ja imbertoétlemiseks.

Ainult EU-riikide puhul: &rge visake elektri-
E tooriistu &ra koos olmeprigiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse Ulevotmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
votta ringlusse keskkonnasdbralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 3.
Sailitame diguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hlivanguks.

Dax =t6bseadise max labimdot
tmax 1 =t00seadise max lubatud paksus
’ kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(14)
tnax2 =t00seadise max lubatud paksus
’ kinnituskohas kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)
tmax 3 =lihvimisketas/ICikeketas:
Todoriista max lubatud paksus
thaxa =traatharja max lubatav paksus
=spindli keere
I =lihvimisspindli pikkus
No =tlhikaigu podrlemissagedus (kdrgeim
pddriemissagedus)
P4 =nimisisendvoimsus
Py =valjundvdimsus
m =kaal ilma toitejuhtmeta



Mootmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 60745.

[O] Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused vdimaldavad elektritddriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritdoriista(de)
seisukorrast vdib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel t66pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pdhjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Ohukese pleki voi muude kergesti vibreerima

hakkavate suure pinnaga toorikute I6ikamisel
voib tekkida oluliselt suurem miratase (kuni 15 dB)
kui osutatud miratasemevaartus. Selliste toorikute
puhul tuleb mira teket sobivate abindude, nt
raskete painduvate summutusmattide
paigaldamise abil véimalikult palju valtida. Ka
murakoormuse riskihindamisel ning sobivate
kuulmiskaitsmete valimisel tuleb votta arvesse
suuremat marataset.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt

direktiivile EN 60745:

ap sg =VOnkeemissiooni vaartus (pealispindade
lihvimine)

ap ps =VOnkeemissiooni vaartus (kausskettaga
lihvimine)

Khsaps =ebakindlus (vGnkumine)

Tudpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:

Loa helirbhutase

Lwa helivdimsuse tase

Kpas Kwa = maaramatus

m Kandke kuulmiskaitsevahendit!
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LIETUVISKAI
Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sie
kampiniai Slifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 3 psl.

2. Naudojimo paskirtis

[rankius su originaliais ,Metabo“ priedais galima
naudoti Slifavimo, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar
vieliniais Sepeciais bei metalo, betono, akmens ir
panasiy medziagy abrazyvinio pjaustymo darbams
nenaudojant vandens.

Uz zalg, atsiradusig netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Butina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démes;j j
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

ISPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

ISPEJIMAS - perskaitykite visus su Siuo

jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite foliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smigj, sukelti gaisrg ir / arba sunkiai
susiZzaloti arba suZalofti kitus asmenis.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai
4.1 Slifavimui, Sveitimui Svitriniu popieriumi,
darbui su vieliniais Sepeciais arba
abrazyviniam pjovimui taikomi bendrieji
saugos nurodymai:

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, slifuoklj su Svitriniu popieriumi,
vieliniu Sepeciu, skyliy pjovimo jrankj arba ir
abrazyvinio pjovimo jrankj. Perskaitykite visus
saugos ir kitus nurodymus, paveikslélius ir
duomenimis, pateiktus su Siuo jrankiu. Jei
nesilaikote toliau pateikty nurodymuy, kyla pavojus
patirti elektros smugj, sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai
susizaloti.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali bati pavojinga ir galima susizaloti.

c) Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo
nurodytg specialig funkcijq ir paskirtj. Del bet
tokio pakeitimo jrankis tapti nekontroliuojamu ir
suzeisti.

d) Nenaudokite papildomo darbo jrankio, kurio
gamintojas Siam elektriniam jrankiui specialiai
nenumaté ar nerekomendavo. Net jei priedus
galima pritvirtinti prie jusy elektrinio jrankio, tai
nereiskia, kad naudojamas elektrinis jrankis bus
saugus

e) Papildomo darbo jrankio leistinas sukimosi
greitis turi bati ne mazesnis nei ant elektrinio
jrankio nurodytas didziausiasis sukimosi
greitis. GreiCiau nei leistinu grei€iu besisukantis
papildomas darbo jrankis gali lGzti ir nuskrieti.

f) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jusy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.

g) Papildomo darbo jrankio tvirtinimo
matmenys turi atitikti elektrinio jrankio
tvirtinimo detaliy matmenis. Jei papildomy darbo
jrankiy negalima tiksliai pritvirtinti prie elektrinio
jrankio, jie sukasi netolygiai, labai vibruoja ir gali
tapti nevaldomi.

h) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas kartg
prie$ naudodami patikrinkite, pvz., ar Slifavimo
diskai neisStrupéje, nejtriike, ar slifavimo
lékstelés nejtrikusios, nenudilusios, visiskai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nultzusiy vieluéiy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeistg papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasirupinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmoneés biity uz besisukancio
papildomo darbo jrankio plok§tumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju grei€iu. PaZzeisti papildomi darbo
jrankiai paprastai sullzta juos iSbandant.

i) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veidg dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanciy svetimkuniy, susidaranciy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

j) Uztikrinkite, kad kiti asmenys bty saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. Nullizusios ruosinio dalys
arba suluze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir



suZzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

k) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirSiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug;.

I) Maitinimo laidg saugokite nuo besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
jrankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
o0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildomg darbo jrank|.

m) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukan€iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

n) Niekada neneskite veikianéio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kana.

o) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
védinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

p) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. KibirkStys galéty uzdegti Sias
medziagas.

g) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skyscius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanc¢iam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo I€kstelei, vieliniam
Sepeciui ir pan., uzsiblokavus arba jstrigus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
jrankis sviedziamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypc€iai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., slifavimo diskui jstrigus ruosinyje arba
uzsiblokavus, j ruosinj jleistas slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali iSSokti
arba sukelti atatrankg. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir IGZti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo
naudojimo ir (arba) netinkamy darbo salygy
pasekmé. Jos iSvengiama imantis tinkamy toliau
aprasyty atsargumo priemoniu.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kinas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu grei¢iu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
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momentus. Tinkamomis atsargumo priemonémis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. |vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali pereiti per jusy
ranka.

c) Nebukite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj Slifavimo disko sukimosi krypdiai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypac bukite atsargis dirbdami prie
kampuy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai neatsitrenkty j ruosinj
ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis briaunomis
arba atSokes besisukantis papildomas darbo
irankis daznai jstringa. Dél to jis tampa nevaldomas
arba jvyksta atatranka.

€) Nenaudokite grandininio pjaklo juostos
medienai pjauti, segmentuoto deimantinio
pjovimo disko, kurio atstumas tarp segmenty
didesnis nei 10 mm ir dantyto pjovimo disko.
Tokie papildomi darbo jrankiai daznai sukelia
atatrankg arba prarandama kontrolé.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tik jusy elektriniam jrankiui

leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir

jiems numatytg apsauginj gaubtg. Jlsy

elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy

negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.

b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy Slifuojamasis pavirsius neissikisSty
uz apsauginio gaubto krasto plok§tumos.
Netinkamai sumontuoto Slifavimo disko, kus kySo
vir§ apsauginio gaubto krasto plokS§tumos,
negalima pakankamai uzdengti.

c) Apsauginj gaubtg batina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj buty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galinCiy uzdegti kibirkSciy.

d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskir€iai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirsSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikian€ios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.

e) Parinktg Slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungés apsaugo Slifavimo diskg, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiu.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiciu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali lUZti.

It

181



It LIETUVISKAI

g) Naudodami diskus, skirtus dviem tikslams,
visada naudokite tinkamg apsauginj gaubta
atliekamiems darbams. Nenaudojant tinkamo
apsauginio gaubto, gali trikti norimos apsaugos ir
galima sunkiai susizeisti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Stenkités, kad pjovimo diskas
neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali greiCiau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
IGzimo tikimybeé.
b) Nestovékite priesais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diskg ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali bati nusviestas tiesiai j
jus.
c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, elektrinj jrankj iSjunkite ir ramiai
laikykite, kol diskas nustos suktis. Niekada
nebandykite i$ pjavio vietos istraukti dar
besisukanéio pjovimo disko, kad nejvykty
atatranka. Nustatykite ir paSalinkite jstrigimo
priezastj.
d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyje, jo i$
naujo nejjunkite. Pries atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
jstrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.
e) Paremkite plokstes arba didelius ruosinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruosiniai gali jlinkti
nuo savo svorio. Ruosinj batina paremti abiejose
disko pusése, tiek alia pjuvio vietos, tiek prie
krasto.

f) Bukite ypa¢ atsargis iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

g) Nepjaukite kreivalinijiniy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali greiCiau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
IGzimo tikimybé, dél ko galima sunkiai susizaloti.

4.5 Sveitimui Svitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tinkamo dydzio slifavimo diskus ir

vadovaukités gamintojo nurodymais slifavimo

diskams pasirinkti. Uz slifavimo lékstelés iSsikise

Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj

Sepetj iS jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per

stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per

didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai

182 lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.

b) Jei reckomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lékstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jégy gali padidéti

4.7 Kiti saugos nurodymai:

ISPEJIMAS - Visada bikite su apsauginiais
akiniais.

@Dévékite klausos apsaugos priemones.

ISPEJIMAS - Elektrinj jrankj visada
naudokite abiem rankomis.

Nenaudokite Slifavimo prietaiso apsauginio
@ gaubto abrazyvinio pjovimo darbams.
Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams.

Nenaudokite jokiy deimantiniy pjovimo disky su
segmenty iSpjovomis >10 mm. Leistini yra tik
neigiamieji segmento pjovimo kampai.

Suristus pjovimo diskus naudoti tik tuo atveju, kai
jie yra sutvirtinti.

Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir butina juos naudoti.

Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!

Papildomus darbo jrankius reikia laikyti ir naudoti
tik taip, kaip nurodé gamintojas.

Pjovimo disky niekada nenaudoti rupiajam
Slifavimui arba nuoplaiSoms Salinti! Pjovimo disky
negalima spausti Sonu.

RuoSinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
batina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. |sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 3 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojama naudoti tinkama stacionary
siurbimo jrenginj. Visada papildomai jrenkite
pazaidos srove valdoma jungtuva (RCD),
suveikiantj esant ne didesnei kaip 30 mA srovei.
Jei kampinj Slifuoklj iSjungé pazaidos srove
valdomas jungtuvas (RCD), jrankj patikrinkite ir
iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikanciyjy (statines
savybes uztikrinandiy) sieny.

Pries jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami techninés prieziuros
darbus, iStraukite kiStukg i$ elektros lizdo.



Pakeiskite apgadintg arba sutrtkinéjusig
papildoma rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turincia trikumuy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrtikinéjusj apsauginj
gaubtg. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turinCiu trakumy.

Nejunkite jrankio, jei truksta arba yra sugedusiy
jrankio daliy ar apsauginiy jtaisy.

[rankiai su sklandziojo paleidimo funkcija
(atpazjstami i$ raidziy ,WE...“ tipo zymenyje): jei
jjlungtas jrankis ima labai greitai suktis
didziausiuoju sukimosi greiciu, netinkamai veikia
elektroniniai jtaisai. Neveikia ir kitos saugg
uztikrinancios elektroniniy jtaisy funkcijos.
Nedelsdami paveskite jrankj pataisyti (zr. 12.

skyriy).
Pritvirtinkite mazus ruosinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Jei naudojami su junge sumontuoti diskai, skirti
dviem tikslams (kombinuoti §lifavimo ir pjovimo
diskai), leidziama naudoti tik Sio tipo apsauginius
gaubtus: A tipa, C tipa.

Zr. 11. skyriy.

Tinkamo apsauginio gaubto naudojimas:

Dél netinkamo apsauginio gaubto galima netekti
kontrolés ir patirti sunkiy suzalojimy. Netinkamo
naudojimo pavyzdziai:

- naudojant A tipo apsauginj gaubtg Soniniam
Slifavimui, apsauginis gaubtas ir ruoSinys gali
trukdyti vienas kitas, tai lemia nepakankamg
kontrole;

naudojant B tipo apsauginj gaubtg abrazyviniam
pjovimui su suriStais pjovimo diskais, luzus
slifavimo diskui kyla didesnis pavojus bduti
paveiktam iSmesty kibirksciy ir Slifavimo daleliy
bei Slifavimo disko atplaisy;

naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg betono
arba muaro pjovimui arba Soniniam Slifavimui, kyla
didesnis pavojus dél dulkiy poveikio bei pavojus
netekti kontrolés su galima atatranka;

naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg su
gaubtu Sepetéliu , kuris yra storesnis nei
leidziama, vielos gali pataikyti  apsauginj gaubta,
ir dél to gali l0zti.

Visada naudokite papildomam darbo jrankiui
tinkantj apsauginj gaubta. Zr. 11. skyriy.

Dulkiy poveikio mazinimas:

JSPEJIMAS - Kai kuriose Sveiciant Svitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagu, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,
- dazuose su 8vinu esantis dvinas,
- maro gaminiy, cemento ir kity miro medziagy
mineralinés dulkés bei
- arsenas ir chromas i$ chemiskai apdorotos
medienos.
Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip
daznai atliekate tokio pobudzio darbus. Siekdami
sumazinti Siy cheminiy medziagy poveikj dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo

LIETUVISKAI

dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkems, pvz., kai
kuriy medienos rasiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),
metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.
Pasirupinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.
Laikykités apdirbamoms medziagoms,
darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai
taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy
(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).
Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo
vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy
pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus
priedus. Taip j aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirtpinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
siurbdami uztikrinkite Svarg. Tam naudokite
dulkiy siurblj. Sluojamos arba puciamos dulkées
pakyla j ora.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepediu.

5. Apzvalga

7r. 2 puslapj.

1 ,Quick” sparc€iojo tvirtinimo verzlé *

2 Atraminé jungé *

3 Suklys

4 W...A.... Automatinio balansavimo jtaiso atraminé

jungé (nenuimama) *

5 Suklio blokavimo mygtukas

6 Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius *

7 Rankena

8 Uzraktas (nuo netyc€inio jjungimo arba
nuolatinio veikimo rezimui jjungti) *

9 Jungiklis (jjungimo / iSjungimo) *

10 Mygtukas (pagrindinei rankenai reguliuoti)

11 Pagrindiné rankena

12 Papildoma rankena / papildoma rankena su
virpesiy slopintuvu

13 Apsauginis gaubtas

14 Tvirtinimo verzlé *

15 Dviskylis raktas *

16 Verziklis (apsauginiam gaubtui be jrankiy
reguliuoti)

17 Varztas (verziklio suverzimo jégai reguliuoti)

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra
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6. Naudojimo pradzia

Prie$ pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinéje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdomag jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei.

Naudokite tik tokius ilginamuosius laidus, kuriy
skerspjlvis ne mazesnis kaip 1,5 mm~<. liginamieji
laidai turi tikti jrankio galiai (plg. techninius
duomenis). Jei naudojate laido rite, visada
nuvyniokite visg laida.

6.1 Papildomos rankenos pritaisymas

Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (12)!

Papildoma rankeng ranka tvirtai jsukite  angg
su sriegiu jrankio kairéje, viduryje ar deSinéje (kur
reikia).

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
%l:lﬁé Prie$ pradédami naudoti,
. ¢ 2, pritaisykite apsauginj gaubta.

Sl
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
papildomam darbo jrankiui numatytg
apsauginj gaubtg! Dél netinkamo apsauginio
gaubto galima netekti kontrolés ir patirti sunkiy
suzalojimy. Zr. ir skyriy 11. Priedail

Zr. F paveikslélj 2 puslapyje.

- Pakelkite verziklj (16). Apsauginj gaubtg (13)
uzdékite kaip pavaizduota.

- Apsauginj gaubtg pasukite taip, kad uzdaroji dalis
buty nukreipta j naudotoja.

- Nuleiskite verzikilj.

- Jei reikia, verziklio suverzimo jégq padidinkite
priverzdami varztg (17) (pakéle verziklj).

(:D::@ Naudokite tik tokius
papildomus darbo jrankius,

uz kuriuos apsauginis
gaubtas didesnis ne maziau
6.3 Pasukamoji pagrindiné rankena

kaip 3,4 mm.

Dirbkite tik uzfiksave pagrindine rankeng (11).

Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.

- |spauskite mygtukg (10).

- Dabar pagrindine rankeng (11) galima 90°
laipsniy pasukti | abi puses ir uzfiksuoti.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: pagrindiné rankena
(11) turi bati uzsifiksavusi ir nesisukinéti.

6.4 Jjungimas j tinkla
Elektros lizdai turi bati su inerciniais lydziaisiais
saugikliais arba su linijos apsauginiais jungikliais.

[rankiai su raidémis ,WE...“ tipo Zymenyje:

(su jmontuotuoju automatiniu paleidimo srovés
ribotuvu (sklandziojo paleidimo funkcija). Elektros
lizdai gali buti ir su greitaveikiais lydziaisiais
saugikliais arba su linijos apsauginiais jungikliais.

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg pries$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kistuka i$ elektros lizdo. |rankis turi biti
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

Suklio blokavimo mygtuka (5) jspauskite tik
sukliui stovint.

- |spauskite suklio blokavimo mygtukg (5) ir sukite
suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo mygtukas
juntamai uzsifiksuos.

7.2 Slifavimo disko uzdéjimas
Zr. D paveikslélj 2 puslapyije.
Jrankiai su zymeniu W 2..., WE 2...:

- Ant suklio uzdeékite atramine junge (2). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

- Antatraminés jungés (2) uzdeékite Slifavimo diska,
kaip pavaizduota D paveikslélyje.

Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
atraminés jungés.

Jrankiai su zymeniu W...A 2...:

Automatinio balansavimo jtaiso atraminé

jungé (4) nejudamai pritvirtinta prie suklio.
Todél nuimamosios atraminés jungés, kaip kitiems
kampiniams Slifuokliams, nereikia.

Automatinio balansavimo jtaiso atraminés

jungés (4), slifavimo disko ir ,Quick” sparciojo
tvirtinimo verzlés (1) arba tvirtinimo verzlés (14)
atraminiai pavirsiai turi buti Svarus. Prireikus juos
nuvalykite.

- Slifavimo diskg uzdékite ant automatinio
balansavimo jtaiso atraminés jungés (4).
Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
automatinio balansavimo jtaiso atraminés jungés.

7.3 ,,Quick“ spar¢iojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

,»Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)
pritvirtinimas:

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srityje storesnis kaip 8 mm, ,,Quick® sparciojo
tvirtinimo verzlés naudoti negalima! Siuo atveju
naudokite tvirtinimo verzle (14), tvirtinama dviskyliu
raktu (15).

Naudokite tik nepriekaistingos kokybés ir
nepazeistas ,Quick” spar€iojo tvirtinimo
verzles; rodyklé ant verzlés turi bati nukreipta |
iSorinio Ziedo iSpjova (zr. paveikslélj 2 puslapyje).
- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).
- ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle (1) uzdékite ant
suklio (3). Zr. paveikslélj 2 puslapyje.



- ,Quick® sparciojo tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

- ,Quick® sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

Priverziant jrankiuose su zymeniu W...B...,
paskutiniy 180° laipsniy atkarpoje juntamas
didesnis pasiprieSinimas.

»Quick” spar€iojo tvirtinimo verzlés (1)
nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).
- ,Quick® sparciojo tvirtinimo verzle (1) nusukite
prie$ laikrodzio rodykle.

7.4 Tvirtinimo verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)

s—— Tvirtinimo verzlés (14)
K pritvirtinimas:

Tvirtinimo verzlés abi pusés nevienodos. Tvirtinimo
verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. E paveikslélj 2 puslapyje.

- A) Jei naudojami ploni slifavimo diskai:
Tvirtinimo verzlés (14) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad buty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

B) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Tvirtinimo verzlés (14) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad tvirtinimo verzle buty galima tvirtai
uzdeti ant suklio.

- UzZblokuokite suklj. Tvirtinimo verzle (14) dviskyliu
raktu (15) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Priverziant jrankiuose su zymeniu W...B...,
paskutiniy 180° laipsniy atkarpoje juntamas
didesnis pasiprieSinimas.

Tvirtinimo verzlés nuémimas:

- UzZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Tvirtinimo
verzle (14) dviskyliu raktu (15) nusukite pries
laikrodzio rodykle.

8. Naudojimas

8.1 Jjungimas / iSjungimas
m [rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg
darbo jrankj priglauskite prie ruoSinio.

Uztikrinkite, kad jrankis netyc€ia nejsijungtuy:

visada i§junkite jrank|, kai ketinate istraukti
kiStuka i elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

ljungus nuolatinio veikimo rezimg, iSspriudes

i$ ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovékite ir dirbkite sutelke
démes;.

Pasirtpinkite, kad jrankis nepakelty j org ir

nejsiurbty dulkiy arba drozliy. 18jungtg jrank|
padékite tik tada, kai variklis sustos.

Zr. A paveikslélj 2 puslapyije.
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Momentinis jjungimas:

ljungimas: uzraktg (8) pastumkite rodyklés
kryptimi, o tada paspauskite jungiklj (9).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos):

ljungimas: uzraktg (8) pastumkite rodyklés
kryptimi, o tada paspauskite jungiklj (9) ir
laikykite nuspaustg. Dabar jrankis jjungtas.
UZraktg (8) dar kartg pastumkite rodyklés
kryptimi ir uzfiksuokite jungiklj (9) (nuolatinio
veikimo rezimas jjungtas).

ISjungimas: paspauskite jungiklj (9) ir atleiskite.

Jrankiai su zymeniu W...B:

Momentinis jjungimas (su automatinio

iSjungimo funkcija):

Zr. B paveikslélj 2 puslapyije.

Jjungimas: jungiklj (9) pastumkite j priekj, o paskui
jungiklj (9) paspauskite aukstyn.

ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

8.2 Naudojimo patarimai

Slifavimas:

[rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite

pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoS$inio pavirSius

per daug nejkaisty.

Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite

jrankj laikydami 30° - 40° kampu.

Abrazyvinis pjovimas:

{ Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,

rankj visada stumkite prieSinga

kryptimi, nei sukasi diskas (Zr.

2, paveikslélj). Antraip nesuvaldytas
jrankis gali iSSokti i$ pjavio vietos.

[rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga

tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,

nemojuokite.

Sveitimas Svitriniu popieriumi:

[rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite

pavirsiumi pirmyn ir atgal, kad ruoS$inio pavirSius

per daug nejkaisty.

Darbas su vieliniais Sepeciais:
[rankj ne per stipriai prispauskite.

9. Valymas

Apdirbant medziagas, elektrinio jrankio viduje gali
nuseésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
auSinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogéti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruopsc€iai
iSvalykite iSsiurbdami arba praplsdami sausu oru
pro visas priekines ir galines védinimo angas.
Elektrinj jrankj pries tai atjunkite nuo energijos
tiekimo Saltinio ir bUkite su apsauginiais akiniais bei
tinkama kauke nuo dulkiy. ISpusdami pasirupinkite,
kad neSvarumai bati tinkamai susiurbiami.

Mygtukas (10) rankenai reguliuoti: mygtukg
retkarciais iSsiurbkite arba prapuskite sausu oru
(nuspaustg, visose 3 pagrindinés rankenos
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padétyse). Elektrinj jrankj prie$ tai atjunkite nuo
energijos tiekimo Saltinio ir bikite su apsauginiais
akiniais bei kauke nuo dulkiy.

10. Trik€iy Salinimas

[rankiai su raidémis ,WE..." tipo Zymenyije:

- Apsauga nuo perkrovos: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) SviecCia, o sukimosi
greitis su apkrova SMARKIAI mazéja. Per
auksta variklio temperatura! Leiskite jrankiui veikti
tuscCiaja eiga, kol jrankis atves ir elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius uzges.

- Apsauga nuo perkrovos: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) Sviec€ia, o sukimosi
greitis su apkrova LENGVAI mazéja. |rankio
perkrova. Dirbkite mazesne apkrova, kol
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius uzges.

- Elektroninis apsauginio iSjungimo jtaisas:
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius (6)
Svieéia, o jrankis automatiskai ISSIJUNGE. Jei
srovés dldeJImO sparta per didelé (pvz., jrankiui
staiga uzsiblokavus arba jvykus atatrankai),
jrankis iSsijungia. [rankj iSjunkite jungikliu (9).
Paskui veél jjunkite ir jprastai dirbkite toliau.,
Stenkités, kad jrankis vél neuzsiblokuoty. Zr. 4.2
skyriy.

- Paleidimo saugiklis: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) MIRKSI, o jrankis
neveikia. Suveiké paleidimo saugiklis. |kiSus j
elektros lizda jjungto jrankio tinklo kistukg arba
atnaujinus nutrukusios maitinimo jtampos
tiekima, jrankis nejsijungia. ISjunkite ir vél jjunkite
jrankj.

- Jjungus jrankj, jis labai greitai ima suktis
didziausiuoju sukimosi grei€iu, t. y. neveikia
automatinis paleidimo srovés ribotuvas
(sklandzZiojo paleidimo funkcija). Elektroniniy
jtaisy klaida, neveikia ir kitos saugg uztikrinancios
elektroniniy jtaisy funkcijos. Nedelsdami
paveskite jrankj pataisyti (zr. 12. skyriy).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- jjungus jrankj, jtampa trumpam nukrenta. Kai
tinklo sglygos nepalankios, jrankiai gali veikti
blogiau. Kai tinklo pilnutiné varza mazesné nei
0,2 omo, trik€iy neturéty buti.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.
Gerai pritvirtinkite priedus. Jei naudojate | laikiklj
idéta jrank|, gerai pritvirtinkite jrankj. |rankiui tapus
nevaldomu galima susizaloti.
Zr. 4 puslapi.
Visada naudokite darbo uzduodiai tinkamg
papildoma darbo jrankj ir nurodytg apsauginj
gaubta. Zr. 5 puslapj. (Paveiksléliai yra tik
pavyzdziai).
Darbo uzduotis:

186 1 = Slifuoti pavirSiumi,

2 = pjauti Slifavimo disku,

3 = grezti skyles,

4 = Slifuoti vieliniais Sepediais,

5 = Sveisti Svitriniu popieriumi,

Papildomi darbo jrankiai:

1.1 = rupaus Slifavimo diskas,

1.2 = §lifavimo puodelis (keraminis),

2.1 = pjovimo diskas ,Metalas®,

2.2 = pjovimo diskas ,Muras / betonas®,

2.3 = deimantinis pjovimo diskas ,Muras / betonas®,
2.4 = pjovimo diskas, skirtas dvigubam tikslui
(kombinuotas Slifavimo ir abrazyvinio pjovimo
diskas),

deimantinés grezimo karunélés,

apvalus Sepetélis,

gaubtas Sepetélis,

plokstelinis Slifavimo diskas,

5.2 = Slifavimo lékstelé Slifavimo Iapams

Nurodytas apsauginis gaubtas:

A tipas =-apsauginis gaubtas pjovimo darbams

B tipas = apsauginis gaubtas slifavimui,

C tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui ir
abrazyviniam pjovimui.

D tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui pavirSiumi,

F tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas
abrazyviniam pjovimui.

3.
4.
4.
5.

1
1
2
1

Kitas priedas:
(taip pat. zr. www.metabo.com)

A Stovas metalui pjaustyti

B Tvirtinimo verzlé (14)

C ,Quick® sparciojo tvirtinimo verzlé (1)
Visg priedy asortimentg rasite adresu
www.metabo.com arba pagrindiniame kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo maitinimo laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo* tinklo maitinimo laidu,
kurj galima sigyti ,Metabo® klienty aptarnavimo
tarnyboje.

[rankiuose su zymeniu W...B... kei€iant angliniy
Sepetéliy rinkinj, reikia pakeisti ir stabdzio antdekla.

Jei ,Metabo* elektrinj jrank| reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo" klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sgraSus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali buti
kenksmingy medziagy, todél tinkamai jas
pasalinkite.

Vadovaukités Salyje galiojanéiomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuociy bei priedy perdirbimo taisyklemis.

E Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy

su buitinémis atliekomis! Pagal Europos
direktyvg 2012/19/ES dél elektros ir elektro-



ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nimg nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi buti surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.

Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar

specifikacijos gali keistis.

=papildomo darbo jrankio maks. skersmuo

=papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis priverzimo srityje
naudojant tvirtinimo verzle (14)

=papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,Quick“ sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

=rupiojo Slifavimo diskas / pjovimo diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis

tmaks. 4 =Maks. leistinas gaubty Sepetéliy storis

M 7 =suklio sriegis

I =3§lifavimo suklio ilgis

Dmax
tmax,1

tmax,2

tmax,3

Ng =sukimosi greitis tuscigja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

P4 =vardiné naudojamoiji galia

Py =atiduodamoji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 60745
standarta.

[O] [rankio apsaugos klasé — ||
~ kintamoji srové

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidzia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali buti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo salygy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesné. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.

Slifuojant plonas skardas arba kitus lengvai

vibruojancius, didelio pavirSiaus ruoSinius,
galima zymiai didesné bendroji triukSmo emisija (iki
15 dB), ne nurodytos nustatytosios emisijos vertes.
Tokiems ruoSiniams tinkamomis priemonémis,
pvz., uzdedant sunkius, lankscius slopinimo
kilimelius, reikéty kaip galima daugiau neleisti
skleisti triukSmo. TriukSmo poveikio rizikos
jvertinimu ir pasirenkant tinkama klausos apsaugos
priemone reikia atsizvelgti | didesne garso emisija.

Vibracijy bendroji verté (trijy krypc€iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 60745:

an sg =spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant pavirsius)

an, ps =spinduliuojamosios vibracijos verte
(Slifuojant su Slifavimo Iékstele)

Khseps =neapibreztis (vibracijos)

LIETUVISKAI

|[prastai skleidziamas A svertinis triukSmo lygis:

Loa = garso slégio lygis
Lwa = garso galios lygis
Kpas Kwa = neapibreztis

m Dévékite klausos apsaugos priemone!

It
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar S0 més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehniskos dokumentus *4) skatiet

3. lappuseé.

2. Paredzeétais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus,
masinas ir piemérotas slipésanai, slipésanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lidzZigu materialu grieSanai,
neizmantojot tdeni.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Irjaievero visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar So
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gUSanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Seif sniegto instrukciju
nelevérosana var izralsit aizdegsanos un bt par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainofumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. Ipasas drosibas instrukcijas
4.1 Visparigie drosibas noradijumi
slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam vai grieSanai:
a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka, caurumu zagis vai slipmasina grieSanas
darbiem. Izlasiet visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attelojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti visi
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
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b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus.

c) Neizmantojiet elektroinstrumentu mérkiem,
kuriem razotajs to nav izstradajis un
paredzéjis. Instrumenta parveidoSana var izraisit
kontroles zaudésanu un butisku traumu gus$anas
risku.

d) Aizliegts izmantot piederumu, kuru razotajs
nav paredzéjis un ieteicis izmantot kopa ar So
elektroinstrumentu. Fakts, ka piederumu var
piestiprinat elektroinstrumentam, nav garantija, ka
iespéjama drosa pielietoSana.

e) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabat vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederums, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusem.

f) Piederuma aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst izmeériem, kas noraditi saistiba ar

elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontroléjami.

g) Piederuma izméram jaatbilst
elektroinstrumenta stiprinajuma vietas
izmeram. Piederumi, kas nav precizi iestiprinati
elektroinstrumenta, roté nevienmérigi, loti stipri
vibré un var sekmét kontroles zaudéSanu par
darbariku.

h) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantosSanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizuSas dalas vai plaisas, ka ari
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trikstosas vai
salGizuSas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti sallzt
Saja testéSanas laika.

i) Valkat individualos aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzekl|us,
aizsargcimdus vai Tpasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipéSanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputek|u maskas un respiratori filtre
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstosi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.



j) Ja telpa ir citas personas, nodroSiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jusu darba zonas.
Ikvienai personai, kura ienak darba zona,
nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. AtlizuSas dalas no veidgabaliem vai
saluzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

k) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa baroSanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ari var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

I) Turiet baroSanas kabeli drosa attaluma no
rotéjosajam piederumu dalam. Ja zaudésiet
kontroli par ierici, var tik parskelts vai skarts
baroSanas kabelis un Jusu plauksta vai roka var
nonakt rotéjosaja piederuma.

m) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu
mala, kameér piederums nav pilniba apstajies.
Rotéjosais piederums var nonakt saskarée ar
pamatni, uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

n) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kameér parvietojaties ar to rokas. RotéjoSais
piederums var nejausi saskarties ar Jlsu apgérbi
un piederums var ieurbties JUsu kermeni.

o) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa pUtéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudéjumu.

p) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
Sadus materialus.

q) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
Skidri dzeséSanas lidzekli. Udens vai citu skidru
dzesésanas lidzeklu izmantoSanas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsitiens ir peks$na reakcija, kas rodas, ja
piederums ir noblok€&jies vai aizkéries, pieméram,
slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka utt.
AizkerSanas vai noblokesanas izraisa piederuma
taltéju apstasanos. Ta rezultata nekontroléts
elektroinstruments paatrinati darbojas pretéji
piederuma rotéSanas virzienam blokétaja vieta.

Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var nollzt vai izraisit
pretsitienu. Tas noZimé, ka slipripa virZisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika slipripas var ari saltzt.

Pretsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas un/vai
klGdainas pielietoSanas rezultats. To iesp&jams
noveérst, ja tiek ievéroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai bitu
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iespéjams noverst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
maksimalas darbibas jaudas laika batu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretsitienu un reakcijas
momentu ietekmi iesp&jams noverts, ja tiek ieveroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa piederuma
tuvuma. Pretsitiena gadijuma piederums var
parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs slipripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat sturu,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noverst
iespéju, ka piederumi atduras pret veidgabalu
un aizkeras aiz ta. Apstradajot sturus, asas malas
vai atlecot, rotéjosajam piederumam ir raksturigi
aizkerties. Sadi tiek izraisita kontroles zaudéSana
vai pretsitiens.

e) Koka grieSanai neizmantot motorzaga
asmeni, segmentétu dimanta griezéjdisku ar
segmentu astspari, kas lielaka par 10 mm vai
zaga asmeni ar zobiem. Sadi piederumi biezi vien
izraisa pretsitienu un kontroles zaudésanu.

4.3 IpaSi droSibas noradijumi slipésanai un
grieSanai:

a) lzmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargapvalku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebutu iesp€jams
pietiekami aizsegt un tadél tas nav droSas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
to slipésanas virsma neizvirzitos pari
aizsargvaka malai. Nepareizi uzmontétu slipripu,
kas izvirzas pari aizsargvaka malai, nav iespejams
atbilstosi aizsegt.

c) Aizsargapvalkam jabut drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
nolika iestatitam ta, lai operatoram buatu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargapvalks palidz pasargat operatoru no
atlizusam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka arn
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgéerbu.

d) Slipripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
slipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griezéjdiski ir
paredzéeti materiala nogrieSanai, izmantojot diska
malu. Piemeérojot spéku no sana, Sie diski var
saluzt.

e) Vienmeér izmantojiet izvélétajai shpripai
atbilstosa izméra un formas nebojatus
piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta saluzt.
Griezejdiskiem paredzétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzeti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
189
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skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tadél tas var saluzt.

g) Izmantojot diskus ar divkarsu pielietojumu,
vienmeér izmantojiet veicamajam pielietojumam
atbilstosu aizsargapvalku. Neizmantojot pareizo
aizsargapvalku, var nebut nodrosinata vélama
aizsardziba, kas var izraisit smagas traumas vai
navi.

44 Vel papildus drosibas noradijumi
grieSanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokéSanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saluzSanas risku.

b) Izvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas prieksa vai aizmuguré. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rotéjoSo disku var
tikt uzmests Jums tieSi virsu.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izsledziet elektroinstrumentu
un turiet to mierigi, lidz ta pilniba apstajas.
Nekad neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosSu griezejdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neiesledziet elektroinstrumentu no jauna,
kamer tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai pec tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraistt
iestrédzis griezejdisks. Lieli veidgabali var
izliekties del sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé€, turklat, gan grieSanas linijas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esosajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai udens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

g) Neveiciet griezumus ar izliekumu.
Griezéjdiska parslodze palielina ta noslodzi un
iespéju deforméties vai noblokéties un tadéejadi
paaugstina pretistiena vai diska saluzSanas risku,
kas var izraisit smagas traumas.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) lzmantojiet pareiza izméra slipripas un
ievérojiet razotaja noradijumus par pareizu
shipripu izvéli. Slipripas, kas izvirzas pari
Skivjveida slipripai, var izraisit savainojumus, ka ari
aizker$anos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.6 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar

stieplu sukam:

a) leverojiet, ka stieplu sukas zaudé stieples
dalas ari ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespieSanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargapvalku,
novérsiet iespéju, ka aizsargapvalks saskaras
ar stieplu suku. PiespieSanas un centrbédzes
sp€ka ietekmé SKkivjveida un kausveida sukas var
palielinat savu diametru.

4.7 Papildu drosibas noradijumi:
BRIDINAJUMS! — Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek|us.

rokam.

Stradajot ar griezéjdiskiem, neizmantojiet
kausveida slipéSana diska aizsargapvalku.
Darbam ar griezéjdiskiem droSibas nolukos
ir nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem.
Neizmantot segmentétu dimanta griezéjdisku ar
segmentu iegriezumiem, kas lielaki par 10 mm.
Atlauti ir tikai segmenti ar negatfivu grieSanas lenki.

Lietojiet saliktos griezéjdiskus tikai tad, ja tie ir
rudtti.

Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodroSinati
lidz ar shipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.

levérot instrumenta vai piederumu razotaja

noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Piederumi uzglabajami un izmantojami rupigi
atbilstoSi razotaja noradijumiem.

Nekada gadijuma neizmantojiet griez€jripas
raupjas slip€sanas vai slip€sanas darbiem!
Neradiet sanisku spiedienu uz griez&jripam.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodroSinati pret izslidéSanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipeéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pieverst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietieckami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 3.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.

leteicams izmantot piemérotu stacionaru
nosukSanas iekartu. Vienmeér pieslégt nopllides
stravas (FIl) aizsargslédzi (RCD) ar aktivizéSanas
stravas robezvértibu maks. 30 mA. Ja lenka
slipmasinu ir izslédzis nopludes stravas
aizsargslédzis, masinu nepiecieSams parbaudit un
iztirt. Sk. nodalu 9. Tirsana.

BRIDINAJUMS! — Vienmér vadiet
elektroinstrumentu, satverot to ar abam



Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai udens caurulvadu,
elektribas vadu un neso$os sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestati$anas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargvaku ir o
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargvaks.

Neieslégt masinu, ja trukst vai ir bojatas ierices
dalas vai droSibas ietaises.

Masinam ar laidenu palaiSanu (atpazistamas péc
+WE...“ tipa nosaukuma): ja masina péc
ieslégSanas loti atri paatrinas ildz maksimalajam
apgriezienu skaitam, pastav traucéjumi
elektroniskas sistémas darbiba. Citas drosibai
batiskas elektroniskas funkcijas vairs nav
pieejamas. Nekavéjoties lieciet veikt remontu
masinai (sk. nodalu 12.).

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespil€jiet ar skravspilem.

Ja pie atloka uzstaditi diski ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie shipéSanas un grieSanas diski), drikst
izmantot tikai $adus aizsargapvalku tipus: A tips, C
tips.

Skatiet 11.. nodalu.

Pareiza aizsargapvalka lietoSana:

Nepareiza aizsargapvalka izmantoSana var izraisit

kontroles zaudésanu, kas var izraisit smagus

savainojumus. Nepareizas izmantoSanas piemeéri:

- Izmantojot A tipa aizsargu sanu slipésanai,
aizsargapvalks un veidgabals var traucét viens
otram, ka rezultata var rasties nepietiekama
kontrole;

- Izmantojot grieSanai B tipa aizsargapvalku ar
saliktajiem griezejdiskiem ir palielinats risks tikt
paklautam dzirkstelém un slipéSanas dalinam, ka
ari diska fragmentiem, griezejdiska lizuma
gadijuma.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku betona vai
mdura grieSanai vai sanu slipeésanai, pastav
palielinats risks no putek|u iedarbibas ka ari
kontroles zaudéSanas ar atsitiena sekam.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku ar suku ar
diska pamatni, kas ir biezaka par pielaujamo,
dratis var atsisties pret aizsargapvalku, kas var
izraisit drasu ldsanu.

Vienmér izmantot aizsargapvalku, kas atbilst

piederumam. Skatiet 11.. nodalu.

Puteklu iedarbibas samazinasana:

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas

veidojas, slip€jot ar smilSpapiru, zagéjot,
slipéjot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitet reproduktivajai sistémai. Dazi $o Kimisko
vielu pieméri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
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- mineralvielas saturosi putekli no blvkiegeliem,
cementa un citiem buvniecibas materialiem un

- arséns un hroms no Kimiski apstradata
kokmateriala.

Risku limenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,

atkariba no ta, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai

mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas

vielas: vienmeér stradajiet labi ventilétas vietas un

valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas

dzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir

Ipasi paredzéetas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu iekliSanu organisma.
leveérojiet atbilstoSas direktivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba drosibas, utilizacijas
noteikumus).

NodroSiniet dalinu savak$anu avota tuvuma,
nepielaujiet to noklisanu apkartéja vidé.
Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus

piederumus. Sada veida tiek nodroSinats, ka vide

nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemeérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- nevérsiet izplistoSo dalinu un izplides gaisa
plismu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/puteklu savakSanas ierici un/
vai gaisa atfintajus;

- nodroSiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot puteklu suceju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- |zsUciet aizsargapgérbu ar puteklu slicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgérbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.

1 Quick spriegoSanas uzgrieznis *
balstatloks *
varpsta
W...A...: Autobalancer balstatloks (nav
nonemams) *
varpstas fiksacijas poga
elektroniskas sistémas signala indikators *
Rokturis
sprudmehanisms (aizsardzibai pret
neparedzétu ieslégSanu; péc nepiecieSamibas
- ieslégSanai ilgsto$as darbibas rezima) *

9 piespiezams slédzis (ieslégSanailizslégSanai)
10 poga (galvena roktura pagrieSanai)
11 galvenais rokturis
12 papildu rokturis / papildu rokturis ar vibraciju

amortizatoru

13 aizsargvaks
14 spriegoSanas uzgrieznis *

A WN
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15
16

divu caurumu uzgrieznu atsléga *
spriegotajslegmehanisms (aizsargvaka
reguléSanai, neizmantojot instrumentus)
skrlve (spriegoSanas spéka iestafitSanai
spriegotajslegmehanismam)

17

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrofiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas veérfibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmér pieslégt nopludes stravas (FI)
aizsargslédzi (RCD) ar aktiviz€$anas stravas
robezvertibu maks. 30 mA.

Izmantot tikai tadus pagarinataju vadus, kuru
minimalais Skérsgriezums ir 1,5 mm<. Pagarinataja
vadiem jabut piemérotiem masinas jaudai (sk.
tehniskos datus). Ja izmantojat vadu saivu,
vienmeér pilniba nofit vadu.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (12) rokturi!
Papildu rokturi manuali ciesi ieskruveét

kreisaja, vidéja vai labaja vitnes atveré (péc
nepiecieSamibas).

6.2 Aizsargvaka uzmontésana

%}jﬁé Pirms ekspluatacijas
1. ¢

= 1, uzsakSanas: uzlikt aizsargvaku.
E-md— o

—_—

2,

DroSibas nolUkos izmantojiet tikai

attiecigajam piederumam atbilstoSu
aizsargapvalku! Nepareiza aizsargapvalka
izmantoSana var izraisit kontroles zaudésanu, kas
var izraisit smagus savainojumus. Sk. art nodalu
11. Piederumi!

Sk. 2. Ipp., att. F.

- Atvert spriegotajslegmehanismu (16). Uzlikt
aizsargvaku (13) noraditaja pozicija.

- Pagriezt aizsargvaku ta, lai aizsegta puse bitu
pavérsta pret lietotaju.

- Aizvért spriegotajslegmehanismu.

- Ja nepiecieSams, palielinat
spriegotajslégmehanisma nospriegojumu,
pievelkot skruvi (17) (kad
spriegotajslegmehanisms atverts).

(:D::@ Izmantot tikai tadus

piederumus, kas uzmontéta

stavokltirvismaz par 3,4 mm
(:Dﬁx mazaki par aizsargvaku.
6.3

Grozams galvenais rokturis

Stradat tikai ar nofiksétu galveno (11) rokturi.

Sk. 2. Ipp., C att.

- lespiest pogu (10).
- Galveno rokturi (11) var tagad pagriezt uz abam
pusém par 90°un nofiksét.

- Parbaudit, vai ir droSi nofiks€jies: galvenajam
rokturim (11) jabit nofiksétam un tas nedrikst
pagriezties.

6.4 Elektrotikla pieslegums

Elektrotikla kontaktligzdam jabut nodroSinatam ar
inertiem klstoSiem droSinatajiem vai vada drosSibas
sledzi.

Masinas ar ,WE..." tipa nosaukuma:

(ar iebavétu automatisku padeves stravas
ierobezoSanu (laidena palaide)) Elektrofikla
kontaktligzdam var bt nodroSinatas ari ar
bezinercialiem kustoSiem drosinatajiem vai vada
droSibas slédzi.

7. Slipripas montaza

Pirms visa veida apriko$anas darbiem: izvilkt
kontaktdaksu no kontaktligzdas. MaSinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.

Darbam ar griezé€jdiskiem droSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).
7.1 Varpstas fiksacija
Varpstas fiksacijas pogu (5) iespiest tikai tad,
kad varpsta pilniba apstajusies.

- lespiest varpstas fiksacijas pogu (5) un manuali
pagriezt varpstu (3), ldz dzirdami nofikséjas
varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slipripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., D att.

Masinas ar apziméjumu W 2..., WE 2...:

- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots
pareizi, ja to nav iesp&jams uz varpstas pagriezt.
- AtbilstoSi noradém attéla D, uzlikt slipripu uz
balstatloka (2).
Shipripai ir vienmeérigi japiegul balstatlokam.

Masinas ar apziméjumu W...A 2...:

Autobalancer balstatloks (4) ir stingri uzlikts

varpstai. Ka tas lenka slipmasinam ir
pienemts, nonemams balstatloks nav
nepiecieSams.

Autobalancer balstatloka (4), slipripas un
Quick spriegoSanas uzgriezna (1) vai
spriegoSanas uzgriezna (14) saskares virsmam

jabut tiram. Péc nepieciesamibas notirit.

- Uzlikt slipripu uz Autobalancer atlokbalstu (4).
Slipripai ir vienmeérigi japiegul Autobalancer
balstatlokam.

7.3 Quick spriegoSanas uzgriezna
nostiprinasana/atskrivesana (atkariba no
aprikojuma)

Quick spriegosSanas uzgriezna (1)
nostiprinasana:
QuicK

Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks
par 8 mm, nedrikst izmantot Quick
spriegoSanas uzgriezni! Tada gadijuma izmantojiet



spriegoSanas uzgriezni (14) ar divu caurumu
uzgrieznu atslégu (15).

Izmantot tikai tehniski nevainojamu un
nebojatu Quick spriegoSanas uzgriezni:
bultinai jarada atveres virziena pie areja gredzena

(sk. att., 2. Ipp.).

- Nofikséet varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Novietot Quick spriegoSanas uzgriezni (1) uz
varpstas (3). Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt Quick
spriegoSanas uzgriezni pulkstena raditaja
virziena.

- Spécigi pagriezot shpripu pulkstena raditaja
virziena, pievilkt Quick spriegoSanas uzgriezni.

Masinam ar apziméjumu W...B... nosaukuma pie
pedejiem 180° ir juitama paaugstinata pretestiba.

Quick spriegosanas uzgriezna (1)
atskrivesana:

- Nofikséet varpstu (sk. nodalu 7.1).
- Atskravét Quick spriegoSanas uzgriezni (1)
pretéji pulkstena raditaja virzienam.

7.4 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskravésana (atkariba no aprikojuma)

% SpriegoSanas uzgriezna (14)

nostiprinasana:

SpriegoSanas uzgriezna 2 puses atskiras.
SpriegoSanas uzgrieznis ir uzskrivéjams uz
varpstas sadi:

Sk. 2. Ipp., att. E.

- A) Planam slipripam:
Spriego$anas uzgriezna apcilnis (14) ir pavérsts
uz augsu, lai varétu drosi iespilét plano shipripu.
B) Biezam slipripam:
Spriego$anas uzgriezna apcilnis (14) ir pavérsts
uz leju, lai varétu spriegoSanas uzgriezni droSi
uzlikt varpstai.

- Nofiksét varpstu. lzmantojot divu caurumu
uzgrieznu atslégu, pievilkt spriegoSanas
uzgriezni (14), griezot (15) pulkstena raditaja
virziena.

Masinam ar apziméjumu W...B... nosaukuma pie

pedéjiem 180° ir jutama paaugstinata pretestiba.

SpriegoSanas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofikséet varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot divu
caurumu uzgrieznu atslégu, atskrivét
spriegoSanas uzgriezni (14), griezot (15) pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

8. LietoSana

8.1 leslégSanalizslégSana

Vienmer virziet masinu, izmantojot abas
rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat
piederumu veidgabalam.

Noverst neparedzétu ieslégSanos: vienmer

izsleégt masinu, kad kontaktdak$a ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.
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ligstoSas darbibas reZima gadijuma masina

turpinas darboties, ja bus izkritusi no rokam.
Tadel masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem droSs
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.

Izvairities no iespéjas, ka masina izveido

puteklu vai skaidu virpuli vai tas iesuc. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzinéjs.

Sk. 2. Ipp., A att.
MomentieslégSana:

leslégSana: stumt spridmehanismu (8) bultinas
virziena un tad nospiest piespiezamo slédzi
9).

IzslégSana: atlaist (9) piespiezamo slédzi.

ligtermina darbibas reZims (atkariba no
aprikojuma):

leslégSana: stumt spruidmehanismu (8) bultinas
virziena un tad turét nospiestu piespiezamo
sledzi (9). Tagad masina ir ieslégta. Velreiz
stumt spridmehanismu (8) bultinas
virziena, lai nofiksétu piespiezamo sledzi (9)
(ilgstosSas darbibas rezims).

IzslegSana: nospiest piespiezamo slédzi (9) un
atlaist.

Masinas ar apziméjumu W...B:
momentieslégSana (ar blokéSanas funkciju
arkartas gadijumiem)

Sk. 2. Ipp., B att.

leslegSana: stumt spridmehanismu (9) bultinas
virziena un tad spiest piespiezamo slédzi (9)
uz augsu.

lzsléegSana: atlaist (9) piespiezamo slédzi.

8.2 Darba noradijumi

Slipésana:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegutu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

Griesana:

¢ Griezot, vienmér stradat ar pretéju

rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja

gadijuma pastav risks, ka masina

/, nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz prieksu

atbilstoSi apstradajamajam veidgabalam.

Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Shipésana ar smilSpapiru:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa

virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.

Darbs ar stieplu sukam:
Meéreni piespiest masinu.

9. TirnsSana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspéjigi nosédumi var ietekmét

v
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elektroinstrumentu aizsargajoso izolaciju un izraisit
elektroapdraud€jumus.

Regulari, biezi un rlpigi izsuciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverém vai izputiet ar sausu
gaisu. leprieks atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un piemérotu pretputeklu masku. IzptuSanas laika
pieverst uzmanibu tam, lai ir nodroSinata
pietiekama nostuksana.

Poga (10) roktura iestatiSanai: periodiski izsUkt
pogu vai izpUst ar sausu gaisu (iespiesta stavoklr,
visas 3 roktura pozicijas). lepriek$ atvienot
elektroinstrumentu no energopadeves un darba
laika valkat aizsargbrilles un pretputeklu masku.

10. Traucéjumu novérsana

Masinas ar WE...“ tipa nosaukuma:

- Aizsardziba pret parslodzi: elektroniskas
sistémas signala indikators (6) ir izgaismots
un slodzes apgriezienu skaits IEVEROJAMI
samazinas. Dzinéja temperatura ir parak augsta!
Laut masinai darboties tukSgaita, idz ta ir
atdzisusi’ un nodziest elektroniskas sisteémas
signala indikators.

Aizsardziba pret parslodzi: elektroniskas
sistémas signala indikators (6) ir izgaismots
un slodzes apgriezienu skaits NEDAUDZ
samazinas. Masina tiek parslogota. Turpiniet
darbu ar samazinatu slodzi, ldz nodziest
elektroniskas sistémas signala indikators.
Elektroniska drosibas funkcija izslegSanai:
elektroniskas sistémas signala indikators (6)
ir izgaismots un masina automatiski
IZSLEDZAS. Ja stravas palielinaSanas atrums ir
parak liels (pieméram, ierice ilgstoSi nepartraukti
iekilejas), masina tiek izslégta. Izslédziet ierici,
atlaizot palaidéjslédzi (9). Péc tam ieslégt no
jauna un turpinat darbu, ka ierasts. Méginiet
noveérst ierices iekiléSanos. Skatiet 4.2. nodalu.
Elektroniska drosibas funkcija izslegSanai:
elektroniskas sistémas signala indikators (6)
MIRGO un masina neieslédzas. Aktivizéjusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos droSibas
ietaise. Ja kontaktdaksa ir iesprausta, kamér
masina bijusi ieslégta, vai péc parravuma ir
atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecieSams izslégt un no
jauna ieslégt.

Péc iesléegSanas masina loti atri sasniedz
maksimalo apgriezienu skaitu, t.i. automatiska
padeves stravas ierobezo$ana (laidenai palaidei)
nedarbojas. Pastav elektroniskas sistémas
traucéjums un citas dro$ibai butiskas
elektroniskas funkcijas vairs nav pieejamas.
Nekavéjoties lieciet veikt remontu masinai (sk.
nodalu 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- leslégSanas procesi izraisa 1slaicigu sprieguma
pazeminasanos. Nelabveéligu elektrofikla
apstaklu gadijuma var notikt negativa ietekme uz
citam iericem. Ja elektrotikla pretestiba zemaka

par 0,2 Ohm, darbibas trauc&jumi nav sagaidami.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.

Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst $ajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.

DroSi uzmontét piederumus. Ja masinu darbina ar
turétaju: drosi nostiprinat masinu. Kontroles
zaudésana var izraisit savainojumus.

Skat. 4. lappusi.

Vienmér izmantot darba uzdevumam

piemérotus piederumus un paredzéto
aizsargapvalku. Skat. 5. lappusi. (Attéli ir
ilustrativi).

Darba uzdevums:

1 = ShpésSana ar virsmu

2 = GrieSana

3 = UrbSana

4 = Stieplu sukas

5 = Slipésana ar smilSpapiru

Piederumi:

1.1 = Rupjas slipéSanas disks

1.2 = Kausveida disks (keramisks)

2.1 = Griezéjdisks “metalam”

2.2 = Griezéjdisks “murim/betonam”

2.3 = Dimanta griezéjdisks ,murim/betonam*

2.4 = Griezéjdisks ar divkarSu pielietojumu
(kombinétie slipéSanas un grieSanas diski)

3.1 = Dimanta kronurbji

4.1 = Apala birste

4.2 = Kausveida birste

5.1 = Lamelu slipéSanas disks

5.2 = SlipéSanas paliktnis slipéSanas plaksném

Paredzetais aizsargapvalks:

A tips =-GrieSanas aizsargapvalks

B tips = Aizsargapvalks slipesanai

C tips = Aizsargapvalks shpé&Sanai un grieSanai
(kombinacija)

B tips = Aizsargapvalks kausveida diskam

F tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadisanas
sprauslu grieSanai

Citi piederumi:

(Skatit art www.metabo.com)

A Metala grieSanas stends

B Spriegos$anas uzgrieznis (14)

C Quick spriegoSanas uzgrieznis (1)
Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai galvenaja kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!

Bojatu stravas kabeli drikst nomainit vienigi pret
Tpasi izstradatu, originalu Metabo stravas kabeli,
kas pieejams vienigi Metabo servisa centra.

Masinam ar apziméjumu W...B... nosaukuma,
mainot oglu komplektu, nepiecieSams nomainit ari
bremzu uzlikas.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, lUdzu, sazinieties ar



Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietne
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

Shipésanas putekli, kas veidojas darba laika, var
saturét kaitigas vielas: utilizét atbilstoSi prasibam.

Likvidejot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos speka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas vadIiniju 2012/19/ES par nolie-
totu elektronisko un elektrisko aprikojumu un tas
istenoSanu dalibvalstu likumdoSanas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu iegusanai.

14. Tehniskas specifikacijas
3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. St

informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas
rezultata.

Dmax =piederuma maks. diametrs

tmax,1 =piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto
spriegosanas uzgriezni (14)

tmax2 =piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto Quick
spriego$anas uzgriezni (1)

tmax3 =rupjslipésanas ripa/griezéjdisks:
piederuma maks. pielaujamais biezums

tmax,4a =maks. pielaujamais sukas ar diska

pamatni biezums
M =varpstas vitne
I =slipésanas varpstas garums

Ng =apgriezienu skaits tukSgaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

P4 =nominala patéréjama jauda

P> =izejas jauda

m =svars bez elektrotikla vada

Mernitas vértibas noteiktas atbilstoSi EN 60745.
[O] lerices aizsardZibas klase — I

~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidem (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot Sis vértibas, ir iespéjams novértét
81 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat &is vértibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vértibas var but
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognozéjot vértibas,
ir janem vera ari darba partraukumi un neregularas
izmantoSanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vértibam, noradiet
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lietotajam drosibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Planu metala lokSnu vai citu nedaudz

vibréjoSu veidgabalu ar lielu virsmu slipéSana
var radit ievérojami lielaku kopé€jo trokSna emisiju
("dz 15 dB) neka noraditas trokSna emisijas
vértibas. Veicot piemérotus pasakumus, sadiem
veidgabaliem péc iespé€jas javeic skanas
izdallSanas novérsana, pieméram, piestiprinot
smagus, elastigus slapésanas paklajus. Palielinata
trokSna emisija janem véra ari novertéjot trokSna
iedarbibas risku un izvéloties piemérotus dzirdes
aizsarglidzeklus.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa), noteikta saskana ar EN 60745:

an sg = Vvibraciju emisijas vértiba (virsmu
’ slipésana)

an ps =Vibraciju emisijas vértiba (slipésana ar
’ 8Kivjveida ripu)

Khseps = klldas koeficients (vibracijas)

A tipa efekfivie uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena [imenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Kpas Kwa = kludas koeficients

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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